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6 ESEGUIAMO PARTICOLARI A DISEGNO - WE PRODUCE PARTS ON DRAWING ON REQUEST

COLONNA CON TESTA
GUIDE PILLAR

CODICE / Item no.

CG3
Materiale: 1.7131

Material: 1.7131
Trattamento termico:

cementazione + tempra
Heat treatment: cementing

Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

D1 D2
L1

L

85 95 105 115 125 135 145 155 170 185 200 225 250 275 300 325 350 400

15-16 26 30 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

17-18 28
30 ■ ■ ■ ■

35 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

19-20 30
30 ■ ■ ■

35 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

24-25 36
35 ■ ■ ■

40 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

30-31 45
40 ■ ■ ■ ■ ■

45 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

40-41 55
60 ■ ■

70 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

50-51 70 70 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

ESEMPIO DI ORDINAZIONE CG3 D1xL - ORDERING EXAMPLE CG3 D1xL
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COLONNA SENZA TESTA
SMOOTH PILOT PINS

CODICE / Item no.

CG4
Materiale: 1.7131
Material: 1.7131
Trattamento termico:
cementazione + tempra
Heat treatment: cementing
Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

D1 L1
L

85 95 105 115 125 135 145 155 170 185 200 225 250 275 300 325 350 400

15-16 16 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

17-18 18 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

19-20 20 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

24-25 25 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

30-31 30 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

40-41 40 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

50-51 50 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

63 63 ■ ■ ■ ■ ■

ESEMPIO DI ORDINAZIONE CG4 D1xL - ORDERING EXAMPLE CG4 D1xL
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BUSSOLA LISCIA
PILOT BUSHES

CODICE / Item no.

BG4
Materiale: 1.7131

Material: 1.7131
Trattamento termico:

cementazione + tempra
Heat treatment: cementing

Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

D1 D2
L

corta normale
15-16 26 35 50

17-18 28 45 55

19-20 30 45 60

24-25 36 50 70

30-31 45 55 80

40-41 55 60 100

50-51 70 60 100

63 85 / 100

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BG4 D1xL - ORDERING EXAMPLE BG4 D1xL

COLONNA PER GUIDA A SFERA LISCIA
PILLAR FOR BALL GUIDING ELEMENT

CODICE / Item no.

BG4B

D1 D2
L

corta normale
15-16 26 35 50

17-18 28 45 55

19-20 30 45 60

24-25 36 50 70

30-31 45 55 80

40-41 55 60 100

50-51 70 60 100

63 85 / 100

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BG4B D1xL - ORDERING EXAMPLE BG4B D1xL

Materiale: 1.7131 + Bronzo
Material: 1.7131 + Bronze

Trattamento termico:
cementazione + tempra

Heat treatment: cementing
Durezza: Hrc 61÷ 63

Hardness: Hrc 61÷63
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COLONNA CONICA
GUIDE PILLAR WITH TAPER LEAD

CODICE / Item no.

CG5
Materiale: 1.7131
Material: 1.7131
Trattamento termico:
cementazione + tempra
Heat treatment: cementing
Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

D1 L1 G M
L

115 135 155 170 185 200 225 250 300 400

24-25 48 20 8 ■ ■ ■ ■ ■ ■

30-31 57 20 8 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

40-41 63 25 10 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

50-51 80 25 10 ■ ■ ■ ■ ■ ■

63 86 25 10 ■ ■ ■ ■ ■

ESEMPIO DI ORDINAZIONE CG5 D1xL - ORDERING EXAMPLE CG5 D1xL

BUSSOLA A COLLARE CONICA CON FORI DI 
FISSAGGIO
FLANGED GUIDE BUSHES CONICAL

CODICE / Item no.

BG5C    
Materiale: 1.7131
Material: 1.7131
Trattamento termico:
cementazione + tempra
Heat treatment: cementing
Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

D1 D2 D3 D4 L1 L VITI

24-25 40 63 50 43 63 M5

30-31 48 72 58 47 72 M5

40-41 58 83 70 52 80 M6

50-51 70 103 86 58 100 M8

63 85 120 100 57 99 M8

ESEMPIO DI ORDINAZIONE  BG5C D1 
ORDERING EXAMPLE BG5C D1

+ 
0,

00
8

+ 
0,

01
2
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BUSSOLA A COLLARE CON FORI DI FISSAGGIO
FLANGED GUIDE BUSHES

CODICE / Item no.

BG5

D1 D2 D3 D4 L1 L VITI

24-25 40 63 50 43 63 M5

30-31 48 72 58 47 72 M5

40-41 58 83 70 52 80 M6

50-51 70 103 86 58 100 M8

63 85 120 100 57 99 M8

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BG5B D1 - ORDERING EXAMPLE BG5B D1

CODICE / Item no.

BG5B
Materiale: 1.7131 + Bronzo

Material: 1.7131 + Bronze
Trattamento termico acciaio:

cementazione + tempra
Heat treatment steel: cementing

Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

BUSSOLA A COLLARE CON FORI DI FISSAGGIO 
ACCIAIO/BRONZO

FLANGED GUIDE BUSHES, STEEL/BRONZE

Materiale: 1.7131
Material: 1.7131

Trattamento termico:
cementazione + tempra

Heat treatment: cementing
Durezza: Hrc 61÷ 63

Hardness: Hrc 61÷63

D1 D2 D3 D4 L1 L VITI

24-25 40 63 50 43 63 M5

30-31 48 72 58 47 72 M5

40-41 58 83 70 52 80 M6

50-51 70 103 86 58 100 M8

63 85 120 100 57 99 M8

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BG5 D1
ORDERING EXAMPLE BG5 D1

+ 
0,

00
8

+ 
0,

01
2
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COLONNA ESTRAIBILE
DEMOUNTABLE GUIDE PILLARS

CODICE / Item no.

CGE
Materiale: 1.7131
Material: 1.7131
Trattamento termico:
cementazione + tempra
Heat treatment: cementing
Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

D1 D3 M DS STAF L1
L2

100 110 120 130 140 150 160 170 180 200 220 240 260 280 300 320 360 400

18-19 25 8 33 M6 20 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

24-25 32 10 40 M6 25 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

30-32 40 10 50 M8 30 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

40-42 50 12 60 M8 35 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

50-52 62 12 72 M8 45 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

63 73 12 83 M8 49 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

ESEMPIO DI ORDINAZIONE CGE D1xL2 
ORDERING EXAMPLE CGE D1xL2

STAFFETTE E VITI A RICHIESTA 
CLAPS AND SCREWS ON REQUEST

D1 D3 M DS STAF L1
180 200 220 240 260 280 300 320 360 400

80 93 12 103 M8 59 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

ESEMPIO DI ORDINAZIONE CGE D1xL2 
ORDERING EXAMPLE CGE D1xL2

STAFFETTE E VITI A RICHIESTA 
CLAPS AND SCREWS ON REQUEST

8
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CODICE / Item no.

RTE
Materiale: 16 Cr Ni 4

Material: 16 Cr Ni 4
Trattamento termico:

cementazione + tempra
Heat treatment: cementing

Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

CODICE D1 D K D2

RTE 1 18-19 25 6 9

RTE 2 24-25 32 7 11

RTE 3 30-32 40 7 11

RTE 4 40-42 50 9 13

RTE 5 50-52 62 9 13

RTE 6 63 73 9 13

RTE 7 80 93 12 13

ESEMPIO DI ORDINAZIONE RTE D - ORDERING EXAMPLE RTE D

RONDELLA PER COLONNA CGE
WASHERS FOR PILLARS CGE
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STAFFETTE DI RITEGNO
RETAINING CLAMPS

CODICE / Item no.

STAFF

VITI PER STAFFETTE
SCREWS FOR CLAMPS

CODICE / Item no.

VITI    

ESEMPIO DI ORDINAZIONE STAFF (6-8-A8)
ORDERING EXAMPLE STAFF (6-8-A8)

M

M 6 x 15

M 8 x 20

CODICE VITI M
ITEM NO. SCREWS M
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BUSSOLA ESTRAIBILE
GUIDE BUSHES WITH SHOULDER

CODICE / Item no.

BGE
Materiale: 1.7131

Material: 1.7131
Trattamento termico:

cementazione + tempra
Heat treatment: cementing

Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

TIPO CORTO - C

D1 L D2 D3 D4 L1 R N F

18-19 31 28 29 34 18 21 5 8

24-25 36 38 39 44 23 26 5 9

30-32 43 45 48 53 30 31,5 5 11

40-42 51 54 58 63 38 36,5 8 11

50-52 61 65 74 79 48 44,5 8 14

63 74 81 87 92 61 51 8 19

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGE D1 C - ORDERING EXAMPLE BGE D1 C

BUSSOLA ESTRAIBILE ACCIAIO/BRONZO
GUIDE BUSHES WITH SHOULDER, STEEL/BRONZE

CODICE / Item no.

BGEB
Materiale: 1.7131 + Bronzo

Material: 1.7131 + Bronze
Trattamento termico acciaio:

cementazione + tempra
Heat treatment steel: cementing

Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

STAFFETTE E VITI A RICHIESTA - CLAPS AND SCREWS ON REQUEST

TIPO CORTO - C

D1 L D2 D3 D4 L1 R N F

18-19 31 28 29 34 18 21 5 8

24-25 36 38 39 44 23 26 5 12

30-32 43 45 48 53 30 31,5 5 16

40-42 51 54 58 63 38 36,5 8 19

50-52 61 65 74 79 48 44,5 8 19

63 74 81 87 92 61 51 8 19

80 91 100 106 111 78 60,5 8 19

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGEB D1 C - ORDERING EXAMPLE BGEB D1 C
STAFFETTE E VITI A RICHIESTA - CLAPS AND SCREWS ON REQUEST
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BUSSOLA ESTRAIBILE
GUIDE BUSHES WITH SHOULDER

CODICE / Item no.

BGE
Materiale: 1.7131
Material: 1.7131
Trattamento termico:
cementazione + tempra
Heat treatment: cementing
Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

TIPO EXTRA MEDIO - XM

D1 L D2 D3 D4 L1 R N F

18-19 50 28 29 34 37 21 5 8

24-25 55 38 39 44 42 26 5 12

30-32 60 45 48 53 47 31,5 5 16

40-42 67 54 58 63 54 36,5 8 19

50-52 75 65 74 79 62 44,5 8 19

63 90 81 87 92 77 51 8 19

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGE D1 XM - ORDERING EXAMPLE BGE D1 XM
STAFFETTE E VITI A RICHIESTA - CLAPS AND SCREWS ON REQUEST

BUSSOLA ESTRAIBILE ACCIAIO/BRONZO
GUIDE BUSHES WITH SHOULDER, STEEL/BRONZE

CODICE / Item no.

BGEB    
Materiale: 1.7131 + Bronzo
Material: 1.7131 + Bronze
Trattamento termico acciaio:
cementazione + tempra
Heat treatment steel: cementing
Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

TIPO EXTRA MEDIO - XM

D1 L D2 D3 D4 L1 R N F

18-19 50 28 29 34 37 21 5 8

24-25 55 38 39 44 42 26 5 12

30-32 60 45 48 53 47 31,5 5 16

40-42 67 54 58 63 54 36,5 8 19

50-52 75 65 74 79 62 44,5 8 19

63 90 81 87 92 77 51 8 19

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGE D1 XM - ORDERING EXAMPLE BGE D1 XM
STAFFETTE E VITI A RICHIESTA - CLAPS AND SCREWS ON REQUEST
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BUSSOLA ESTRAIBILE
GUIDE BUSHES WITH SHOULDER

CODICE / Item no.

BGE
Materiale: 1.7131

Material: 1.7131
Trattamento termico:

cementazione + tempra
Heat treatment: cementing

Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

BUSSOLA ESTRAIBILE ACCIAIO/BRONZO
GUIDE BUSHES WITH SHOULDER, STEEL/BRONZE

CODICE / Item no.

BGEB
Materiale: 1.7131 + Bronzo

Material: 1.7131 + Bronze
Trattamento termico acciaio:

cementazione + tempra
Heat treatment steel: cementing

Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

TIPO MEDIO - M

D1 L D2 D3 D4 L1 R M

18-19 50 28 31 34 18 21 6x1

24-25 55 38 41 44 23 26 10x1

30-32 60 45 50 53 26 31,5 10x1

40-42 67 54 60 63 30 36,5 10x1

50-52 75 65 76 79 35 44,5 10x1

63 90 81 89 92 48 51 10x1

80 100 100 108 111 48 60,5 10x1

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGEB D1 M - ORDERING EXAMPLE BGEB D1 M
STAFFETTE E VITI A RICHIESTA - CLAPS AND SCREWS ON REQUEST

TIPO MEDIO - M

D1 L D2 D3 D4 L1 R M

18-19 50 28 31 34 18 21 6x1

24-25 55 38 41 44 23 26 10x1

30-32 60 45 50 53 26 31,5 10x1

40-42 67 54 60 63 30 36,5 10x1

50-52 75 65 76 79 35 44,5 10x1

63 90 81 89 92 48 51 10x1

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGE D1 M - ORDERING EXAMPLE BGE D1 M
STAFFETTE E VITI A RICHIESTA - CLAPS AND SCREWS ON REQUEST
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BUSSOLA ESTRAIBILE
GUIDE BUSHES WITH SHOULDER

CODICE / Item no.

BGE
Materiale: 1.7131
Material: 1.7131
Trattamento termico:
cementazione + tempra
Heat treatment: cementing
Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

BUSSOLA ESTRAIBILE ACCIAIO/BRONZO
GUIDE BUSHES WITH SHOULDER, STEEL/BRONZE

CODICE / Item no.

BGEB    
Materiale: 1.7131 + Bronzo
Material: 1.7131 + Bronze
Trattamento termico acciaio:
cementazione + tempra
Heat treatment steel: cementing
Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

TIPO LUNGO - L

D1 L D2 D3 D4 L1 R M

18-19 70 28 31 34 18 21 6x1

24-25 80 38 41 44 23 26 10x1

30-32 90 45 50 53 26 31,5 10x1

40-42 100 54 60 63 30 36,5 10x1

50-52 110 65 76 79 35 44,5 10x1

63 130 81 89 92 48 51 10x1

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGE D1 L - ORDERING EXAMPLE BGE D1 L
STAFFETTE E VITI A RICHIESTA - CLAPS AND SCREWS ON REQUEST

TIPO LUNGO - L

D1 L D2 D3 D4 L1 R M

18-19 70 28 31 34 18 21 6x1

24-25 80 38 41 44 23 26 10x1

30-32 90 45 50 53 26 31,5 10x1

40-42 100 54 60 63 30 36,5 10x1

50-52 110 65 76 79 35 44,5 10x1

63 130 81 89 92 48 51 10x1

80 150 100 108 111 48 60,5 10x1

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGE D1 L - ORDERING EXAMPLE BGE D1 L
STAFFETTE E VITI A RICHIESTA - CLAPS AND SCREWS ON REQUEST
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BUSSOLA ESTRAIBILE
GUIDE BUSHES WITH SHOULDER

CODICE / Item no.

BGE
Materiale: 1.7131

Material: 1.7131
Trattamento termico:

cementazione + tempra
Heat treatment: cementing

Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

BUSSOLA ESTRAIBILE ACCIAIO/BRONZO
GUIDE BUSHES WITH SHOULDER, STEEL/BRONZE

CODICE / Item no.

BGEB
Materiale: 1.7131 + Bronzo

Material: 1.7131 + Bronze
Trattamento termico acciaio:

cementazione + tempra
Heat treatment steel: cementing

Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

TIPO EXTRA LUNGO - XL

D1 L D2 D3 D4 L1 R M

18-19 70 28 31 34 27 21 6x1

24-25 80 38 41 44 32 26 10x1

30-32 90 45 50 53 37 31,5 10x1

40-42 100 54 60 63 47 36,5 10x1

50-52 110 65 76 79 37 44,5 10x1

63 130 81 89 92 67 51 10x1

80 150 100 108 111 77 60,5 10x1

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGEB D1 XL - ORDERING EXAMPLE BGEB D1 XL
STAFFETTE E VITI A RICHIESTA - CLAPS AND SCREWS ON REQUEST

TIPO EXTRA LUNGO - XL

D1 L D2 D3 D4 L1 R M

18-19 70 28 31 34 27 21 6x1

24-25 80 38 41 44 32 26 10x1

30-32 90 45 50 53 37 31,5 10x1

40-42 100 54 60 63 47 36,5 10x1

50-52 110 65 76 79 57 44,5 10x1

63 130 81 89 92 67 51 10x1

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGE D1 XL - ORDERING EXAMPLE BGE D1 XL
STAFFETTE E VITI A RICHIESTA - CLAPS AND SCREWS ON REQUEST
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BARRE PER SCORRIMENTO LINEARE
SHAFTS FOR LINEAR MOTION

CODICE / Item no.

BTR
Materiale: CF 53 (W Nr. 1.1213)
Material: CF 53 (W Nr. 1.1213)
Trattamento termico:
temperate a induzione
Heat treatment: hardened for 
induction

D1 L = 1.000

5 ■

6 ■

8 ■

10 ■

12 ■

14 ■

15 ■

16 ■

18 ■

20 ■

25 ■

28 ■

30 ■

32 ■

35 ■

40 ■

45 ■

50 ■

60 ■

70 ■

80 ■

100 ■

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BTR D1 - ORDERING EXAMPLE BTR D1
A richiesta altre lunghezze / On request different length





ELEMENTI DI GUIDA STANDARD ISO
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COLONNA LISCIA
DIN 9825 / ISO 9182-2

STRAIGHT GUIDE PILLAR DIN 9825 / ISO 9182-2

CODICE / Item no.

CGIS
Materiale: 1.7131

Material: 1.7131
Durezza: Hrc 61÷ 63

Hardness: Hrc 61÷63

L
D1

18 19 20 24-25 30-32 38 40 42 48 50 52 60 63 80

100 ■ ■

112 ■ ■

120 ■ ■

125 ■ ■ ■ ■

130 ■ ■

140 ■ ■ ■ ■ ■

150 ■ ■ ■ ■

160 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

170 ■ ■ ■ ■ ■ ■

180 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

190 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

200 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

210 ■ ■ ■ ■ ■ ■

220 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

224 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

230 ■ ■ ■ ■ ■ ■

240 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

250 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

260 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

270 ■ ■ ■ ■ ■ ■

280 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

300 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

315 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

320 ■ ■ ■ ■ ■ ■

355 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

360 ■ ■

400 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

450 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

500 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

600 ■

700 ■

800 ■

ESEMPIO DI ORDINAZIONE CGIS D1 x L - ORDERING EXAMPLE CGIS D1 x L
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COLONNA LISCIA FILETTATA
DIN 9825 /ISO 9182-2
STRAIGHT GUIDE PILLAR WITH THREAD DIN 9825 / ISO 9182-2

CODICE / Item no.

CGIAF
Materiale: 1.7131
Material: 1.7131
Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

L
D1

19 - 20 24-25 30-32 38 - 40 48 - 50 60 - 63 80

100 ■

112 ■

125 ■ ■ ■

140 ■ ■ ■

160 ■ ■ ■ ■

180 ■ ■ ■ ■

200 ■ ■ ■ ■ ■

224 ■ ■ ■ ■ ■

250 ■ ■ ■ ■ ■ ■

280 ■ ■ ■ ■ ■ ■

315 ■ ■ ■ ■ ■ ■

355 ■ ■ ■ ■ ■ ■

400 ■ ■ ■ ■ ■ ■

450 ■ ■ ■ ■ ■ ■

500 ■ ■ ■ ■ ■ ■

600 ■

700 ■

800 ■

ESEMPIO DI ORDINAZIONE CGIAF D1 x L - ORDERING EXAMPLE CGIAF D1 x L
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COLONNA CON FLANGIA
STRIPPER MOUNTED PILLAR

CODICE / Item no.

CGEAS
Materiale: 1.7131

Material: 1.7131
Durezza: Hrc 61÷ 63

Hardness: Hrc 61÷63

D1 L2 L3 L D2 D3 D4 D6 D7 L4 L5 L6 T

19

70
90 160

42 32 22 8 4,5 20 8 4 4,6

100 170

80
100 180

110 190

90 110 200

100 110 210

25

80
110 180

48 38 26 8 4,5 22 8 6 4,6

110 190

90
110 200

120 210

100 120 220

110 120 230

32

80
100 180

60 48 34 10 5,5 25 10 7 5,7

110 190

90
110 200

120 210

100
120 220

130 230

110
130 240

140 250

40

90
110 200

70 56 42 11 6,6 27 12 7 6,8

120 210

100
120 220

130 230

110
130 240

140 250

120 140 260

ESEMPIO DI ORDINAZIONE CGEAS D1 x L2 x L3 - ORDERING EXAMPLE CGEAS D1 x L2 x L3
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COLONNA ESTRAIBILE
DEMOUNTABLE GUIDE PILLAR

CODICE / Item no.

CGEA
Materiale: 1.7131
Material: 1.7131
Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

D1 L1 L2 D3 M R

19 - 20

100

23 25 M8 18

112

125

140

160

180

200

24 - 25

100

30 32 M8 21,5

112

125

140

160

180

200

224

250

30 - 32

112

37 40 M8 25,5

125

140

160

180

200

224

250

280

315

38 - 40

125

37 50 M8 30,5

140

160

180

200

224

250

280

315

355

D1 L1 L2 D3 M R

48 - 50

140

47 63 M8 37

160

180

200

224

250

280

315

355

400

60 - 63

160

47 80 M8 45,5

180

200

224

250

280

315

355

400

80

200

60 95 M12 53

224

250

280

315

355

400

ESEMPIO DI ORDINAZIONE CGEA D1 x L1
ORDERING EXAMPLE CGEA D1 x L1
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COLONNA ESTRAIBILE
DEMOUNTABLE GUIDE PILLAR

CODICE / Item no.

CGEAQ
Materiale: 1.7131

Material: 1.7131
Durezza: Hrc 61÷ 63

Hardness: Hrc 61÷63

D1 L1 L2 D3 M R

19 - 20

100

23 25 M8 18

112

125

140

160

180

200

24 - 25

100

30 32 M8 21,5

112

125

140

160

180

200

224

250

30 - 32

112

37 40 M8 25,5

125

140

160

180

200

224

250

280

315

38 - 40

125

37 50 M8 30,5

140

160

180

200

224

250

280

315

355

D1 L1 L2 D3 M R

48 - 50

140

47 63 M8 37

160

180

200

224

250

280

315

355

400

60 - 63

160

47 80 M8 45,5

180

200

224

250

280

315

355

400

80

200

60 95 M12 53

224

250

280

315

355

400

ESEMPIO DI ORDINAZIONE CGEAQ D1 x L1
ORDERING EXAMPLE CGEAQ D1 x L1
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COLONNA CONICA
DEMOUNTABLE CONICAL PILLAR

CODICE / Item no.

CG5A
Materiale: 1.7131
Material: 1.7131
Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

D1 L1 L3 L M S D5

24 - 25

100

35

123

M 8x20 3 25

112 135

125 148

140 163

160 183

180 203

200 223

224 247

250 273

30 - 32

112

48

145

M 8x20 3 32

125 158

140 173

160 193

180 213

200 233

224 257

250 283

280 313

38 - 40

125

48

158

M 8x20 5 40

140 173

160 193

180 213

200 233

224 257

250 283

280 313

315 348

48 - 50

140

58

180

M 10x20 5 50

160 200

180 220

200 240

224 264

250 290

280 320

315 355

355 395

D1 L1 L3 L M S D5

60 - 63

160

69

211

M 12x30 6 63

180 231

200 251

224 275

250 301

280 331

315 366

355 406

BGEAC

ESEMPIO DI ORDINAZIONE CG5A D1 x L1
ORDERING EXAMPLE CG5A D1 x L1
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BUSSOLA CONICA
DEMOUNTABLE CONICAL BUSH

CODICE / Item no.

BGEAC
Materiale: 1.7131

Material: 1.7131
Durezza: Hrc 61÷ 63

Hardness: Hrc 61÷63

D1 L D2 D3 D4 D5 R L2 L3 L4

24 - 25
49 40 40 48 26 30 37 12 36

59 40 40 48 26 30 47 12 36

30 - 32
52 48 48 56 33 33,5 37 15 49

62 48 48 56 33 33,5 47 15 49

38 - 40
62 58 58 66 41 38,5 47 15 49

75 58 58 66 41 38,5 60 15 49

48 - 50
65 70 70 80 51 45,5 47 18 59

78 70 70 80 51 45,5 60 18 59

60 - 63
78 85 85 95 64 53 60 18 70

95 85 85 95 64 53 77 18 70

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGEAC D1 x L2
ORDERING EXAMPLE BGEAC D1 x L2
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RONDELLA PER COLONNA CEA
WASHER FOR PILLAR CEA

CODICE / Item no.

RTI
Materiale: 1.7131
Material: 1.7131

D1 D K D2

19 - 20 25 6 8,5

24 - 25 32 6 8,5

30 - 32 40 6 8,5

38 - 40 50 6 8,5

48 - 50 60 6 8,5

60 - 63 70 6 8,5

80 93 12 12,5

STAFFETTE DI RITEGNO
RETAINING CLAMPS

CODICE / Item no.

S    

M

M 8 x 20

M 10 x 20

M 12 x 30

VS

ESEMPIO DI ORDINAZIONE RTI D
ORDERING EXAMPLE RTI D

ESEMPIO DI ORDINAZIONE VS M
ORDERING EXAMPLE VS M

M

M 6 x 15

M 8 x 20ESEMPIO DI ORDINAZIONE V M
ORDERING EXAMPLE V M

V
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D1 D2 LG H G K N

19 - 20 25 - 36

56 31 26.9

3 2.672 41 36.9

80 51 46.9

24 - 25 30 - 31

56 31 26.9

3 2.672 41 36.9

80 51 46.9

30 - 32 38 - 40

70 41 36.9

4 2.6
80 51 46.9

95 61 56.9

105 61 56.9

38 - 40 46 - 48

80 51 45.5

4 3.5
95 61 55.5

105 61 55.5

120 73 67.5

48 - 50 56 - 58

80 51 44.7

4 4.3
95 61 54.7

105 61 54.7

120 73 66.7

60 - 63 68 - 71

95 61 54.7

4 4.3120 73 66.7

140 83 76.7

80 92

95 61 54

6 5120 73 66

140 83 76

GABBIA A SFERE CON BLOCCAGGIO
BALL CAGE WITH ARREST GROOVE

CODICE / Item no.

GSAB
Materiale: Bronzo - acciaio 

temperato
Material: Brass - hardened steel

ESEMPIO DI ORDINAZIONE GSAB D1 x LG
ORDERING EXAMPLE GSAB D1 x LG
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GABBIA A SFERE CON SCANALATURA PER 
ANELLO D’ARRESTO
BALL CAGES WITH CIRCLIP GROOVE

CODICE / Item no.

GSA

D1 D2 LG K SFERE N

12 16
40

2
176

2.20
56 272

18 24

45

3

180

2.9056 240

71 320

19 - 20 25 - 26

45

3

180

2.90

56 240

71 320

80 360

95 440

24 - 25 30 - 31

40

3

160

3.20

45 180

56 240

71 320

80 360

95 440

105 500

120 560

30 - 32 38 - 40

40

4

120

3.95

45 140

50 160

56 180

71 240

75 260

80 280

95 340

105 380

120 440

140 520

160 600

38 - 40 46 - 48

45

4

168

3.95

50 192

56 216

63 264

80 336

95 408

105 456

120 528

D1 D2 LG K SFERE N

38 - 40 46 - 48

140

4

624

3.95

160 720

180 816

200 912

240 1104

48 - 50 56 - 58

50

4

224

4.25

63 308

80 382

95 476

105 532

120 616

140 728

160 840

180 952

200 1064

240 1288

60 - 63 68 - 71

95

4

544

4.75

105 608

120 704

140 832

160 960

180 1088

200 1216

240 1472

80 92

120

6

540

6.15

140 648

160 756

180 864

200 972

240 1152

ESEMPIO DI ORDINAZIONE GSA D1 x LG
ORDERING EXAMPLE GSA D1 x LG

Materiale: Bronzo - acciaio 
temperato
Material: Brass - hardened steel
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GABBIA A SFERE IN PLASTICA
PLASTIC BALL CAGE

CODICE / Item no.

GSAP
Materiale: poliacetato - Acciaio 

temperato
Material: polyacetate - Hardened

steel 

D1 LG D2 K

10

10

14 2

15

20

25

30

35

40

45

50

12

10

16 2

15

20

25

30

35

40

45

50

15

10

22 2

15

20

25

30

35

40

45

50

60

ESEMPIO DI ORDINAZIONE GSAP D1 x LG
ORDERING EXAMPLE GSAP D1 x LG
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SET COLONNE BUSSOLE BAGGIE A SFERA, 
PICCOLE DIMENSIONI
GUIDE PILLARS GUIDE BUSHES BALL CAGES, SMALL DIMENSIONS

CODICE / Item no.

SET A

D1 L

3
30

60

4
30

60

5
40

80

6
40

80

D1 L

8
50

100

10
60

120

12
60

120

D1 LG D2

3

10

515

20

4

10

615

20

5

10

7
15

20

25

6

10

8

15

20

25

30

8

10

10

15

20

25

30

10

15

12
20

25

30

12

20

14
25

30

40

D1 D2 L1 D3

3 5

10

7

15

20

25

30

4 6

10

8

15

20

25

30

5 7

10

10

15

20

25

30

6 8

10

11

15

20

25

30

35

40

D1 D2 L1 D3

8 10

10

14

15

20

25

30

35

40

10 12

10

18

15

20

25

30

35

40

12 14

20

20

25

30

35

40

CGM GSA

BGAM

CGM
Colonna
Pillar
Materiale: 100 Cr 6
Material: 100 Cr 6
Durezza: 60÷64 HRC
Hardness: 60÷64 HRC

GSA
Gabbia a sfera
Ball cage
Materiale: ottone - acciaio temperato
Material: brass - hardened steel

BGAM
Bussola
Bush
Materiale: 100 Cr 6
Material: 100 Cr 6
Durezza: 60÷64 HRC
Hardness: 60÷64 HRC

ESEMPIO DI ORDINAZIONE
CGM D1 x L

ORDERING EXAMPLE
CGM D1 x L

ESEMPIO DI ORDINAZIONE
GSA D1 x LG

ORDERING EXAMPLE
CGSA D1 x LG

ESEMPIO DI ORDINAZIONE
BGAM D1 x L1

ORDERING EXAMPLE
BGAM D1 x L1
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SET COLONNE BUSSOLE BAGGIE A SFERA, 
PICCOLE DIMENSIONI

GUIDE PILLARS GUIDE BUSHES BALL CAGES, SMALL DIMENSIONS

CODICE / Item no.

SET B

D1 L

3
30

60

4
30

60

5
40

80

6
40

80

D1 L

8
50

100

10
60

120

12
60

120

D1 LG D2

3

10

515

20

4

10

615

20

5

10

7
15

20

25

6

10

8

15

20

25

30

8

10

10

15

20

25

30

10

15

12
20

25

30

12

20

14
25

30

40

D1 D2 L1 L3 D3

3 5

10

720

30

4 6

10

820

30

5 7
20 10

10
30 20

6 8

20 10

1130 20

40 30

8 10

20 10

1230 20

40 30

10 12

30 20

1640 30

50 40

12 14

30 20

1840 30

50 40

CGM GSA

BGBM

CGM
Colonna
Pillar
Materiale: 100 Cr 6
Material: 100 Cr 6
Durezza: 60÷64 HRC
Hardness: 60÷64 HRC

GSA
Gabbia a sfera
Ball cage
Materiale: ottone - acciaio temperato
Material: brass - hardened steel

BGBM
Bussola
Bush
Materiale: 100 Cr 6
Material: 100 Cr 6
Durezza: 60÷64 HRC
Hardness: 60÷64 HRC

ESEMPIO DI ORDINAZIONE
CGM D1 x L

ORDERING EXAMPLE
CGM D1 x L

ESEMPIO DI ORDINAZIONE
GSA D1 x LG

ORDERING EXAMPLE
GSA D1 x LG

ESEMPIO DI ORDINAZIONE
BGBM D1 x L1

ORDERING EXAMPLE
BGBM D1 x L1
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CODICE / Item no.

SET C
SET COLONNE BUSSOLE BAGGIE A SFERA, 
PICCOLE DIMENSIONI
GUIDE PILLARS GUIDE BUSHES BALL CAGES, SMALL DIMENSIONS

D1 LG D2

3

10

515

20

4

10

615

20

5

10

7
15

20

25

6

10

8

15

20

25

30

8

10

10

15

20

25

30

10

15

12
20

25

30

12

20

14
25

30

40

D1 D2 L1 K D3 D5

3 5

10

2.5 7 920

30

4 6

10

3 8 1020

30

5 7

10

3 10 1220

30

6 8

20

4 11 1330

40

8 10

20

4 12 1430

40

10 12

30

4 16 1840

50

12 14

30

4 18 2040

50

CGM GSA

BGCM

CGM
Colonna
Pillar
Materiale: 100 Cr 6
Material: 100 Cr 6
Durezza: 60÷64 HRC
Hardness: 60÷64 HRC

GSA
Gabbia a sfera
Ball cage
Materiale: ottone - acciaio temperato
Material: brass - hardened steel

BGCM
Bussola
Bush
Materiale: 100 Cr 6
Material: 100 Cr 6
Durezza: 60÷64 HRC
Hardness: 60÷64 HRC

D1 L

3
30

60

4
30

60

5
40

80

6
40

80

D1 L

8
50

100

10
60

120

12
60

120

ESEMPIO DI ORDINAZIONE
CGM D1 x L

ORDERING EXAMPLE
CGM D1 x L

ESEMPIO DI ORDINAZIONE
GSA D1 x LG

ORDERING EXAMPLE
GSA D1 x LG

ESEMPIO DI ORDINAZIONE
BGCM D1 x L1

ORDERING EXAMPLE
BGCM D1 x L1
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BUSSOLA ESTRAIBILE PER GABBIA A SFERE
ISO 9448-7

DEMOUNTABLE BUSH FOR BALL CAGE ISO 9448-7

CODICE / Item no.

BGEAG
Materiale: 1.7131 

Material: 1.7131
Durezza: Hrc 61÷ 63

Hardness: Hrc 61÷63

D1 D2 D3 D4 D5 R L L2 L3 LG

19 - 20 25 - 26 32 40 26 35 23 12 45

24 - 25 30 - 31 40 48 30 35 23 12 45

30 - 32 38 - 40 48 56 33.5 42 30 12 56

38 - 40 46 - 48 58 66 38.5 52 37 15 63

48 - 50 56 - 58 70 80 45.5 65 47 18 80

60 - 63 68 - 71 85 95 53 80 60 20 95

80 92 105 118 64.5 80 60 20 120

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGEAG D1 x L
ORDERING EXAMPLE BGEAG D1 x L
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BUSSOLA ESTRAIBILE PER GABBIA A SFERE
ISO 9448-7

DEMOUNTABLE BUSH FOR BALL CAGE ISO 9448-7

CODICE / Item no.

BGEAG
Materiale: 1.7131 
Material: 1.7131
Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

D1 D2 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3 LG

19 - 20 25 - 26 32 40 39 26
43 23 20 56

59 23 36 71

24 - 25 30 - 31 40 48 46 30

55 30 25 71

59 23 36 71

79 23 56 95

80 30 50 95

30 - 32 38 - 40 48 56 53 33.5

69 37 32 80

75 30 45 95

93 37 56 120

93 30 63 120

38 - 40 46 - 48 58 66 63 38.5

79 47 32 95

82 37 45 105

108 37 71 120

110 47 63 140

48 - 50 56 - 58 70 80 77 45.5

96 60 36 120

97 47 50 120

127 47 80 140

131 60 71 160

60 - 63 68 - 71 85 95 92 53
116 60 56 140

150 60 90 160

80 92 105 118 115 64.5
120 60 60 140

150 60 90 160

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGEAG D1 x L
ORDERING EXAMPLE BGEAG D1 x L
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BUSSOLA LISCIA PER GABBIA A SFERE
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE

CODICE / Item no.

BGLAG
Materiale: 1.7131 

Material: 1.7131
Durezza: Hrc 61÷ 63

Hardness: Hrc 61÷63

D1 L LG D2 D3

19 - 20

23 45

25 - 26 32

30 45

37 45

47 56

60 71

77 95

24 - 25

23 45

30 - 31 40

30 45

37 45

47 56

60 71

77 95

30 - 32

30 45

38 - 40 48

37 50

47 56

60 71

77 95

95 120

D1 L LG D2 D3

38 - 40

30 45

46 - 48 58

37 50

47 63

60 80

77 95

95 120

120 140

48 - 50

37 50

56 - 58 70

47 63

60 80

77 95

85 120

120 140

60 - 63

60 95

68 - 71 85
77 95

95 120

120 140

80 120 140 92 105

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGLAG D1 x L
ORDERING EXAMPLE BGLAG D1 x L
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BUSSOLA A COLLARE PER GABBIA A SFERE
FLANGED GUIDE BUSH FOR BALL CAGE

CODICE / Item no.

BG5AG
Materiale: 1.7131 
Material: 1.7131
Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

D1 D2 D3 D4 D5 K L L2 L3 LG

19 - 20 25 - 26 32 50 40 18

38 23 15 45

45 30 15 56

52 37 15 71

24 - 25 30 - 31 40 63 50 23

38 23 15 45

55 30 25 71

62 37 25 71

30 - 32 38 - 40 48 72 58 28

45 30 15 56

62 37 25 71

72 47 25 80

38 - 40 46 - 48 58 85 70 33

55 30 25 63

67 37 30 80

77 47 30 95

48 - 50 56 - 58 70 104 86 38

62 37 25 80

89 47 42 95

102 60 42 120

60 - 63 68 - 71 85 120 100 46
89 47 42 95

102 60 42 120

80 92 105 148 125 56 125 75 50 140

D1 D6 T

19 - 20 4,5 4,6

24 - 25 5,5 5,7

30 - 32 5,5 5,7

38 - 40 6,6 6,8

48 - 50 9 9

60 - 63 9 9

80 11 11

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BG5AG D1 x L
ORDERING EXAMPLE BG5AG D1 x L
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BUSSOLA ESTRAIBILE ACCIAIO/BRONZO
ISO 9448

DEMOUNTABLE BUSH STEEL/BRONZE ISO 9448

CODICE / Item no.

BGEBA
Materiale: 1.7131 

Material: 1.7131
Durezza: Hrc 61÷ 63

Hardness: Hrc 61÷63

D1 D3 D4 D5 R L L2 L3

19 - 20 32 40 26 35 23 12

24 - 25 40 48 30 35 23 12

30 - 32 48 56 33,5 42 30 12

38 - 40 58 66 38,5 52 37 15

48 - 50 70 80 45,5 65 47 18

60 - 63 85 95 53 80 60 20

80 105 118 64,5 80 60 20

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGEBA D1 x L
ORDERING EXAMPLE BGEBA D1 x L
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D1 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3

19 - 20 32 32 40 39 26
43 23 20

59 23 36

24 - 25 40 40 48 46 30
59 23 36

79 23 56

30 - 32 48 48 56 53 33,5
75 30 45

93 30 63

38 - 40 58 58 66 63 38,5
82 37 45

108 37 71

48 - 50 70 70 80 77 45,5
97 47 50

127 47 80

60 - 63 85 85 95 92 53
116 60 56

150 60 90

80 105 105 118 115 64,5 120 60 60

BUSSOLA ESTRAIBILE ACCIAIO/BRONZO
DEMOUNTABLE BUSH STEEL/BRONZE

CODICE / Item no.

BGEBA
Materiale: 1.7131 
Material: 1.7131
Durezza: Hrc 61÷ 63
Hardness: Hrc 61÷63

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGEBA D1 x L
ORDERING EXAMPLE BGEBA D1 x L
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BUSSOLA A COLLARE CON FORI DI
FISSAGGIO ACCIAIO/BRONZO

FLANGED GUIDE BUSH, STEEL/BRONZE

CODICE / Item no.

BG5BA
Materiale: 1.7131 

Material: 1.7131
Durezza: Hrc 52÷ 54

Hardness: Hrc 52÷54

D1 D3 D4 D5 D6 T K L L2 L3

19 - 20 32 50 40 4,5 4,6 18

38 23 15

45 30 15

52 37 15

24 - 25 40 63 50 5,5 5,7 23

38 23 15

55 30 25

62 37 25

30 - 32 48 72 58 5,5 5,7 28

45 30 15

62 37 25

72 47 25

38 - 40 58 85 70 6,6 6,8 33

55 30 25

67 37 30

77 47 30

48 - 50 70 104 86 9 9 38

62 37 25 

89 47 42

102 60 42

60 - 63 85 120 100 9 9 46
89 47 42

102 60 42

80 105 148 125 11 11 56 125 75 50

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BG5BA D1 x L
ORDERING EXAMPLE BG5BA D1 x L



PUNZONI



44 ESEGUIAMO PARTICOLARI A DISEGNO - WE PRODUCE PARTS ON DRAWING ON REQUEST

PUNZONE FORATORE TONDO DIN 9861
ROUND PUNCHES DIN 9861

CODICE / Item no.

LN22DA
Materiale: acciaio super

rapido (HSS)
Material: high speed steel

Esecuzione: temperato,
rinvenuto e rettificato testa

ricalcata a caldo
Execution: tempered, tempered 

and ground hot head modeled
Durezza: gambo Hrc 62÷ 66 

Testa Hrc 45÷ 55
Hardness: shank Hrc 52÷54 

Head Hrc 45÷55

Esempio di ordine:
LN22DA D1xL

Ordering - example:
LN22DA D1xL D1 D2 H R L

1,50 2,2 ±0,05 1,11

0,4 +0,3

71

80

100

2,00 3,0

±0,10

1,37

2,50 3,5 1,37

3,00 4,5 1,80

0,6 +0,4

3,50 5,0 1,80

4,00 5,5 1,80

4,50 6,0 1,80

5,00 6,5 1,80

5,50 7,0 1,80

6,00 8,0

±0,20

2,23

1,0 +0,5

6,50 9,0 3,17

7,00 9,0 2,73

7,50 10,0 3,17

8,00 10,0 2,73

8,50 11,0 3,17

9,00 11,0 2,73

9,50 12,0 3,17

10,00 12,0 2,73
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PUNZONE FORATORE TONDO DIN 9861
ROUND PUNCHE DIN 9861

CODICE / Item no.

LE12D
LE36D
Materiale: 1.3343 (LE12D),
ASP 23 (LE36D)
Material: 1.3343 (LE12D), ASP 
23 (LED36)
Durezza: gambo Hrc 62÷ 66, 
testa Hrc 45÷ 55
Hardness: shank Hrc 62÷66, 
head Hrc 45÷55

Esempio di ordine:
LE12D D1xL / LE36D D1xL
Ordering - example:
LE12D D1xL / LE36D D1xL

D1 D2 H RK L

0,30 0,7

± 
0,

05

0,35

0,
2 

+ 
0,

2

71

80

100

130

0,35
0,8

0,39

0,40 0,45

0,45
0,9

0,49

0,50 0,55

0,55 1,0 0,59

0,60 1,1 0,63

0,65 1,2 0,68

0,70
1,3

0,72

0,75 0,68

0,80
1,4

0,92

0,85 0,88

0,90
1,6

1,01

0,95 0,96

1,00

1,8

1,19

0,
4 

+ 
0,

3

1,05 1,15

1,10 1,11

1,15

2,0

1,24

1,20 1,19

1,25 1,15

1,30 1,11

1,35

2,2

1,24

1,40 1,19

1,45 1,15

1,50 1,11

1,55

2,5

1,32

1,60 1,28

1,65 1,24

1,70 1,19

D1 D2 H RK L

1,75

2,8

± 
0,

05

1,41

0,
4 

+ 
0,

3

71

80

100

130

1,80 1,37

1,85 1,33

1,90 1,28

1,95
3,0

± 
0,

1

1,41

2,00 1,37

2,05

3,2

1,50

2,10 1,45

2,15 1,41

2,20 1,37

2,25

3,5

1,58

2,30 1,54

2,35 1,50

2,40 1,45

2,45 1,41

2,50 1,37

2,55

4,0

1,76

2,60 1,71

2,65 1,67

2,70 1,63

2,75 1,59

2,80 1,54

2,85 1,50

2,90 1,45

2,95 1,41

3,0

4,5

1,80

0,
6 

+ 
0,

43,1 1,71

3,2 1,63

3,3 1,54
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PUNZONE FORATORE TONDO DIN 9861
ROUND PUNCHE DIN 9861

CODICE / Item no.

LE12D
LE36D

D1 D2 H RK L

3,4 4,5
± 

0,
1

1,45

0,
6 

+ 
0,

4

71

80

100

130

3,5

5,0

1,80

3,6 1,71

3,7 1,63

3,8 1,54

3,9 1,45

4,0

5,5

1,80

4,1 1,71

4,2 1,63

4,3 1,54

4,4 1,45

4,5

6,0

1,80

4,6 1,71

4,7 1,63

4,8 1,54

4,9 1,45

5,0

6,5

1,80

5,1 1,71

5,2 1,63

5,3 1,54

5,4 1,45

5,5

7,0

1,80

5,6 1,71

5,7 1,63

5,8 1,54

5,9 1,45

6,0

8,0

± 
0,

2

2,23

1,
0 

+ 
0,

5

6,1 2,15

6,2 2,06

6,3 1,97

6,4 1,89

6,5
9,0

3,17

7,0 2,73

7,5
10,0

3,17

8,0 2,73

8,5
11,0

3,17

9,0 2,73

9,5
12,0

3,17

10,0 2,73

10,5
13,0

3,17

11,0 2,73

11,5
14,0

3,17

12,0 2,73

12,5
15,0

3,17

13,0 2,73

D1 D2 H RK L

13,5
16,0

± 
0,

2

3,67

1,
5 

+ 
0,

5

71

80

100

130

14,0 3,23

14,5
17,0

3,67

15,0 3,23

15,5
18,0

3,67

16,0 3,23

16,5
19,0

3,67

17,0 3,23

17,5
20,0

3,67

18,0 3,23

18,5
21,0

3,67

19,0 3,23

19,5
22,0

3,67

20,0 3,23

20,5 23,0 3,67

21,0 25,0

5,46

2,
0 

+ 
0,

5

22,0 26,0

23,0 27,0

24,0 28,0

25,0 30,0

6,33

2,
5 

+ 
0,

5

26,0 31,0

27,0 32,0

28,0 33,0

29,0 34,0

30,0 35,0

31,0 36,0

32,0 37,0

33,0 38,0

34,0 39,0

35,0 40,0

36,0 41,0

37,0 42,0

38,0 43,0

39,0 44,0

40,0 46,0

7,70

3,
0 

+ 
0,

5

41,0 47,0

42,0 48,0

43,0 49,0

44,0 50,0

45,0 51,0

46,0 52,0

47,0 53,0

48,0 54,0

49,0 55,0

50,0 56,0



47ESEGUIAMO PARTICOLARI A DISEGNO - WE PRODUCE PARTS ON DRAWING ON REQUEST

PUNZONE FORATORE TONDO IN METALLO
DURO
HARD METAL PUNCHES FORM D AND DH

CODICE / Item no.

LE16D
LE16DH
Materiale: metallo duro
Material: hard metal

Esempio di ordine:
LE16D D1xL / LE16DH D1xL
Ordering - example:
LE16D D1xL / LE16DH D1xL

D1 D2 H H1 RK L

0,30 0,7

± 
0,

05

0,35 2,35

0,
2 

+ 
0,

2

71

80

100

0,35
0,8

0,39 2,39

0,40 0,45 2,45

0,45
0,9

0,49 2,49

0,50 0,55 2,55

0,55 1,0 0,59 2,59

0,60 1,1 0,63 2,63

0,65 1,2 0,68 2,68

0,70
1,3

0,72 2,72

0,75 0,68 2,68

0,80
1,4

0,92 2,92

0,85 0,88 2,88

0,90
1,6

1,01 3,01

0,95 0,96 2,96

1,00

1,8

1,19 3,19

0,
4 

+ 
0,

3

1,05 1,15 3,15

1,10 1,11 3,11

1,15

2,0

1,24 3,24

1,20 1,19 3,19

1,25 1,15 3,15

1,30 1,11 3,11

1,35

2,2

1,24 3,24

1,40 1,19 3,19

1,45 1,15 3,15

1,50 1,11 3,11

1,55

2,5

1,32 3,32

1,60 1,28 3,28

1,65 1,24 3,24

1,70 1,19 3,19

1,75

2,8

± 
0,

05

1,41 3,41

0,
4 

+ 
0,

3

1,80 1,37 3,37

1,85 1,33 3,33

1,90 1,28 3,28

1,95
3,0

± 
0,

1

1,41 3,41

2,00 1,37 3,37

2,05 3,2 1,50 3,50

D1 D2 H H1 RK L

2,10

3,2

± 
0,

1

1,45 3,45

71

80

100

2,15 1,41 3,41

2,20 1,37 3,37

2,25

3,5

1,58 3,58

2,30 1,54 3,54

2,35 1,50 3,50

2,40 1,45 3,45

2,45 1,41 3,41

2,50 1,37 3,37

2,55

4,0

1,76 3,76

2,60 1,71 3,71

2,65 1,67 3,67

2,70 1,63 3,63

2,75 1,59 3,59

2,80 1,54 3,54

2,85 1,50 3,50

2,90 1,45 3,45

2,95 1,41 3,41

3,0

4,5

1,80 3,80

0,
6 

+ 
0,

4

3,1 1,71 3,71

3,2 1,63 3,63

3,3 1,54 3,54

3,4 1,45 3,45

3,5

5,0

1,80 3,80

3,6 1,71 3,71

3,7 1,63 3,63

3,8 1,54 3,54

3,9 1,45 3,45

4,0

5,5

1,80 3,80

4,1 1,71 3,71

4,2 1,63 3,63

4,3 1,54 3,54

4,4 1,45 3,45

4,5

6,0

1,80 3,80

4,6 1,71 3,71

4,7 1,63 3,63

D1 D2 H H1 RK L

4,8
6,0

± 
0,

1

1,54 3,54

0,
6 

+ 
0,

4
71

80

100

4,9 1,45 3,45

5,0

6,5

1,80 3,80

5,1 1,71 3,71

5,2 1,63 3,63

5,3 1,54 3,54

5,4 1,45 3,45

5,5

7,0

1,80 3,80

5,6 1,71 3,71

5,7 1,63 3,63

5,8 1,54 3,54

5,9 1,45 3,45

6,0

8,0

± 
0,

2

2,23 4,23

1,
0 

+ 
0,

5
6,1 2,15 4,15

6,2 2,06 4,06

6,3 1,97 3,97

6,4 1,89 3,89

6,5
9,0

3,17 5,17

7,0 2,73 4,73

7,5
10,0

3,17 5,17

8,0 2,73 4,73

8,5
11,0

3,17 5,17

9,0 2,73 4,73

9,5
12,0

3,17 5,17

10,0

2,73 4,73
11,0 13,0

12,0 14,0

13,0 15,0

14,00 16,0 3,23
5,23

1,
5 

+ 
0,

5

15,00 17,0 3,23

LE16D = Altezza testa / Height of head H
LE16DH = Altezza testa / Height of head H1
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PUNZONE FORATORE CON TESTA
CILINDRICA ISO 8020

PUNCHES ISO 8020

CODICE / Item no.

LZ22A (HSS)

LZ36A (ASP23)
Materiale: acciaio super

rapido (HSS)/ASP23
Material: high speed

steel/ASP23
Esecuzione: temperato,

rinvenuto e rettificato
Execution: tempered, tempered 

and ground
Durezza: gambo Hrc 62÷ 66

Testa Hrc 47÷ 57
Hardness: shank Hrc 62÷66

Head Hrc 47÷57

Esempio di ordine:
LZ22A D1xL / LZ36A D1xL

Ordering - example:
LZ22A D1xL / LZ36A D1xL 

D1 D2 H RK L

3 5
3 0,2

71

80

100

125

150

4 6

5 8

5

0,3
6 9

8 11

10 13

13 16

0,4

16 19

20 23

25 28

32 35
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PUNZONE FORATORE CON TESTA
CILINDRICA SIMILE ISO 8020
PUNCHES LIKE ISO 8020

CODICE / Item no.

LZ22AS
Materiale: acciaio super
rapido (HSS)
Material: high speed steel
Esecuzione: temperato,
rinvenuto e rettificato
Execution: tempered, tempered 
and ground
Durezza: gambo Hrc 62÷ 66
Testa Hrc 47÷ 57
Hardness: shank Hrc 62÷66
Head Hrc 47÷57

Esempio di ordine:
LZ22AS D1xL
Ordering - example:
LZ22AS D1xL

D1 D2 H RK L

1,0 - 1,6 3

5 0,2

71

100

1,7 - 2,0 4

2,1 - 3,0 5

3,1 - 4,0 6

4,1 - 4,9 7
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PUNZONE CON EIETTORE ISO 8020 TIPO E
PUNCHES WITH EJECTOR ISO 8020 TYPE E

CODICE / Item no.

LZ22EAL (HSS)

LZ36EAL (ASP23)
Materiale: acciaio super

rapido (HSS) / ASP23
Material: high speed

steel / ASP23
Durezza: gambo Hrc 62÷ 66

Testa Hrc 47÷ 57
Hardness: shank Hrc 62÷66

Head Hrc 47÷57

Esempio di ordine:
LZ22EAL D1xL / LZ36EAL D1xL

Ordering - example:
LZ22EAL D1xL / LZ36EAL D1xL

D1 D2 H RK L

5 8

5

0,3
71

80

100

125

6 9

8 11

10 13

13 16

0,4

16 19

20 23

25 28

32 35
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PUNZONE CON EIETTORE VDI 3374
STANDARD
PUNCHES WITH EJECTOR VDI 3374 STANDARD

CODICE / Item no.

LZD22EA
Materiale: HSS
Material: HSS
Durezza: gambo Hrc 61÷ 63
Testa Hrc 45÷ 48
Hardness: sshank Hrc 61÷63
Head Hrc 45÷48

Esempio di ordine:
LZD22EA D1xL
Ordering - example:
LZD22EA D1xL

D1 D2 H RK L

5* 8

5

0,3

80

90

100

6* 9

8* 11

10 13

0,4

13 16

16 19

20 23

25 28

32 35

40 43

PRONTO PER IL MONTAGGIO 
Ready to install

* Senza eiettore / Whitout ejector
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PUNZONE FORATORE A COLLO DI TROMBONE
PUNCH WITH TROMBONE NECK

CODICE / Item no.

LPH12D (HSS)

LPH36D (ASP23)
Materiale: acciaio super

rapido (HSS) / ASP23
Material: high speed steel / ASP23

Esecuzione: temperato,
rinvenuto e rettificato testa

ricalcata a caldo
Execution: tempered, tempered

and ground hot head modeled
Durezza:

 gambo HV = 750...870=62...66 Hrc
Testa Hrc 45...55

Hardness:
shank HV= 750...870=62...66 Hrc

Head Hrc 45...55

Esempio di ordine:
LPH12D D1xL / LPH36D D1xL

Ordering - example:
LPH12D D1xL / LPH36D D1xL

D1 D2 H RK L

2,0 3,0 4,8 3,5

71

80

100

130

2,1
3,2

5,28

5,0

2,2 5,18

2,3

3,5

5,37

2,4 5,28

2,5 5,18

2,6

4

5,93

6,5

2,7 5,83

2,8 5,73

2,9 5,62

3,0

4,5

6,03

3,1 5,93

3,2 5,83

3,3 5,73

3,4 5,62

3,5

5,0

6,38

8,0

3,6 6,27

3,7 6,16

3,8 6,04

3,9 5,92

4,0

5,5

7,38

4,1 7,27

4,2 7,16

4,3 7,04

4,4 6,92

D1 D2 H RK L

4,5

6,0

7,38

8,0

71

80

100

130

4,6 7,27

4,7 7,16

4,8 7,04

4,9 6,92

5,0

7,0

8,36

10

5,1 8,25

5,2 8,15

5,3 8,03

5,4 7,92

5,5

8,0

8,84

5,6 8,75

5,7 8,66

5,8 8,56

5,9 8,46

6,0

9,0

9,27

6,1 9,19

6,2 9,10

6,3 9,02

6,4 8,93

6,5
10

10,24

12
7,0 9,81

7,5
11

10,24

8,0 9,81

8,5 13 11,90 15

D1 D2 H RK L

9,0 13 11,48

15

71

80

100

130

9,5
14

11,90

10,0 11,48

10,5
15

11,90

11,0 11,48

11,5
16

11,90

12,0 11,48

12,5
17

11,90

13,0 11,48

13,5
18

11,90

14,0 11,48

14,5
19

11,90

15,0 11,48

15,5
20

11,90

16,0 11,48

16,5
21

11,90

17,0 11,48

17,5
22

11,90

18,0 11,48

18,5
23

11,90

19,0 11,48

19,5
25

12,66

20,0 12,29
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PUNZONI LPH A COLLO DI TROMBONE CON 
ESTRATTORE 
PUNCH WITH TROMBONE NECK WITH EJECTOR

CODICE / Item no.

LPH12ED
Materiale: HSS
Material: HSS
Durezza: gambo Hrc 62 ÷ 66
Testa Hrc 45 ÷ 55
Hardness: shank Hrc 62 ÷ 66
Head Hrc 45 ÷ 55

Esempio di ordine:
LPH12ED D1xL
Ordering - example:
LPH12ED D1xL

D1 D2 D3 H RK L

5 7

D1+1

8,36
10

71

80

100

130

6 9 9,27

7 10
9,81 12

8 11

9 13

11,48

15

10 14

= D1

11 15

12 16

13 17

16 20

20 25 12,29

25 31 13,00
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PUNZONI CON TESTA CILINDRICA DIN 9844
PUNCHES DIN 9844

Materiale: HSS
Material:HSS 

Durezza: gambo Hrc 62 ÷ 66
Testa Hrc 49 ÷ 55

Hardness: shank Hrc 62 ÷ 66
Head Hrc 49 ÷ 55

Esempio di ordine:
LY12A D1xL

Ordering - example:
LY12A D1xL

CODICE / Item no.

LY12A

D1
D2 H RK L

Ø Progressione

≥ 2,0

0,1

3,6

4,0

0,2

71

90

112

≥ 2,3 4,0

≥ 2,6 4,5

0,3
≥ 2,9 5,0

≥ 3,3 6,0

≥ 3,6 7,0

≥ 4,1 8,0

0,5

≥ 4,6 8,5

≥ 5,1 9,0

≥ 5,5 9,5

≥ 6,0 10,0

≥ 6,5

0,5

10,8

0,7
≥ 7,5 12,0

≥ 8,5 13,0

≥ 9,5 14,5

≥ 10,5 16,0

1,0
≥ 11,5 18,0

≥ 13,0 20,0

≥ 15,0 ≤ 16,0 22,0
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PUNZONE PER TRANCIATURA CON TESTA 
CILINDRICA 
PUNCHES ISO 8020 WITH EJECTOR

CODICE / Item no.

LFS12D
Materiale: HSS
Material: HSS
Durezza: gambo Hrc 62 ÷ 66
Testa Hrc 53 ÷ 59
Hardness: shank Hrc 62 ÷ 66
Head Hrc 53 ÷ 59

Esempio di ordine:
LFS12D D1xL
Ordering - example:
LFS12D D1xL

D1
D2 RK H L

Ø Progressione

2,00 - 2,04 0,01

5 0,2

5 90

2,05 - 2,95 0,05

2,96 - 2,99
0,01

3,00 - 3,04

6

0,3

3,05 - 3,95 0,05

3,96 - 3,99
0,01

4,00 - 4,04

74,05 - 4,95 0,05

4,96 - 4,99
0,01

5,00 - 5,04

8

0,5

5,05 - 5,95 0,05

5,96 - 5,99
0,01

6,00 - 6,04

96,05 - 6,95 0,05

6,96 - 6,99
0,01

7,00 - 7,04

11

0,7

7,05 - 7,95 0,05

7,96 - 7,99
0,01

8,00 - 8,04

138,05 - 8,95 0,05

8,96 - 8,99
0,01

9,00 - 9,04

159,05 - 9,95 0,05

9,96 - 9,99
0,01

10,00 - 10,04
18 1,0

10,05 - 10,95 0,05

D1
D2 RK H L

Ø Progressione

10,96 - 10,99
0,01

18

1,0

5 90

11,00 - 11,04

11,05 -11,95 0,05

11,96 - 11,99
0,01

12,00 - 12,04

12,05 - 12,95 0,05

12,96 - 12,99 0,01

1

13,00 - 13,04 0,01

13,05 - 13,95 0,05

13,96 - 13,99
0,01

14,00 - 14,04

14,05 - 14,95 0,05

14,96 - 15,00 0,01

15,50 - 16,00 0,05 21
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T

O S R H

ET

EO ES ER EH

Tondo / Round
C

Tondo / Round
C

PUNZONI SAGOMATI - FORME E DIMENSIONI
SHAPED PUNCHES - DIMENSION RANGE AND STANDARD SHAPES

T

O S R H

ET

EO ES ER EH

Tondo / Round
C

Tondo / Round
C

Senza eiettore / Without ejector

Con eiettore / With ejector
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D1

ROUND TYPE
L2

RE
order/
or RW

D2 A B C

From - To

O,S,R,
H,T T O, R O T S,R,H

max

min max min max max max

3 0,8 - 2,9 - - - - - -
8

S
u 

ric
hi

es
ta

 c
lie

nt
e 

m
a 

˂ 
A

/2
C

us
to

m
er

 re
qu

es
t b

ut
 ˂

 A
/2

4 1,6 - 3,9 - - - - - -

5 1,6 - 4,9
1,6

4,2
1,65

4,9 3,6 4,9
13

6 1,6 - 5,9 5,1 5,9 4,4 5,9

8 2,5 - 7,9 2,5 6,8 2,55 7,9 5,9 7,9

1910 3,0 - 9,9 3,0 8,5 3,05 9,9 7,4 9,9

12 4,0 - 11,9 4,0 10,3 4,05 11,9 8,9 11,9

13 5,0 - 12,9 5,0 11,1 5,05 12,9 9,6 12,9

25

16 8,0 - 15,9 8,0 13,7 8,05 15,9 11,9 15,9

20 10,0 - 19,9 10,0 17,2 10,05 19,9 14,9 19,9

25 12,0 - 24,9 12,0 21,5 12,05 24,9 18,6 24,9

32 16,0 - 31,9 16,0 27,6 16,05 31,9 23,9 31,9

Senza eiettore / Without ejector

D1

ROUND TYPE
L2

RE
order/
or RW

D2 A B C

From - To

EO, ES, ER,
EH, ET ET EO, ER EO ET ES,ER,EH

max

min max min max max max

5 2,0 - 4,9 2,0 4,2 2,05 4,9 3,6 4,9
13

S
u 

ric
hi

es
ta

 c
lie

nt
e 

m
a 

˂ 
A

/2
C

us
to

m
er

 re
qu

es
t b

ut
 ˂

 A
/2

6 2,5 - 5,9 2,5 5,1 2,55 5,9 4,4 5,9

8 3,0 - 7,9 3,0 6,8 3,05 7,9 5,9 7,9

1910 5,0 - 9,9
5,0

8,5
5,05

9,9 7,4 9,9

12 5,0 - 11,9 10,3 11,9 8,9 11,9

13 6,0 - 12,9 6,0 11,1 6,05 12,9 9,6 12,9

25

16 8,0 - 15,9 8,0 13,7 8,05 15,9 11,9 15,9

20 10,0 - 19,9 10,0 17,2 10,05 19,9 14,9 19,9

25 12,0 - 24,9 12,0 21,5 12,05 24,9 18,6 24,9

32 16,0 - 31,9 16,0 27,6 16,05 31,9 23,9 31,9

Con eiettore / With ejector

PUNZONI SAGOMATI - FORME E DIMENSIONI
SHAPED PUNCHES - DIMENSION RANGE AND STANDARD SHAPES
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D1

F

VS = 1 VS = 2 VS = 3
VS = 4

D3 Ø 3,0 D3 Ø 4,0 D3 Ø 6,0

3 1,5 3

S
u 

ric
hi

es
ta

 c
lie

nt
e

C
us

to
m

er
 re

qu
es

t

- - -

4 2,0 4 - - -

5 2,5 5 4,0 4,5 5,5

6 3,0 6 4,5 5,0 6,0

8 4,0 8 5,5 6,0 7,0

10 5,0 10 6,5 7,0 8,0

12 6,0 12 7,5 8,0 9,0

13 6,5 13 8,0 8,5 9,5

16 8,0 16 9,5 10,0 11,0

20 10,0 20 11,5 12,0 13,0

25 12,5 25 14,0 14,5 15,5

32 16,0 32 17,5 18,0 19,0

PIANO DI RIFERIMENTO PER PUNZONI
LOCATING DEVICE FOR PUNCH

PIANO RIF. / LOCATING DEVICE:
ESEMPIO / EXAMPLE W = 45°

Esempio di ordine:
Ordering - example:
VS = 1
VS = 2
VS = 3  F =...
VS = 4 D3 = Ø ...

Attenzione: standard  = 0°
Attention: standard locating device = 0°
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DRITTO
without point

TONDO
round

OVALE
oblong

QUADRATO
square

RETTANGOLARE
rectangle

ESAGONALE
hexagon

TRIANGOLARE
triangle

LE12D LE12C LE12O LE12S LE12R LE12H LE12T

LE36D LE36C LE36O LE36S LE36R LE36H LE36T

LN22DA LN22CA LN22O LN22S LN22R LN22H LN22T

LPH12D LPH12C LPH12O LPH12S LPH12R LPH12H LPH12T

LPH36D LPH36C LPH36O LPH36S LPH36R LPH36H LPH36T

LPH12ED LPH12EC LPH12EO LPH12ES LPH12ER LPH12EH LPH12ET

LFS12D LFS12C LFS12O LFS12S LFS12R LFS12H LFS12T

LY12A LY12C LY12O LY12S LY12R LY12H LY12T

Tolleranza ribasso
Tolerance of reduction h6 ± 0,01

LZ22A LZ22B LZ22O LZ22S LZ22R LZ22H LZ22T

LZ36A LZ36B LZ36O LZ36S LZ36R LZ36H LZ36T

LZ22EAL LZ22EB LZ22EO LZ22ES LZ22ER LZ22EH LZ22ET

LZ36EAL LZ36EB LZ36EO LZ36ES LZ36ER LZ36EH LZ36ET

LZD22EA LZD22EB LZD22EO LZD22ES LZD22ER LZD22EH LZD22ET

Tolleranza ribasso
Tolerance of reduction + 0,01 ± 0,01

DESCRIZIONE PUNZONI DI FORMA STANDARD
DESCRIPTION OVERVIEW STANDARD SHAPED PUNCH
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PUNZONE FORATORE QUADRATO
SQUARE PUNCH FORM DA

Materiale: HSS
Material: HSS

Durezza: gambo Hrc 62 ÷ 66
Testa Hrc 45 ÷ 55

Hardness: shank Hrc 62 ÷ 66
Head Hrc 495 ÷ 55

Esempio di ordine:
LV42DA D1xL

Ordering - example:
LV42DA D1xL

CODICE / Item no.

LV42DA

L1
A1 B1 H RK L2 A2 B2

1 1 - 8 1,19
0,4 +0,3

≤ 5

A1 + 0,03 B1 + 0,03

71

80

100

2 2 - 10 1,37

3 3 - 13

1,80 0,6 + 0,44 4 - 12

5 5 - 15
≤ 6

6 6 - 20 2,23

10 + 0,5

7 7 - 24

2,73

≤ 8

A1 + 0,04 B1 + 0,04

8 8 - 24

9 9 - 28

10 10 - 34
≤ 10

12 12 - 34
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ANELLO ADATTATORE PER PUNZONI
A COLLO DI TROMBONE
SUPPORTING RING FOR TROMBONE PUNCH

CODICE / Item no.

ARLPH
Materiale: Acciao temperato
Material: tempered steel

Esempio di ordine:
ARLPH DS
Ordering - example:
ARLPH DS

DS DK DHP LHP

3,0 4,5 6 7

4,0 5,5 7 8

5,0 7,0 9

11

5,5 8,0 10

6,0 9,0 11

6,5
10,0 12

7,0

7,5
11,0 13

8,0

12
8,5

13,0 15
9,0

9,5
14,0 16

10,0

13

11,0 15,0 17

12,0 16,0 18

13,0 17,0 19

14,0 18,0 20

15,0 19,0 21

16,0 20,0 22

17,0 21,0 23

18,0 22,0 24

19,0 23,0 25

20,0 25,0 27 14
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SVASATORE PER PUNZONI DIN 9861
COUNTER BORES FOR PUNCHES DIN 9861

Materiale: HSS
Material: HSS

Durezza: stelo Hrc 62 ÷ 66
Hardness: stem Hrc 62 ÷ 66

Esempio di ordine:
SP163 D1

Ordering - example:
SP163 D1

CODICE / Item no.

SP163

D1 D2 D3 R L

≥ 0,8 1,6

= D2

0,4

71

≥ 0,9 1,8

≥ 1,00 2,0

0,7

≥ 1,15 2,2

≥ 1,35 2,4

≥ 1,55 2,7

≥ 1,75 3,1

≥ 1,95 3,3

≥ 2,05 3,5

≥ 2,25 3,8

≥ 2,55 4,3

≥ 3,00 4,9

1,0

≥ 3,50 5,4

≥ 4,00 5,9

≥ 4,50 6,4

≥ 5,00 6,9

≥ 5,50 7,4

≥ 6,00 8,5

1,5

≥ 6,50 9,5

≥ 7,50 10,5

≥ 8,50 11,5

≥ 9,50 12,5

≥ 10,50 13,5

≥ 11,50 14,5

≥ 12,50 15,5

D1 D2 D3 R L

≥ 13,50 16,5

13
2,0 71

≥ 14,50 17,5

≥ 15,50 18,5

≥ 16,50 19,5

≥ 17,50 20,5

≥ 18,50 21,5
16

19,50-20,00 22,5
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SVASATORE PER PUNZONI COLLO
DI TROMBONE LPH
PILOTED COUNTERBORE FOR PUNCH WITH TROMBONE HEAD (LPH)

CODICE / Item no.

SP165
Materiale: HSS
Material: HSS
Durezza: stelo Hrc 62 ÷ 66
Hardness: stem Hrc 62 ÷ 66

Esempio di ordine:
SP165 D1
Ordering - example:
SP165 D1

D1 D2 D3 R L

≥ 2,0 3,3

= D2

3,5

71

≥ 2,1 3,5
5,0

≥ 2,3 3,8

≥ 2,6 4,3
6,5

≥ 3,00 4,9

≥ 3,50 5,4

8,0≥ 4,00 5,9

≥ 4,50 6,4

≥ 5,00 7,4

10,0≥ 5,50 8,5

≥ 6,00 9,5

≥ 6,50 10,5
12,0

≥ 7,50 11,5

≥ 8,50 13,5

13

15

≥ 9,50 14,5

≥ 10,50 15,5

≥ 11,50 16,5

≥ 12,50 17,5

≥ 13,50 18,5

≥ 14,50 19,5

≥ 15,50 20,5

≥ 16,50 21,5

16
≥ 17,50 22,5

≥ 18,50 23,5

19,50-20,00 25,5
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ESPULSORI DI RICALCATURA PER
VITERIE, HSS

SCREW-EJECTOR/PUNCHES

Materiale: 1.3343
Material: 1.3343

Durezza: stelo e testa
Hrc 62 ÷ 66 

Execution: shank and head
Hrc 62 ÷ 66

CODICE / Item no.

AST192

D1 STEP L

1,00 - 6,00 0,05
71   80   100   120

6,10 - 10,00 0,10

10,50 - 13,00 0,5 100   120

D1 STEP L

3,00 - 10,00 0,5 160   200

D2, H, RK vedi tabella LE12D
see LE12D table



MATRICI DI TRANCIATURA / BUSSOLE DI FORATURA
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MATRICE DI TRANCIATURA DIN 9845
PIERCING DIE BUSHES DIN 9845

Materiale: acciaio super
rapido (HSS)

Material: high speed steel (HSS)
Esecuzione: temperato,

rinvenuto e rettificato
Execution: tempered,
tempered and ground
Durezza: Hrc 58 ÷ 62 

Execution: Hrc 58 ÷ 62

Esempio di ordine:
SBA D2xD1xL1
SBB D2xD1xL1

Ordering - example:
SBA D2xD1xL1
SBB D2xD1xL1

CODICE / Item no.

SBA
SBB

D2 STEP
Form A Form B

D4 D3 L2 L3 L1
D1 n6 D1 k6

1,0

0,10

5 7

D2+0,3

18
16 20

1,1...2,0 6 8
17

25 24 28

2,1...3,0 7 9

D2+0,5

17 16 20

25 24 28

3,1...4,0 8 10
17 16 20

25 24 28

4,1...5,0 10 12

D2+0,7

16 16 20

24 24 28

5,1...6,0 12 14
16 16 20

24 24 28

6,1...8,0 15 17
16 16 20

24 24 28

8,1...10,0 18 20

D2+1,0

16 16 20

24 24 28

10,1...12,0 22 24 15 16 20

23 24 28

12,1...15,0 26 28 15 16 20

15,5...18,0 0,50 30 32 23 24 28
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MATRICI IN METALLO DURO CON SCARICO 
CILINDRICO E CONICO
HARD METAL PIERCING DIE BUSHES WITH CYLINDRICAL AND 
CONICAL CLEARANCE

CODICE / Item no.

MTA1
MTA2
Esempio di ordine:
MTA1 D1xL1
Ordering - example:
MTA1 D1xL1

Esempio di ordine:
MTA2 D1xL1
Ordering - example:
MTA2 D1xL1

FORO
d1 + 0.005

  - 0

DIAMETRO 
ESTERNO

d3 n6

SCARICO
d2

L1 a
mm15+0,2 20+0,2

1,00 - 1,20 6

d1 + 0,2

■ ■ 3

1,21 - 1,50 6 ■ ■ 3

1,51 - 2,00 6 ■ ■ 3

2,01 - 3,00 7 ■ ■ 3

3,01 - 4,00 8 ■ ■ 3

4,01 - 5,00 10 ■ ■ 3

5,01 - 6,00 12 ■ ■ 3

6,01 - 8,00 15 ■ ■ 3

8,01 - 10,00 18 ■ ■ 3

10,01 - 12,00 22 ■ ■ 3

12,01 - 15,00 26 ■ ■ 3

ALTRE TOLLERANZE FORNIBILI SU RICHIESTA
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CODICE / Item no.

MDC-MDH/O/R/S/T
MATRICI DI TRANCIATURA SENZA TESTA: ISO 8977 SCARICO CILINDRICO
HEADLESS BUTTON ISO 8977 CILINDRICAL

Tondo / Round
C

T

O S R H

Tondo / Round
C

T

O S R H

CODICE / Item no.

MIC-MIH/O/R/S/T
MATRICI DI TRANCIATURA CON TESTA: ISO 8977 SCARICO CILINDRICO
SHOULDER BUTTON ISO 8977 CILINDRICAL

Tondo / Round
C

T

O S R H

Tondo / Round
C

T

O S R H
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Materiale: HSS
Material: HSS

Esecuzione: temprata,
rinvenuta e rettificata
Execution: hardened, 
tempered and gorund

Durezza: Hrc 58÷ 62
Hardness: Hrc 58÷62

D1

ROUND D3 TYPE

L1 L2 R ca.

RE
order/

or 
RW

D2

MAX

A B C

From - To

O,S,R,
H,T T O R T S,R,H

min max max max

5 1,0 - 2,4 2,8 - - - - - -
20
25
32

2

0,4

S
ta

nd
. 0

,2
 m

ax
 A

/2

6 1,6 - 3,0 3,5 - - - - - - 3

8 2,0 - 3,5 4,0 1,2 3,3 3,8 3,6 2,9 3,8
4

10 1,6 - 5,0 5,6 1,6 4,3 5,0 4,7 3,8 5,0

20
22
25
28
30
32
35

13 1,8 - 7,2 8,0 1,8 6,3 7,2 6,9 5,4 7,2
5

0,8

16 5,0 - 8,8 9,5 2,5 7,6 8,8 8,4 6,6 8,8

20 5,5 - 11,0 12,0 3,2 9,5 11,0 10,5 8,3 11,0

8

22 7,5 - 14,0 15,0 4,0 12,1 14,0 13,4 10,5 14,0

25 9,5 - 16,5 17,5 4,8 14,3 16,5 15,7 12,4 16,5

32 13,0 - 20,0 21,0 5,5 17,3 20,0 19,2 15,0 20,0 1,0

38 16,0 - 26,0
27,0 6,4 22,5 26,0 25,2 19,5 26,0

1,5
40 16,6 - 26,0

45 19,0 - 35,0 36,0 7,5 30,3 35,0 34,1 26,3 35,0

50 20,0 - 40,0 41,0 8,0 34,7 40,0 39,1 30,0 40,0

Matrici senza testa / Headless Button

Matrici con testa / Shoulder Button

D1

ROUND D3 TYPE

D4 L1 L2 R ca.

RE
order/

or 
RW

D2

MAX

A B C

From - To

O,S,R,
H,T T O R T S,R,H

min max max max

5 1,0 - 2,4 2,8 - - - - - - 8

20
22
25
28
30
32
35

2

0,4

S
ta

nd
. 0

,2
 m

ax
 A

/2

6 1,6 - 3,0 3,5 - - - - - - 9 3

8 2,0 - 3,5 4,0 1,2 3,3 3,8 3,6 2,9 3,8 11
4

10 1,6 - 5,0 5,6 1,6 4,3 5,0 4,7 3,8 5,0 13

13 1,8 - 7,2 8,0 1,8 6,3 7,2 6,9 5,4 7,2 16
5

0,8

16 5,0 - 8,8 9,5 2,5 7,6 8,8 8,4 6,6 8,8 19

20 5,5 - 11,0 12,0 3,2 9,5 11,0 10,5 8,3 11,0 23

8

22 7,5 - 14,0 15,0 4,0 12,1 14,0 13,4 10,5 14,0 25

25 9,5 - 16,5 17,5 4,8 14,3 16,5 15,7 12,4 16,5 28

32 13,0 - 20,0 21,0 5,5 17,3 20,0 19,2 15,0 20,0 35 1,0

38
16,0 - 26,0 27,0

6,4
22,5 26,0 25,2 19,5 26,0

41

1,540 6,5 43

50 26,0 - 36,0 37,0 7,0 31,2 36,0 35,8 27,0 36,0 53

CODICE / Item no.

MDC-MDH/O/R/S/T

CODICE / Item no.

MIC-MIH/O/R/S/T
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T

O S R H

T

O S R H

Tondo / Round
C

Tondo / Round
C

CODICE / Item no.

MUC-MUH/O/R/S/T
MATRICI DI TRANCIATURA SENZA TESTA: ISO 8977 SCARICO CONICO
HEADLESS BUTTON ISO 8977 CONICAL

CODICE / Item no.

MMC-MMH/O/R/S/T
MATRICI DI TRANCIATURA CON TESTA: ISO 8977 SCARICO CONICO
SHOULDER BUTTON ISO 8977 CONICAL

T

O S R H

T

O S R H

Tondo / Round
C

Tondo / Round
C
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Materiale: HSS / Hrc 58÷ 62
Material: HSS / Hrc 58÷62

Esecuzione: temprata, rinvenuta e rettificata
Execution: hardened, tempered and gorund

D1

ROUND TYPE

L1 L2
RE

order/
or RW

R ca. WSK° WF°

D2 A B C

From - To

O,S,R,
H,T T O R T S,R,H

min max max max

10 1,6 - 5,0 1,6 4,3 5,0 4,7 3,8 5,0

22
25
28
30
32
35

4

S
ta

nd
. 0

,2
 m

ax
 A

/2

0,4

S
ta

nd
. V

ar
ia

bl
e 

bi
s 

0,
5°

1°

13 3,0 - 7,2 1,8 6,2 7,2 6,9 5,4 7,2

5

0,8

16 5,0 - 8,8 2,5 7,6 8,8 8,4 6,6 8,8

20 5,5 - 11,0 3,2 9,5 11,0 10,5 8,3 11,0

22 7,5 - 14,0 4,0 12,1 14,0 13,4 10,5 14,0

625 9,5 - 16,5 4,8 14,3 16,5 15,7 12,4 16,5

32 13,0 - 20,0 5,5 17,3 20,0 19,2 15,0 20,0 1,0

38 16,0 - 26,0
6,4 22,5 26,0 25,2 19,5 26,0

8 1,5

40 16,6 - 26,0

45 22,0 - 31,0 7,5 26,8 31,0 30,0 23,3 31,0

50 24,0 - 34,0 8,0 29,4 34,0 33,0 25,5 34,0

56 26,0 - 38,0 8,5 32,9 38,0 37,0 28,5 38,0

63 30,0 - 43,0 9,0 37,2 43,0 42,0 32,3 43,0

71 34,0 - 48,0 9,5 41,6 48,0 47,0 36,0 48,0

Matrice senza testa / Headless Button

D1

ROUND

D3

TYPE

L1 L2
RE

order/
or RW

R
ca. WSK° WF°

D2 A B C

From - To

O,S,R,
H,T T O R T S,R,H

min max max max

10 1,6 - 5,0 13 1,6 4,3 5,0 4,7 3,8 5,0

22
25
28
30
32
35

4

S
ta

nd
. 0

,2
 m

ax
 A

/2

0,4

S
ta

nd
 0

°,
 V

ar
ia

be
l b

is
 0

,5
°

1°

13 1,8 - 7,2 16 1,8 6,2 7,2 6,9 5,4 7,2

5

0,8

16 5,0 - 8,8 19 2,5 7,6 8,8 8,4 6,6 8,8

20 5,5 - 11,0 23 3,2 9,5 11,0 10,5 8,3 11,0

22 7,5 - 14,0 25 4,0 12,1 14,0 13,4 10,5 14,0

625 9,5 - 16,5 28 4,8 14,3 16,5 15,7 12,4 16,5

32 13,0 - 20,0 35 5,5 17,3 20,0 19,2 15,0 20,0 1,0

38 16,0 - 26,0 41
6,4 22,5 26,0 25,2 19,5 26,0

8 1,540 16,5 - 26,0 43

45 22,0 - 31,0 48 7,5 26,8 31,0 30,0 23,3 31,0

Matrici con testa / Shoulder Button

CODICE / Item no.

MUC-MUH/O/R/S/T

CODICE / Item no.

MMC-MMH/O/R/S/T
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PIANO DI RIFERIMENTO MATRICI DIN ISO8977
LOCATING DEVICES BUTTON DIN ISO8977 WITH COUNTER BORE RELIEF

Posizione piano di riferimento
Locating device

Esempio / Example
W = 45°

Posizione piano di riferimento
Locating device

Esempio / Example
W = 45°

Matrici senza testa / Headless Button

Matrici con testa / Shoulder Button
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D1

L3 F

VS = 2 VS = 3 VS = 1 VS = 2 VS = 3
VS = 4

D3
Ø 3,0

D3
Ø 4,0

D3
Ø 6,0

5

14

R
ic

hi
es

ta
 d

el
 c

lie
nt

e/
C

us
to

m
er

 re
qu

es
t

2,0

R
ic

hi
es

ta
 d

el
 c

lie
nt

e/
C

us
to

m
er

 re
qu

es
t

3,0 3,5 4,5

6 2,5 3,5 4,0 5,0

8 3,5 4,7 5,2 6,2

10 4,0 5,5 6,0 7,0

13 5,5 6,7 7,2 8,2

16 7,0 8,0 9,0

20 8,5 10,0 11,0

22 9,5 11,0 12,0

25 11,0 12,5 13,5

32 14,0 16,0

38 17,0 19,0

40 18,0 20,0

45 20,5 22,5

50 23,0 25,0

Matrici senza testa / Headless Button

Matrici con testa / Shoulder Button

D1

F

VS = 1 VS = 2 VS = 3
VS = 4

D3
Ø 3,0

D3
Ø 4,0

D3
Ø 6,0

5 2,5 5

R
ic

hi
es

ta
 d

el
 c

lie
nt

e/
C

us
to

m
er

 re
qu

es
t

4,0 4,5 5,5

6 3,0 6 4,5 5,0 6,0

8 4,0 8 5,5 6,0 7,0

10 5,0 10 6,5 7,0 8,0

13 6,5 13 8,0 8,5 9,5

16 8,0 16 9,5 10,0 11,0

20 10,0 20 11,5 12,0 13,0

22 11,0 22 12,5 13,0 14,0

25 12,5 25 14,0 14,5 15,5

32 16,0 32 17,5 18,0 19,0

38 19,0 38 20,5 21,0 22,0

40 20,0 40 21,5 22,0 23,0

50 25,0 50 26,5 27,0 28,0

Esempio di ordine:
Ordering - example:

VS = 1
VS = 2

VS = 3  F =...
VS = 4 D3 = Ø ...

Attenzione: standard  = 0°
Attention: standard locating device = 0°

PIANO DI RIFERIMENTO MATRICI DIN ISO8977
LOCATING DEVICES BUTTON DIN ISO8977 WITH COUNTER BORE RELIEF
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MATRICI DI TRACIATURA SBOZZATE CON 
PREFORO EDM SIMILI ISO 8977

EDM MATRIX BLANKS, ISO 8977

CODICE / Item no.

MDB
Materiale: HSS

Material: HSS
Esecuzione: temprata,

rinvenuta e rettificata
Execution: hardened,
tempered and ground
Durezza: Hrc 58÷ 62

Hardness: Hrc 58÷62

Esempio di ordine:
	 MDB D1xL1

Ordering - example:
MDB D1xL1

D1 D2 D3 max L1 L2 R ca.

8 4,0

20
22
25
28
30
32
35

4 0,4
10 5,6

13 8,0
5

0,8

16 9,5

20 12,0

8

22 15,0

25 17,5

32 21,0 1,0

38
27,0

1,5
40

45 36,0

50 41,0

MATRICI DI TRANCIATURA SBOZZATE 
CON PREFORO EDM SIMILI ISO 8977

EDM MATRIX BLANKS, ISO 8977

CODICE / Item no.

MIB
Materiale: HSS

Material: HSS
Esecuzione: temprata,

rinvenuta e rettificata
Execution: hardened,
tempered and ground
Durezza: Hrc 58÷ 62

Hardness: Hrc 58÷62

Esempio di ordine:
	 MIB D1xL1

Ordering - example:
MIB D1xL1

D1 D2 D3 max D4 L1 L2 L3 R ca.

8
1

4,0 11

20
22
25
28
30
32
35

4

5

0,4
10 5,6 13

13
1,2

8,0 16
5

0,8

16 9,5 19

20

1,5

12,0 23

8

22 15,0 25

25 17,5 28

32 21,0 35 1,0

38
27,0

41

1,540 43

50 37,0 53
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MATRICE SBOZZATA CON PREFORO
SIMILE ISO 8977
EDM MATRIX BLANKS, ISO 8977

CODICE / Item no.

MUB
Materiale: HSS
Material: HSS
Durezza: Hrc 58÷ 62
Hardness: Hrc 58÷62

D1 D2 L1 R ca.

8
1,0

20
22
25
28
30
32
35

0,4
10

13
1,2

0,8

16

20

1,5

22

25

32 1,0

38

1,5

40

45

50

2,4
56

63

71

CODICE / Item no.

MMB
Materiale: HSS
Material: HSS
Durezza: Hrc 58÷ 62
Hardness: Hrc 58÷62

MATRICE SBOZZATA CON PREFORO
SIMILE ISO 8977
EDM MATRIX BLANKS, ISO 8977

D1 D2 D3 L1 L2 R ca.

8
1,0

11

20
22
25
28
30
32
35

5

0,4
10 13

13
1,2

16

0,8

16 19

20

1,5

23

22 25

25 28

32 35 1,0

38 41

1,5
40 43

45 48

50 53
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SISTEMA ANTIRISALITA PER MATRICI
SLUG CONTROL FOR ALL BUTTONS

Tondo / Round
C

TOS R H

81

SP = Cutting Clearance
R = Raggio / Radius
B = Breadth
NT = Groove Depth

In caso di ordine specificare spessore materiale tranciato e gioco punzone matrice (SP)
In case of order, please specifiy plate thickness (BD) and cutting clearance (SP)
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BUSSOLA GUIDA PUNZONI
GUIDE BUSHES

CODICE / Item no.

SFB2
Materiale: acciaio speciale
Material: special steel
Esecuzione: temperata in super-
ficie, rinvenuta e rettificata
Execution: temperate surface, 
tempered and ground
Durezza: Hrc 58÷ 62
Hardness: Hrc 58÷62

Esempio di ordine:
SFB2 D2xD1xL1
Ordering - example:
SFB2 D2xD1xL1

BUSSOLA GUIDA PUNZONI
GUIDE BUSHES

CODICE / Item no.

SFBISO
Materiale: acciaio speciale
Material: special steel
Esecuzione: temperata in
superficie, rinvenuta e rettificata
Execution: temperate surface, 
tempered and ground
Durezza: Hrc 58÷ 62
Hardness: Hrc 58÷62

Esempio di ordine:
SFB2 D2xD1xL1
Ordering - example:
SFB2 D2xD1xL1

D2 Progressione D1 R L1 +0,5

1,0

0,10

5

1,0

9

1,1...2,0 6

122,1...3,0 7

3,1...4,0 8

4,1...5,0 10
16

5,1...6,0 12
1,5

6,1...8,0 15
20

8,1...10,0 18

2,0
10,1...12,0 22

28
12,1...15,0 26

15,5...18,0 0,50 30 36

Bussola guida punzoni simile a DIN 9845

D2 Progressione D1 R L1 +0,5

1,0...2,4

0,10

5
1,0

8

1,6...3,0 6
12,5

2,0...3,5 8 1,5

3,0...5,0 10

2,0
16

4,0...7,2 13

6,0...8,8 16
20

7,3...11,3 20
2,5

11,0...16,6 25
25

15,0...20,0 32

4,018,0...27,0 40 32

26,0...36,0 0,50 50 40

Bussola guida punzoni simile a ISO 8978
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BUSSOLE GUIDA SPINE
GUIDE BUSHES FOR DOWEL PINS

CODICE / Item no.

GS
Materiale: acciaio speciale

Material: special steel
Esecuzione: temperata in

superficie, rinvenuta e rettifi-
cata

Execution: temperate surface, 
tempered and ground
Durezza: Hrc 58÷ 62

Hardness: Hrc 58÷62

SIGLA Diametro foro
D1

Tolleranza foro
D1 (mm)

Diametro esterno
D2 n5

Lunghezza

20 28 30 37

GS1 8 +10/+15 15 ■ ■

GS2 10 +12/+17 18 ■ ■

GS3 12 +15/+20 22 ■ ■
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D2 D1 D3 R L2
L1

corta media lunga

0,4...1,0 3 6

1

2,0 6 9 -1,1...1,8 4 7

1,9...2,6 5 8

2,7...3,3 6 9

2,5 8 12 163,4...4,0 7 10

4,1...5,0 8 11

5,1...6,0 10 13
1,5

3,0
10 16 20

6,1...8,0 12 15

8,1...10,0 15 18

2

12 20 25
10,1...12,0 18 22

4,012,1...15,0 22 26
16 28 36

15,5...18,0 26 30

18,5...22,0 30 34

3 5,0

20 36 45
22,5...26,0 35 39

26,5...30,0 42 46
25 45 56

30,5...35,0 48 52

FORO	 D2 < 15 PROGRESSIONE 0,1
	 D2 > 15 PROGRESSIONE 0,5

SU RICHIESTA FORMA B
(raggio interno alle due estremità)

BUSSOLE DI FORATURA
LONG AND SHORT PIERCING BUSHES

CODICE / Item no.

DIN172
Tolleranze: F7 per Ø D1 - n6
per Ø D2
Material: F7 four Ø D1 - n6
for Ø D2
Esecuzione: temprata,
rinvenuta e rettificata
Execution: hardened,
tempered and ground
Durezza: Hrc 58÷ 62
Hardness: Hrc 58÷62

Esempio di ordine:
	 DIN172 D2xD1xL1
Ordering - example:
DIN172 D2xD1xL1
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BUSSOLE DI FORATURA
LONG AND SHORT PIERCING BUSHES

CODICE / Item no.

DIN179
Tolleranze: F7 per Ø D1 - n6

per Ø D2
Material: F7 four Ø D1 - n6

for Ø D2
Esecuzione: temprata,

rinvenuta e rettificata
Execution: hardened,
tempered and ground
Durezza: Hrc 58÷ 62

Hardness: Hrc 58÷62

Esempio di ordine:
DIN179 D2xD1xL1

Ordering - example:
DIN179 D2xD1xL1

SU RICHIESTA FORMA B
(raggio interno alle due estremità)

D2 D1 R
L1

corta media lunga

0,4...1,0 3

1

6 9 -1,1...1,8 4

1,9...2,6 5

2,7...3,3 6

8 12 163,4...4,0 7

4,1...5,0 8

5,1...6,0 10
1,5 10 16 20

6,1...8,0 12

8,1...10,0 15

2

12 20 25
10,1...12,0 18

12,1...15,0 22
16 28 36

15,5...18,0 26

18,5...22,0 30

3

20 36 45
22,5...26,0 35

26,5...30,0 42
25 45 56

30,5...35,0 48

FORO	 D2 < 15 PROGRESSIONE 0,1
	 D2 > 15 PROGRESSIONE 0,5



SPINE
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CODICE / Item no.

Z60
Materiale: acciaio legato da 

utensili
Material: steel

Esecuzione: temprata,
rinvenuta,rettificata e lappata

Execution: hardening,
tempering, ground and lapped

Durezza: Rc 58÷ 62
Hardness: Rc 58÷62

Esempio di ordine:
	 Z60 DxL

Ordering - example:
Z60 DxL

SPINA CILINDRICA DIN 6325
CYLINDRICAL DOWEL-PIN DIN 6325

L
D

1 1,50 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12 16 20

3 ■

4 ■ ■ ■ ■ ■

5 ■ ■ ■ ■ ■ ■

6 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

8 ■ ■ ■ ■ ■ ■

10 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

12 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

14 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

16 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

18 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

20 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

24 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

28 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

30 ■ ■ ■ ■ ■ ■

32 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

36 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

40 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

45 ■ ■ ■ ■ ■ ■

50 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

60 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

70 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

80 ■ ■ ■ ■ ■ ■

90 ■ ■

100 ■ ■ ■ ■

120 ■ ■ ■ ■ ■
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SPINA CILINDRICA CON FILETTO INTERNO 
DIN/ISO 8795
DOWEL-PIN WITH INTERNAL THREAD ISO/DIN 8795

CODICE / Item no.

Z62
Materiale: acciaio legato da 
utensili
Material: steel
Esecuzione: temprata,
rinvenuta,rettificata e lappata 
con piani per sfogo aria
Execution: hardening,
tempering, ground and lapped 
with plans to air vent
Durezza: Rc 58÷ 62
Hardness: Rc 58÷62

Esempio di ordine:
Z62 DxL
Ordering - example:
Z62 DxL

L
D

5 6 8 10 12 13 16 20

16 ■ ■

20 ■ ■ ■ ■

24 ■ ■ ■ ■

28 ■ ■ ■ ■ ■

30 ■ ■

32 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

36 ■ ■ ■ ■ ■

40 ■ ■ ■ ■ ■ ■

45 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

50 ■ ■ ■ ■ ■ ■

55 ■ ■ ■ ■ ■ ■

60 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

70 ■ ■ ■ ■ ■

80 ■ ■ ■ ■ ■ ■

90 ■ ■ ■ ■

100 ■ ■ ■ ■ ■ ■

120 ■ ■ ■ ■ ■ ■
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CODICE / Item no.

DIN6325
Materiale: acciaio per 
lavorazione a freddo

Material: steel for cold forming
Durezza: HRC 60÷2

Hardness: HRC 60÷2
Tolleranza: h6, m6
Tolerance: h6, m6

Esempio di ordine:
	 DIN6325 h6/m6 dxL

Ordering - example:
DIN6325 h6/m6 dxL

SPINA CILINDRICA
CYLINDRICAL DOWEL-PIN

D1 L1 K1 K2 R
L

10 16 20 24 30 36 40 45 50 60 70 80 90 100 120 140 160

2 0,6 0,18 0,3 2 ■ ■ ■ ■

3 0,8 0,3 0,45 3 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

4 1 0,4 0,6 4 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

5 1,2 0,5 0,75 5 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

6 1,5 0,6 0,9 6 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

8 1,8 0,8 1,2 8 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

10 2 1 1,5 10 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

12 2,5 1,3 1,8 12 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

14 2,5 1,3 2 14 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

16 3 1,7 2,5 16 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

18 3,5 2 3 18 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

20 4 2 3 20 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
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SPINA CILINDRICA CON FORO FILETTATA
CYLINDRICAL DOWEL-PIN WITH THREADED HOLE

CODICE / Item no.

DIN7979
Materiale: acciaio per
lavorazione a freddo
Material: steel for cold forming
Durezza: HRC 60÷2
Hardness: HRC 60÷2
Tolleranza: h6
Tolerance: h6

Esempio di ordine:
DIN7979 dxL
Ordering - example:
DIN7979 dxL

D1 M L1 L2 K1 K2 R
L

20 24 30 36 40 45 50 60 70 80 90 100 120 140 160

6 4 1,5 6 0,6 0,8 6 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

8 5 1,8 8 0,8 1 8 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

10 6 2 10 1,0 1,2 10 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

12 6 2,5 10 1,2 1,6 12 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

14 8 2,5 12 1,4 1,8 14 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

16 8 3 12 1,6 2,0 16 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

18 10 3,5 16 1,8 2,5 18 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

20 10 4 16 2,0 2,5 20 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
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CODICE / Item no.

M151/152
Materiale: acciaio legato

da utensili
Material: steel

Esecuzione: temperata,
rinvenuta, rettificata e lappata

misura della spina incisa a 
partire dal Ø 1,50

Execution: hardening,
temperate, ground and

lapped extent of the plug
engraved from Ø 1,50
Durezza: HRC 58...62

Hardness: HRC 58...62

Esempio di ordine:
	 M151 DxL

Ordering - example:
M151 DxL

SPINA DI CONTROLLO DIN 2269
MEASURING PINS DIN 2269

Le spine di controllo VEITH nei diametri con più di 2 decimali dopo la 
virgola oppure con tolleranza ± 0,0005 mm (fornibili dal diametro 0,5 
mm) richiedono una produzione speciale.
Si forniscono sia spine singole sia serie di spine. Per la conservazione 
delle spine consigliamo le nostre cassette di custodia di legno.

D
Grado di precisione 1: ± 0,001
Grado di precisione 2: ± 0,002

Progress. L

0,10...0,99 0,01 40

1,00...20,00 0,01 70

MATRICI DI TRANCIATURA SBOZZATE 
CON PREFORO EDM SIMILI ISO 8977

EDM MATRIX BLANKS, ISO 8977

CODICE / Item no.

M155/156
Materiale: acciaio legato

da utensili
Material: steel

Esecuzione: temperata,
rinvenuta, rettificata e lappata

Execution: hardening,
temperate, ground and lapped

Durezza: HRC 58...62
Hardness: HRC 58...62

Esempio di ordine:
	 M155 D1xL1

Ordering - example:
M155 D1xL1 D1

Grado di precisione 1: ± 0,001
Grado di precisione 2: ± 0,002

Progress. L2 L1

0,10 - 0,99 x 40 0,01 33 53

1,00 - 2,99 x 70 0,01 63 83

3,00 - 9,99 0,01 60 90

10,00 - 12,00 0,01 60 95

Impugnatura plastica nera con misura incisa.
Su richiesta vengono fornite anche spine con impugnatura per diametri
superiori.

SONO FORNIBILI SU RICHIESTA SPINE CALIBRATE IN METALLO DURO
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PORTA SPINE DI CONTROLLO
MEASURING PINS HOLDER

CODICE / Item no.

M159
Materiale: lega di zinco
Material: 
Esecuzione: laccato
Execution: lacquered

Esempio di ordine:
M159 Gr.3
Ordering - example:
M159 Gr.3

ACCESSORI PER SPINE DI CONTROLLO

CASSETTA DI CUSTODIA PER SPINE
DI CONTROLLO
STORAGE BOXES FOR MEASURING RINS

CODICE / Item no.

AUK 152
Materiale: legno
Material: wood
Esecuzione: laccato nero, con 
incisi i diametri sulla piastra di 
alloggio

Esempio di ordine:
AUK 152 Gr.2
Ordering - example:
AUK 152 Gr.2

Grandezza per D L1

1 1...1,99 59

2 2...4,50 67

3 4,51...6,99 75

4 7...9,50 83

5 9,51...12 91

Portaspine DBGM-Nr.: 1906754

Cassetta di custodia per spine di controllo

Grandezza DIMENSIONE

1 106 x 66 x 85 mm

2 186 x 106 x 85 mm

3 236 x 136 x 85 mm

Diametro Grandezza 1 Grandezza 2 Grandezza 3
0,10 - 4,99 mm 27 pcs. 78 pcs. 100 pcs.

5,00 - 5,99 mm 24 pcs. 70 pcs. 100 pcs.

6,00 - 6,99 mm 21 pcs. 40 pcs. 100 pcs.

7,00 - 8,99 mm 10 pcs. 40 pcs. 50 pcs.

9,00 - 12,99 mm 6 pcs. 32 pcs. 50 pcs.

13,00 - 17,99 mm 3 pcs. 21 pcs. 25 pcs.

18,00 - 23,99 mm 2 pcs. 12 pcs. 20 pcs.

24,00 - 25,49 mm 2 pcs. 10 pcs. 15 pcs.

25,50 - 30,00 mm 2 pcs. 8 pcs. 10 pcs.
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CODICE / Item no.

M153
Materiale: 1.4125

Material: 1.4125
Tolleranza: ± 0,001
Tolerance: ± 0,001

Esempio di ordine:
M153 DxL

Ordering - example:
M153 DxL

SPINE CALIBRATE RESISTENTI AD ACIDI
E RUGGINE

MEASURING PINS ACID RESISTANCE STEEL

Diametro D 0,5 - 0,99 1,00 - 2,99 3,00 - 5,99 6,00 - 9,99 10,00 - 12,00

Lunghezza L 40 70

CODICE / Item no.

M155
ESEMPI DI APPLICAZIONE NELLA

METROLOGIA
EXAMPLES OF USE FROM MEASUREMENT TECHNIQUE

D1
Grado di precisione 1: ± 0,001
Grado di precisione 2: ± 0,002

Progress. L2 L1

0,55 - 0,99 0,01 33 53

1,00 - 2,99 0,01 63 83

3,00 - 9,99 0,01 60 90

10,00 - 12,00 0,01 60 95
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Controllo fori per precisione
dimensionale, rettilinea e
angolarità

Check for dimensional
accuracy of hotels, straightness
and angularity Controllo distanza 

tra gli assi

Checking angles Controllo degli angoli

Testing center distances

Come spina di riferimento
nella misurazione continua
della produzione

Adjust ros for continuous
measurement in producrtion

ESEMPI DI APPLICAZIONE NELLA METROLOGIA
EXAMPLES OF USE FROM MEASUREMENT TECHNIQUE
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1

2

Werkskalibrierschein Nr. / Certificate No: / 18 1 von / of 1
Kunde / Customer:

Kunden Nr. / Customer No:
Best.-Nr. / Customer order No: Bestelldatum / Order Date:

Artikel / Article: Prüfstifte Genauigkeit / Accuracy: 1 (±1 µm) 1.3505
Typ / Type: M151 Rundheit / Roundness: 0,5 µm Härte / Hardness: 58…62 HRC

Kalibrierung erfolgt auf Grundlage der Norm, Richtlinie  / Norm, guideline: DIN 2269; WN 027, VDI/VDE/DGQ 2618
Prüfverfahren / Test methods: 

Messergebnisse / Measurement Results: 
Pos. Nenn Rundheit Pos. Nenn Rundheit
No. Nominal mitte hinten Roundness No. Nominal vorne mitte Roundness

Ø / center / rear µm Ø / front / center µm
1 26
2 27
3 28
4 29
5 30
6 31
7 32
8 33
9 34

10 35
11 36
12 37
13 38
14 39
15 40
16 41
17 42
18 43
19 44
20 45
21 46
22 47
23 48
24 49
25 50

Rückführung auf nationale 

Öhringen, den Prüfer / Name: Unterschrift / Sign: 

Art der Prüfung /  Inspection-method: Neuteilprüfung / New part inspection. 

Istwert / Actual value mm

/ rear

FA Nr. / Order No:

Ermittlung des Durchmessers in 3 Ebenen durch Vergleichmessung zum Prüfstiften-Kalibriersatz 
und Bildung des arithmetischen Mittelwertes in 3 Ebenen (vorne, mitte, hinten).
Ermittlung der Rundheit in 3 Ebenen und Bildung des arithmetischen Mittelwertes. 
Determining the diameter in 3 levels by comparing measurements to test pins calibration standard 
and education of the arithmetic mean in 3 levels (front, center, rear).
Determination of roundness in three layers and the formation of the arithmetic mean.

Werkskalibrierschein
Factory calibration certificate

Extracts or changes need the approval of the company Veith GmbH & Co. KG. Calibration certificate without signature has no validity

UP03-WF-001 

Alfred Konrad Veith GmbH & Co. KG

sichergestellt / Traceability on national normals secured by valid calibration of normals.

Blatt / Page

Werkstoff / Material: 

Auszüge oder Änderungen bedürfen der Genehmigung der Fa. Veith GmbH & Co. KG. Werkskalibrierschein ohne Unterschrift hat keine Gültigkeit.

Die Rückführung auf nationale Normale ist durch die jeweils gültige Kalibrierung der Normale  

Kalibrier-Prüfstiftsatz / Pin gauge  VEITH Nr 3957,
Kalibrierschein Nr.076235-01/16/10462 v. 18.05.2016
Parallelendmaßsatz / gauge block set : Iden-Nr.: 36268/3500 (1088M) 
Kalibrierschein Nr.075927-16/10462 v. 18.04.16
Rückgeführt über DAkkS-Kalibrierung / Traceability to DAkkS calibration : 
2189 D-K-15077-01-00 2014-01

20° ± 1°Temperatur / Temperature: 

   Verrenberger Weg 1    74613 Öhringen    Telefon 07941 / 6 98-0    Fax 07941 / 698-111

Istwert / Actual value mm
vorne hinten
/ front

   Internet: www.veith-kg.de    E-Mail: info@veith-kg.de

Messergebnisse / 
Measurement Results:

Prüfentscheid / Test decision:
0,7 µm + 2,0 x 10-6 x L; mit k=2     Rundheit: U=0,5 µm

Oberfläche Rz=0,63 und Härte 58…62 HRC sind innerhalb der Toleranz /
Surface and hardness within tolerance

Prüfstifte sind innerhalb der Toleranz / Pin gauge within tolerance
Messunsicherheit / Uncertainty: 

Normale / Traceability:

CERTIFICATO DI CALIBRATURA
FACTORY CALIBRATION CERTIFICATE 



ACCESSORI
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SPESSORE TOLLERANZA

0,005 ±0,001

0,01 a 0,03 ±0,002

0,04 a 0,06 ±0,003

0,07 a 0,12 ±0,004

0,15 e 0,18 ±0,005

0,20 ±0,006

0,25 e 0,30 ±0,007

0,35 ±0,008

0,40 e 0,45 ±0,010

0,50 e 0,60 ±0,003

0,70 ±0,012

0,80 a 1,00 ±0,013

1,10 a 1,50 ±0,020

1,60 a 2,00 ±0,050

NASTRI CALIBRATI DI PRECISIONE HASBERG
HASBERG PRECISION BAND 
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STRISCE CALIBRATE DI PRECISIONE HASBERG
HASBERG PRECISION BAND 

SPESSORE TOLLERANZA

0,005 ±0,001

0,01 a 0,03 ±0,002

0,04 a 0,06 ±0,003

0,07 a 0,12 ±0,004

0,15 e 0,18 ±0,005

0,20 ±0,006

0,25 e 0,30 ±0,007

SPESSORE TOLLERANZA

0,35 ±0,008

0,40 e 0,45 ±0,010

0,50 e 0,60 ±0,003

0,70 ±0,012

0,80 a 1,00 ±0,013

1,10 a 1,50 ±0,020

1,60 a 2,00 ±0,050
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ELADUR 33 42 100 167 200 315
Colore giallo rosso trasparente verde bruno chiarob lu beige

Shore A
Shore D

65±5
-

80±3
-

90±2
40±3

95±1
50±3

97±0,5
60±3

-
75±3

Elasticità 40% 35% 30% 25% 15% 5%

ELADUR



95ESEGUIAMO PARTICOLARI A DISEGNO - WE PRODUCE PARTS ON DRAWING ON REQUEST

200

da M 5

315

da M 4
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ELADUR - PIASTRE
ELADUR - PLATE

CODICE / Item no.

PL

SPESSORE PIASTRE
a x b

250 x 250 500 x 500 1000 x 500 1000 x 1000 2000 x 1000

1 ■ ■ ■ ■

1,5 ■ ■ ■ ■

2 ■ ■ ■ ■

3 ■ ■ ■ ■

4 ■ ■ ■ ■

5 ■ ■ ■ ■

6 ■ ■ ■ ■ ■

7 ■ ■ ■ ■ ■

8 ■ ■ ■ ■ ■

9 ■ ■ ■ ■ ■

10 ■ ■ ■ ■ ■

12 ■ ■ ■ ■ ■

15 ■ ■ ■ ■ ■

18 ■ ■ ■ ■ ■

20 ■ ■ ■ ■ ■

25 ■ ■ ■ ■ ■

30 ■ ■ ■ ■ ■

35 ■ ■ ■ ■ ■

40 ■ ■ ■ ■ ■

45 ■ ■ ■ ■ ■

50 ■ ■ ■ ■ ■

55 ■ ■ ■ ■ ■

60 ■ ■ ■ ■ ■

65 ■ ■ ■ ■

70 ■ ■ ■ ■

75 ■ ■ ■ ■

80 ■ ■ ■ ■

85 ■

90 ■

95 ■

100 ■

ELADUR 33, 42, 100, 167, 200 e 315

SPESSORE 250 x 250 500 x 500 1000 x 500 1000 x 1000 2000 x 1000

s ≤ 50 mm ± 0,5 mm ± 0,5 mm ± 0,5 mm ± 0,7 mm ± 1 mm

s > 50 mm ± 0,6 % ± 0,6 % ± 0,6 % ± 0,7 mm ± 1 mm

ESEMPIO DI ORDINAZIONE PL 167 - 500x250x12 
ORDERING EXAMPLE PL 167 - 500x250x12
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CODICE / Item no.

VST
ELADUR - BARRE QUADRANGOLARI PIENE

ELADUR RECTANGULAR BARS

ELADUR 33, 42, 100, 167, 200 e 315
Lunghezza l = 1000 mm
Lenght l = 1000 mm

Querschnitt
A x B L= 1000

5 x 5 ■

8 x 8 ■

8 x 20 ■

10 x 10 ■

10 x 16 ■

10 x 20 ■

10 x 22 ■

10 x 30 ■

10 x 50 ■

12 x 22 ■

13 x 13 ■

15 x 15 ■

15 x 28 ■

15 x 30 ■

20 x 20 ■

20 x 40 ■

20 x 50 ■

20 x 60 ■

 25 x 25 ■

25 x 40 ■

25 x 50 ■

25 x 60 ■

25 x 75 ■

25 x 100 ■

25 x 115 ■

25 x 125 ■

25 x 140 ■

25 x 150 ■

25 x 165 ■

25 x 175 ■

25 x 190 ■

25 x 200 ■

25 x 215 ■

Querschnitt
A x B L= 1000

 25 x 225 ■

25 x 240 ■

25 x 250 ■

25 x 265 ■

25 x 275 ■

25 x 290 ■

25 x 300 ■

25 x 315 ■

25 x 325 ■

25 x 340 ■

25 x 350 ■

25 x 365 ■

25 x 375 ■

25 x 390 ■

25 x 400 ■

25 x 415 ■

25 x 425 ■

25 x 440 ■

 25 x 450 ■

25 x 465 ■

30 x 30 ■

30 x 40 ■

35 x 50 ■

40 x 40 ■

40 x 50 ■

40 x 60 ■

40 x 75 ■

40 x 100 ■

40 x 125 ■

40 x 150 ■

40 x 200 ■

50 x 50 ■

50 x 60 ■

Querschnitt
A x B L= 1000

 50 x 65 ■

50 x 75 ■

50 x 90 ■

50 x 100 ■

50 x 115 ■

50 x 125 ■

50 x 140 ■

50 x 150 ■

50 x 165 ■

50 x 175 ■

50 x 190 ■

50 x 200 ■

50 x 215 ■

50 x 225 ■

60 x 60 ■

60 x 75 ■

60 x 80 ■

60 x 100 ■

 65 x 100 ■

65 x 125 ■

65 x 150 ■

65 x 200 ■

75 x 75 ■

75 x 90 ■

75 x 100 ■

75 x 115 ■

75 x 125 ■

75 x 140 ■

75 x 150 ■

100 x 100 ■

100 x 125 ■

100 x 150 ■

125 x 125 ■

ESEMPIO DI ORDINAZIONE VST - 25x25x1000
ORDERING EXAMPLE VST - 25x25x1000
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ELADUR - CUSCINI QUADRANGOLARI
PIENI E FORATI
ELADUR RECTANGULAR BARS

CODICE / Item no.

VVK/VHK

SEZIONE
a x b

Cuscini pieni VVK Cuscini forati VHK

l = 250 mm l = 1000 mm l = 250 mm l = 1000 mm

25 x 25 ■ ■ ■ ■

50 x 50 ■ ■ ■ ■

50 x 75 ■ ■ ■ ■

50 x 100 ■ ■ ■ ■

75 x 75 ■ ■ ■ ■

75 x 100 ■ ■

75 x 125 ■ ■

75 x 150 ■ ■

100 x 100 ■ ■

100 x 150 ■ ■

125 x 125 ■ ■

100 x 200 ■ ■

100 x 230 ■ ■

125 x 275 ■ ■

ELADUR 42 e 167

ESEMPIO DI ORDINAZIONE VHK 167 - 50x75x250
ORDERING EXAMPLE VHK 167 - 50x75x250
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CODICE / Item no.

DVK
ELADUR - CUSCINI DELTA PIENI

ELADUR DELTA FULL PADS

ELADUR 42 e 167

Larghezza
b

Adatto per
larghezza 

prisma

Angolo a 90° Angolo a 60°

l = 250 mm l = 500 mm l = 1000 mm l = 250 mm l = 1000 mm

20 18 ■ ■ ■

35 32 ■ ■ ■ ■ ■

50 45 ■ ■ ■ ■ ■

80 75 ■ ■ ■ ■ ■

ESEMPIO DI ORDINAZIONE DVK 42/60° - 50x250
ORDERING EXAMPLE DVK 42/60° - 50x250

ELADUR - CUSCINI DELTA FORATI
ELADUR DELTA HOLLOW PADS

CODICE / Item no.

DHK

ELADUR 42 e 167

Larghezza
b

Adatto per
larghezza 

prisma

Angolo a 90° Angolo a 60°

l = 250 mm l = 500 mm l = 250 mm l = 1000 mm

20 18 ■ ■

35 32 ■ ■ ■

50 45 ■ ■ ■

80 75 ■ ■ ■

ESEMPIO DI ORDINAZIONE DHK 167/90° - 50x250
ORDERING EXAMPLE DHK 167/90° - 50x250
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ELADUR - BANDA DI PROTEZIONE
ELADUR PROTECTIVE STRIP

CODICE / Item no.

SB
Lunghezza in metri 1 metro 10 metri 25 metri

prezzo al metro ■ ■ ■

ESEMPIO DI ORDINAZIONE SB - 25 m
ORDERING EXAMPLE SB - 25 m

CODICE / Item no.

RST
ELADUR - BARRE TONDE PIENE
ELADUR RODS

Diametro d Lunghezza l 250 Diametro d Lunghezza l 250

2 ■ 75 ■

3 ■ 80 ■

4 ■ 85 ■

5 ■ 90 ■

6 ■ 95 ■

8 ■ 100 ■

10 ■ 105 ■

12 ■ 110 ■

14 ■ 115 ■

15 ■ 120 ■

16 ■ 125 ■

18 ■ 130 ■

20 ■ 135 ■

25 ■ 140 ■

30 ■ 150 ■

32 ■ 160 ■

35 ■ 175 ■

40 ■ 180 ■

45 ■ 190 ■

50 ■ 200 ■

55 ■ 220 ■

60 ■ 250 ■

63 ■ 280 ■

65 ■ 300 ■

70 ■ 350 ■

ESEMPIO DI ORDINAZIONE RST 315 - 32x250
ORDERING EXAMPLE RST 315 - 32x250

ELADUR 33, 42, 100, 167, 200 e 315
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CODICE / Item no.

SCH
ELADUR - DISCHI

ELADUR DISCS

ELADUR 33, 42, 100, 167, 200 e 315
diamentro d Spessore s Diametro d Spessore s

50 10 150 40

50 20 150 50

50 30 200 10

50 40 200 20

50 50 200 30

100 10 200 40

100 20 200 50

100 30 300 10

100 40 300 20

100 50 300 30

150 10 300 40

150 20 300 50

150 30

ESEMPIO DI ORDINAZIONE SCH - 150x30
ORDERING EXAMPLE SCH - 150x30

ELADUR - BARRE TONDE FORATE
ELADUR HOLLOW RODS

CODICE / Item no.

HST

ELADUR 33, 42, 100, 167, 200 e 315

Diametro
L mm

Diametro
L mm

d1 d2 d1 d2

16 6,5 500 50 17 500

20 8,5 500 63 17 500

25 10,5 500 80 21 500

32 13,5 500 100 21 500

40 13,5 500 125 27 500

ESEMPIO DI ORDINAZIONE RST 315 - 32x250
ORDERING EXAMPLE RST 315 - 32x250
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ELADUR - MOLLE
ELADUR SPRINGS

CODICE / Item no.

FE

ELADUR 42, 100, 167 e 200

Diametro
h

Diametro
h

d1 d2 d1 d2

16 6,5 12 40 13,5 80

16 6,5 16 50 17 25

16 6,5 20 50 17 32

16 6,5 25 50 17 40

16 6,5 32 50 17 50

20 8,5 12 50 17 63

20 8,5 16 50 17 80

20 8,5 20 50 17 100

20 8,5 25 63 17 32

20 8,5 32 63 17 40

20 8,5 40 63 17 50

25 10,5 16 63 17 63

25 10,5 20 63 17 80

25 10,5 25 63 17 100

25 10,5 32 80 21 40

25 10,5 40 80 21 50

25 10,5 50 80 21 63

32 13,5 16 80 21 80

32 13,5 20 80 21 100

32 13,5 25 80 21 125

32 13,5 32 100 21 50

32 13,5 40 100 21 63

32 13,5 50 100 21 80

32 13,5 63 100 21 100

40 13,5 20 100 21 125

40 13,5 25 125 27 63

40 13,5 32 125 27 80

40 13,5 40 125 27 100

40 13,5 50 125 27 125

40 13,5 63 125 27 160

ESEMPIO DI ORDINAZIONE FE - 40/13,5x63
ORDERING EXAMPLE FE - 40/13,5x63
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MOLLE DI CARICO EXTRA LIGHT - VL

Dd
(h15)

DH
(H15)

L0
± 1%
± 0.75 mm at least

b

h

RoHS

X

Z
Y

°F
248120

2
-

-30
-

°C

Codice

DH

Diametro
del buco

bxh

Dd

Diametro
dello stelo

bxh

L0

Lungh.
libera

R
Costante

molla

± 10%

A
30% L0

+ 3.000.000

B
40% L0

̴ 1.500.000

C
45% L0

300-500.000

D
50% L0

100-200.000

E

mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm Pcs

VL 20 - 025

20 10

25 29.4 7.5 221 10.0 294 11.3 331 12.5 368 13.9 50

VL 20 - 032 32 22.6 9.6 217 12.8 289 14.4 325 16.0 362 18.2 50

VL 20 - 038 38 18.6 11.4 212 15.2 283 17.1 318 19.0 353 22.0 25

VL 20 - 044 44 15.7 13.2 207 17.6 276 19.8 311 22.0 345 25.8 25

VL 20 - 051 51 13.7 15.3 210 20.4 279 23.0 314 25.5 349 30.3 25

VL 20 - 064 64 11.3 19.2 217 25.6 289 28.8 325 32.0 362 38.9 25

VL 20 - 076 76 9.8 22.8 223 30.4 298 34.2 335 38.0 372 47.0 25

VL 20 - 089 89 8.3 26.7 222 35.6 295 40.1 332 44.5 369 55.7 20

VL 20 - 102 102 7.4 30.6 226 40.8 302 45.9 340 51.0 377 64.2 20

VL 20 - 115 115 6.4 34.5 221 46.0 294 51.8 331 57.5 368 72.9 10

VL 20 - 127 127 5.9 28.1 225 50.8 300 57.2 337 63.5 375 80.7 10

VL 20 - 139 139 5.4 41.7 225 55.6 300 62.6 338 69.5 375 88.4 10

VL 20 - 152 152 4.9 45.6 223 60.8 298 68.4 335 76.0 372 96.7 10

VL 20 - 305 4.3 x 1.7 305 2.5 91.5 229 122 305 137 343 153 381 196 10

VL 25 - 025

25 12.5

25 53.9 7.5 404 10.0 539 11.3 606 12.5 674 12.9 50

VL 25 - 032 32 42.2 9.6 405 12.8 540 14.4 608 16.0 675 17.2 25

VL 25 - 038 38 35.8 11.4 408 15.2 544 17.1 612 19.0 680 20.7 25

VL 25 - 044 44 31.4 13.2 414 17.6 553 19.8 622 22.0 691 24.4 25

VL 25 - 051 51 27.0 15.3 413 20.4 551 23.0 620 25.5 689 28.5 25

VL 25 - 064 64 21.6 19.2 415 25.6 553 28.8 622 32.0 691 36.5 25

VL 25 - 076 76 18.1 22.8 413 30.4 550 34.2 619 38.0 688 43.9 20

VL 25 - 089 89 15.2 26.7 406 35.6 541 40.1 609 44.5 676 51.4 20

VL 25 - 102 102 13.2 30.6 404 40.8 539 45.9 606 51.0 673 59.3 20

VL 25 - 115 115 11.8 35.4 407 46.0 543 51.8 611 57.5 679 67.2 10

VL 25 - 127 127 10.6 38.1 404 50.8 538 57.2 606 63.5 673 74.4 10

VL 25 - 139 139 9.6 41.7 400 55.6 534 62.6 600 69.5 667 81.6 10

VL 25 - 152 152 8.8 45.6 401 60.8 535 68.4 602 76.0 669 89.5 10

VL 25 - 178 178 7.6 53.4 406 71.2 541 80.1 609 89.0 676 105 10

VL 25 - 203 203 6.7 60.9 408 81.2 544 91.4 612 102 680 121 10

VL 25 - 305 5.4 x 2.2 305 4.4 91.5 403 122 537 137 604 153 671 182 5

!
do not use

approx.

1 N = 0.1 daN = 0.102 Kgf	 Load (N) = R (N/mm) x Deflection (mm)

Extra-light load springs



105ESEGUIAMO PARTICOLARI A DISEGNO - WE PRODUCE PARTS ON DRAWING ON REQUEST

Codice

DH

Diametro
del buco

bxh

Dd

Diametro
dello stelo

bxh

L0

Lungh.
libera

R
Costante

molla

± 10%

A
30% L0

+ 3.000.000

B
40% L0

̴ 1.500.000

C
45% L0

300-500.000

D
50% L0

100-200.000

E

mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm Pcs

VL 32 - 038

32 16

38 43.1 11.4 491 15.2 655 17.1 737 19.0 819 19.9 20

VL 32 - 044 44 37.3 13.2 492 17.6 656 19.8 739 22.0 821 23.5 20

VL 32 - 051 51 32.4 15.3 496 20.4 661 23.0 744 25.5 826 27.6 20

VL 32 - 064 64 25.5 19.2 490 25.6 653 28.8 734 32.0 816 35.2 20

VL 32 - 076 76 21.6 22.8 492 30.4 657 34.2 739 38.0 821 42.4 20

VL 32 - 089 89 18.1 26.7 483 35.6 644 40.1 725 44.5 805 50.0 10

VL 32 - 102 102 15.7 30.6 480 40.8 641 45.9 721 51.0 801 57.6 10

VL 32 - 115 115 14.2 34.5 490 46.0 653 51.8 735 57.5 817 65.5 10

VL 32 - 127 127 12.7 38.1 484 50.8 645 57.2 726 63.5 806 72.5 10

VL 32 - 139 139 11.6 41.7 484 55.6 645 62.6 726 96.5 806 79.4 10

VL 32 - 152 152 10.6 45.6 483 60.8 644 68.4 725 76.0 806 87.3 10

VL 32 - 178 178 9.0 53.4 481 71.2 641 80.1 721 89.0 801 103 5

VL 32 - 203 203 7.8 60.9 475 81.2 633 91.4 713 102 792 118 5

VL 32 - 254 254 6.4 76.2 488 102 650 114 732 127 813 148 5

VL 32 - 305 6.5 x 2.6 305 5.3 91.5 485 122 647 137 727 153 808 178 5

VL 40 - 051

40 20

51 48.1 15.3 736 20.4 918 23.0 1104 25.5 1227 28.0 20

VL 40 - 064 64 39.2 19.2 753 25.6 1004 28.8 1129 32.0 1254 36.2 10

VL 40 - 076 76 33.3 22.8 759 30.4 1012 34.2 1139 38.0 1265 43.7 10

VL 40 - 089 89 28.4 26.7 758 35.6 1011 40.1 1137 44.5 1264 51.7 10

VL 40 - 102 102 24.5 30.6 750 40.8 1000 45.9 1125 51.0 1250 59.8 10

VL 40 - 115 115 22.1 34.5 762 46.0 1017 51.8 1144 57.5 1271 67.9 10

VL 40 - 127 127 19.6 38.1 747 50.8 996 57.2 1120 63.5 1245 75.2 5

VL 40 - 139 139 17.7 41.7 738 55.6 984 62.6 1107 69.5 1230 82.4 5

VL 40 - 152 152 16.2 45.6 739 60.8 985 68.4 1108 76.0 1231 90.6 5

VL 40 - 178 178 13.7 53.4 732 71.2 975 80.1 1097 89.0 1219 106 5

VL 40 - 203 203 12.3 60.9 749 81.2 999 91.4 1124 101 1248 122 5

VL 40 - 254 254 9.8 76.2 747 102 996 114 1120 127 1245 154 2

VL 40 - 305 8.0 x 3.4 305 8.3 91.5 759 122 1013 137 1139 152 1266 185 2

VL 50 - 064

50 25

64 86.3 19.2 1657 25.6 2209 28.8 2485 32.0 2762 35.1 5

VL 50 - 074 76 70.6 22.8 1610 30.4 2146 34.2 2415 38.0 2683 42.2 5

VL 50 - 089 89 59.8 26.7 1597 35.6 2129 40.1 2395 44.5 2661 50.3 5

VL 50 - 102 102 52.0 30.6 1591 40.8 2122 45.9 2387 51.0 2652 58.4 5

VL 50 - 115 115 46.1 34.5 1590 46.0 2121 51.8 2386 57.5 2651 66.1 5

VL 50 - 127 127 42.2 38.1 1608 50.8 2144 57.2 2412 63.5 2680 73.8 5

VL 50 - 139 139 38.2 41.7 1593 55.6 2124 62.6 2389 69.5 2655 80.9 5

VL 50 - 152 152 34.3 45.6 1564 60.8 2085 68.4 2346 76.0 2607 89.0 2

VL 50 - 178 178 29.4 53.4 1570 71.2 2093 80.1 2355 89.0 2617 105 2

VL 50 - 203 203 25.5 60.9 1553 81.2 2071 91.4 2329 101 2588 121 2

VL 50 - 254 254 20.6 76.2 1570 102 2093 114 2355 127 2616 152 2

VL 50 - 305 10.5 x 4.1 305 17.2 91.5 1574 122 2098 137 2361 152 2623 184 2

!
do not use

approx.

1 N = 0.1 daN = 0.102 Kgf	 Load (N) = R (N/mm) x Deflection (mm)

MOLLE DI CARICO EXTRA LIGHT - VL

RoHS

X

Z
Y

°F
248120

2
-

-30
-

°C

Dd
(h15)

DH
(H15)

L0
± 1%
± 0.75 mm at least

b

h

Extra-light load springs
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Codice

DH

Diametro
del buco

bxh

Dd

Diametro
dello stelo

bxh

L0

Lungh.
libera

R
Costante

molla

± 10%

A
25% L0

+ 3.000.000

B
30% L0

̴ 1.500.000

C
35% L0

300-500.000

D
40% L0

100-200.000

E

mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm Pcs

V 10 - 025

10 5

25 10 6.3 63 7.5 75 8.8 88 10.0 100 13.5 50

V 10 - 032 32 8.5 8.0 68 9.6 82 11.2 95 12.8 109 17.5 50

V 10 - 038 38 6.8 9.5 65 11.4 78 13.3 90 15.2 103 20.8 50

V 10 - 044 44 6.0 11.0 66 13.2 79 15.4 92 17.6 106 23.9 50

 V 10 - 051 51 5.0 12.8 64 15.3 77 17.9 89 20.4 102 28.9 25

V 10 - 065 64 4.3 16.0 69 19.2 83 22.4 96 25.6 110 36.1 25

V 10 - 076 76 3.2 19.0 61 22.8 73 26.6 85 30.4 97 43.2 25

V 10 - 305 1.7 x 1.1 305 1.1 76.3 84 91.5 101 107 117 122 134 178 10

V 13 - 025

12.5 6.3

25 17.9 6.3 113 7.5 134 8.8 157 10.0 179 13.2 50

V 13 - 032 32 16.4 8.0 131 9.6 157 11.2 184 12.8 210 18.0 50

V 13 - 038 38 13.6 9.5 129 11.4 155 13.3 181 15.2 207 21.0 50

V 13 - 044 44 12.1 11.0 133 13.2 160 15.4 186 17.6 213 24.0 25

V 13 - 051 51 11.4 12.8 146 15.3 174 17.9 203 20.4 233 28.7 25

V 13 - 064 64 9.3 16.0 149 19.2 179 22.4 208 25.6 238 35.8 25

V 13 - 076 76 7.1 19.0 135 22.8 162 26.6 189 30.4 216 42.7 25

 V 13 - 089 89 5.4 22.3 120 26.7 144 31.2 168 35.6 192 50.4 20

V 13 - 102 102 4.1 25.5 105 30.6 125 35.7 146 40.8 167 58.4 10

V 13 - 305 2.4 x 1.4 305 1.4 76.3 107 91.5 128 107 149 122 171 172 10

V 16 - 025

16 8

25 23.4 6.3 147 7.5 176 8.8 205 10.0 234 12.6 50

V 16 - 032 32 22.9 8.0 183 9.6 220 11.2 256 12.8 293 16.4 50

V 16 - 038 38 19.3 9.5 183 11.4 220 13.3 257 15.2 293 19.7 25

V 16 - 044 44 17.1 11.0 188 13.2 226 15.4 263 17.6 301 22.5 25

V 16 - 051 51 15.7 12.8 201 15.3 240 17.9 280 20.4 320 26.3 25

V 16 - 064 64 10.7 16.0 171 19.2 205 22.4 240 25.6 274 33.3 25

V 16 - 076 76 10.0 19.0 190 22.8 228 26.6 266 30.4 304 40.2 20

V 16 - 089 89 8.6 22.3 192 26.7 230 31.2 268 35.6 306 47.6 20

V 16 - 102 102 7.8 25.5 199 30.6 239 35.7 278 40.8 318 55.4 20

V 16 - 115 115 6.6 28.8 190 34.5 228 40.3 266 46.0 304 60.8 10

V 16 - 305 3.2 x 1.5 305 2.5 76.3 191 91.5 229 107 267 122 305 165 10

V 20 - 025

20 10

25 55.8 6.3 352 7.5 419 8.8 488 10.0 558 12.6 50

V 20 - 032 32 45.0 8.0 360 9.6 432 11.2 504 12.8 576 15.3 50

V 20 - 038 38 33.3 9.5 316 11.4 380 13.3 443 15.2 506 18.9 25

V 20 - 044 44 30.0 11.0 330 13.2 396 15.4 462 17.6 528 21.5 25

V 20 - 051 51 24.5 12.8 314 15.3 375 17.9 437 20.4 500 25.0 25

V 20 - 064 64 20.0 16.0 320 19.2 384 22.4 448 25.6 512 31.1 25

V 20 - 076 76 16.0 19.0 304 22.8 365 26.6 426 30.4 486 37.3 25

V 20 - 089 89 14.0 22.3 312 26.7 374 31.2 436 35.6 498 44.5 20

V 20 - 102 102 12.0 25.5 306 30.6 367 35.7 428 40.8 490 51.1 20

V 20 - 115 115 10.9 28.8 314 34.5 376 40.3 439 46.0 501 58.2 10

V 20 - 127 127 9.5 31.8 302 38.1 362 44.5 422 50.8 483 64.9 10

V 20 - 139 139 8.4 35.0 294 42.0 353 48.7 409 56.0 470 71.5 10

V 20 - 152 152 7.5 38.0 285 45.6 342 53.2 399 60.8 456 78.8 10

V 20 - 305 4.0 x 2.1 305 4.0 76.3 305 91.5 366 107 427 122 488 157 10

!
do not use

approx.

1 N = 0.1 daN = 0.102 Kgf	 Load (N) = R (N/mm) x Deflection (mm)

ISO 10243 Light load springs

MOLLE DI CARICO LIGHT - V b

h

Dd
(h15)

DH
(H15)

L0
± 1%
± 0.75 mm at least

RoHS

X

Z
Y

°F
248120

2
-

-30
-

°C
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MOLLE DI CARICO LIGHT - V

Codice

DH

Diametro
del buco

bxh

Dd

Diametro
dello stelo

bxh

L0

Lungh.
libera

R
Costante

molla

± 10%

A
25% L0

+ 3.000.000

B
30% L0

̴ 1.500.000

C
35% L0

300-500.000

D
40% L0

100-200.000

E

mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm Pcs

V 25 - 025

25 12.5

25 100 6.3 630 7.5 750 8.8 875 10.0 1000 11.9 50

V 25 - 032 32 80.3 8.0 642 9.6 771 11.2 899 12.8 1028 16.0 25

V 25 - 038 38 62.0 9.5 589 11.4 707 13.3 825 15.2 942 18.3 25

V 25 - 044 44 52.9 11.0 582 13.2 698 15.4 815 17.6 931 21.4 25

V 25 - 051 51 44.0 12.8 563 15.3 673 17.9 785 20.4 898 24.9 25

V 25 - 064 64 35.2 16.0 563 19.2 676 22.4 788 25.6 901 31.4 25

V 25 - 076 76 28.0 19.0 532 22.8 638 26.6 745 30.4 851 37.5 20

V 25 - 089 89 24.0 22.3 535 26.7 641 31.2 748 35.6 854 43.5 20

V 25 - 102 102 21.1 25.5 538 30.6 646 35.7 753 40.8 861 51.1 20

V 25 - 115 115 18.7 28.8 539 34.5 645 40.3 753 46.0 860 58.1 10

V 25 - 127 127 16.7 31.8 531 38.1 636 44.5 742 50.8 848 64.1 10

V 25 - 139 139 15.3 35.0 536 42.0 643 48.7 744 56.0 857 70.4 10

V 25 - 152 152 14.0 38.0 532 45.6 638 53.2 745 60.8 851 77.1 10

V 25 - 178 178 12.5 44.5 556 53.4 668 62.3 779 71.2 890 93.1 10

V 25 - 203 203 10.4 50.8 528 60.9 633 71.1 739 81.2 844 103 10

V 25 - 305 5.4 x 2.7 305 7.0 76.3 534 91.5 641 107 747 122 854 156 5

V 32 - 038

32 16

38 94.0 9.5 893 11.4 1072 13.3 1250 15.2 1429 18.3 20

V 32 - 044 44 79.5 11.0 875 13.2 1049 15.4 1224 17.6 1399 21.5 20

V 32 - 051 51 67.0 12.8 858 15.3 1025 17.9 1196 20.4 1367 25.5 20

V 32 - 064 64 53.0 16.0 848 19.2 1018 22.4 1187 25.6 1357 31.9 20

V 32 - 076 76 44.0 19.0 836 22.8 1003 26.6 1170 30.4 1338 38.6 20

V 32 - 089 89 37.2 22.3 830 26.7 993 31.2 1159 35.6 1324 46.5 10

V 32 - 102 102 32.0 25.5 816 30.6 979 35.7 1142 40.8 1306 53.2 10

V 32 - 115 115 29.0 28.8 835 34.5 1001 40.3 1167 46.0 1334 60.0 10

V 32 - 127 127 25.0 31.8 795 38.1 953 44.5 1111 50.8 1270 66.7 10

V 32 - 139 139 23.0 35.0 805 42.0 966 48.7 1119 56.0 1288 71.8 10

V 32 - 152 152 21.5 38.0 817 45.6 980 53.2 1144 60.8 1307 78.5 10

V 32 - 178 178 18.2 44.5 810 53.4 972 62.3 1134 71.2 1296 94.4 5

V 32 - 203 203 15.8 50.8 803 60.9 962 71.1 1123 81.2 1283 107 5

V 32 - 254 254 12.5 63.5 794 76.2 953 88.9 1111 102 1270 136 5

V 32 - 305 6.8 x 3.3 305 10.3 76.3 786 91.5 942 107 1100 122 1257 163 5

V 40 - 051

40 20

51 92.0 12.8 1178 15.3 1408 17.9 162 20.4 1877 25.5 20

V 40 - 064 64 73.0 16.0 1168 19.2 1402 22.4 1635 25.6 1869 31.4 10

V 40 - 076 76 63.0 19.0 1197 22.8 1436 26.6 1676 30.4 1915 37.8 10

V 40 - 089 89 51.0 22.3 1137 26.7 1362 31.2 1589 35.6 1816 44.3 10

V 40 - 102 102 43.0 25.5 1097 30.6 1316 35.7 1535 40.8 1754 50.7 10

V 40 - 115 115 39.6 28.8 1140 34.5 1366 40.3 1594 46.0 1822 58.1 10

V 40 - 127 127 37.0 31.8 1177 38.1 1410 44.5 1645 50.8 1880 64.6 5

V 40 - 139 139 32.0 35.0 1120 42.0 1344 48.7 1557 56.0 1792 70.1 5

V 40 - 152 152 28.0 38.0 1064 45.6 1277 53.2 1490 60.8 1702 76.6 5

V 40 - 178 178 25.2 44.5 1121 53.4 1346 62.3 1570 71.2 1794 90.4 5

V 40 - 203 203 22.7 50.8 1153 60.9 1382 71.1 1613 81.2 1843 102 5

V 40 - 254 254 17.0 63.5 1080 76.2 1295 88.9 1511 102 1727 129 2

V 40 - 305 8.1 x 4.0 305 14.8 76.3 1129 91.5 1354 107 1580 122 1806 156 2

!
do not use

approx.

1 N = 0.1 daN = 0.102 Kgf	 Load (N) = R (N/mm) x Deflection (mm)

ISO 10243 Light load springs

RoHS

X

Z
Y

°F
248120

2
-

-30
-

°C

b

h

Dd
(h15)

DH
(H15)

L0
± 1%
± 0.75 mm at least
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Codice

DH

Diametro
del buco

bxh

Dd

Diametro
dello stelo

bxh

L0

Lungh.
libera

R
Costante

molla

± 10%

A
25% L0

+ 3.000.000

B
30% L0

̴ 1.500.000

C
35% L0

300-500.000

D
40% L0

100-200.000

E

mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm Pcs

V 50 - 064

50 25

64 156 16.0 2496 19.2 2995 22.4 3494 25.6 3994 31.0 5

V 50 - 076 76 125 19.0 2375 22.8 2850 26.6 3325 30.4 3800 37.2 5

V 50 - 089 89 109 22.3 2431 26.7 2910 31.2 3395 35.6 3880 43.6 5

V 50 - 102 102 94.0 25.5 2397 30.6 2876 35.7 3356 40.8 3835 5.03 5

V 50 - 115 115 81.0 28.8 2333 34.5 2795 40.3 3260 46.0 3726 58.1 5

V 50 - 127 127 71.0 31.8 2258 38.1 2705 44.5 3156 50.8 3607 63.7 5

V 50 - 139 139 66.5 35.0 2328 42.0 2793 48.7 3235 56.0 3724 69.5 5

V 50 - 152 152 60.0 38.0 2280 45.6 2736 53.2 3192 60.8 3648 76.5 2

V 50 - 178 178 52.0 44.5 2314 53.4 2777 62.3 3240 71.2 3702 91.9 2

V 50 - 203 203 44.0 50.8 2235 60.9 2680 71.1 3126 81.2 3573 105 2

V 50 - 254 254 35.0 63.5 2223 76.2 2667 88.9 3112 102 3556 131 2

V 50 - 305 10.9 x 5.3 305 25.8 76.3 2175 91.5 2608 107 3042 122 3477 155 2   

V 63 - 076

63 38

76 189 19.0 3591 22.8 4309 26.6 5027 30.4 5746 36.5 5

V 63 - 089 89 158 22.3 3523 26.7 4219 31.2 4922 35.6 5625 43.4 5

V 63 - 102 102 131 25.5 3341 30.6 4009 35.7 4677 40.8 5345 49.7 5

V 63 - 115 115 116 28.8 3341 34.5 4002 40.3 4669 46.0 5336 55.6 5

V 63 - 127 127 103 31.8 3275 38.1 3924 44.5 4578 50.8 5232 62.7 2

V 63 - 152 152 84.3 38.0 3203 45.6 3844 53.2 4485 60.8 5215 77.1 2

V 63 - 178 178 71.5 44.5 3182 53.4 3818 62.3 4454 71.2 5091 92.2 2

V 63 - 203 203 61.7 50.8 3134 60.9 3758 71.1 4384 81.2 5010 103. 2

V 63 - 254 254 47.0 63.5 2985 76.2 3581 88.9 4178 102 4775 130 2

V 63 - 305 11.0 x 7.8 305 38.2 76.3 2915 91.5 3495 107 4078 122 4660 157 2

!
do not use

approx.

1 N = 0.1 daN = 0.102 Kgf	 Load (N) = R (N/mm) x Deflection (mm)

MOLLE DI CARICO LIGHT - V

ISO 10243 Light load springs

b

h

Dd
(h15)

DH
(H15)

L0
± 1%
± 0.75 mm at least

RoHS

X

Z
Y

°F
248120

2
-

-30
-

°C
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Codice

DH

Diametro
del buco

bxh

Dd

Diametro
dello stelo

bxh

L0

Lungh.
libera

R
Costante

molla

± 10%

A
25% L0

+ 3.000.000

B
30% L0

̴ 1.500.000

C
33.75% L0

300-500.000

D
37.5% L0

100-200.000

E

mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm Pcs

B 10 - 025

10 5

25 16.0 6.3 101 7.5 120 8.4 135 9.4 150 10.2 50

B 10 - 032 32 13.0 8.0 104 9.6 125 10.8 140 12.0 156 14.2 50

B 10 - 038 38 11.9 9.5 113 11.4 136 12.8 153 14.3 170 16.8 50

B 10 - 044 44 10.3 11.0 113 13.2 136 14.9 153 16.5 170 19.4 50

B 10 - 051 51 8.9 12.8 114 15.3 136 17.2 153 19.1 170 23.4 25

B 10 - 064 64 7.5 16.0 120 19.2 144 21.6 162 24.0 180 28.2 25

B 10 - 076 76 5.3 19.0 101 22.8 121 25.7 136 28.5 151 34.2 25

B 10 - 305 1.9 x 1.3 305 1.6 76.3 122 91.5 146 103 165 114 183 134 10

B 13 - 025

12.5 6.3

25 30.0 6.3 189 7.5 225 8.4 253 9.4 282 11.9 50

B 13 - 032 32 24.8 8.0 198 9.6 238 10.8 268 12.0 298 16.2 50

B 13 - 038 38 21.4 9.5 203 11.4 244 12.8 274 14.3 306 18.7 50

B 13 - 044 44 18.5 11.0 204 13.2 244 14.9 275 16.5 305 21.3 25

B 13 - 051 51 15.5 12.8 198 15.3 237 17.2 267 19.1 296 25.6 25

B 13 - 064 64 12.1 16.0 194 19.2 232 21.6 261 24.0 290 32.4 25

B 13 - 076 76 10.2 19.0 194 22.8 233 25.7 262 28.5 291 39.0 25

B 13 - 089 89 8.4 22.3 187 26.7 224 30.0 252 33.4 281 45.9 20

B 13 - 102 102 6.3 25.5 161 30.6 193 34.4 217 38.3 241 52.3 10

B 13 - 305 2.5 x 1.5 305 2.1 76.3 160 91.5 192 103 216 114 240 153 10

B 16 - 025

16 8

25 49.4 6.3 311 7.5 371 8.4 417 9.4 464 10.5 50

B 16 - 032 32 37.1 8.0 297 9.6 356 10.8 401 12.0 445 13.2 50

B 16 - 038 38 33.9 9.5 322 11.4 386 12.8 435 14.3 485 17.2 25

B 16 - 044 44 30.0 11.0 330 13.2 396 14.9 446 16.5 495 19.4 25

B 16 - 051 51 26.4 12.8 338 15.3 404 17.2 454 19.1 504 24.2 25

B 16 - 064 64 20.5 16.0 328 19.2 394 21.6 443 24.0 492 29.2 25

B 16 - 076 76 17.8 19.0 338 22.8 406 25.7 457 28.5 507 36.3 20

B 16 - 089 89 15.2 22.3 339 26.7 406 30.0 457 33.4 508 41.7 20

B 16 - 102 102 13.5 25.5 344 30.6 413 34.4 465 38.3 517 48.9 20

B 16 - 115 115 11.8 28.8 340 34.5 407 38.8 458 43.1 509 53.1 10

B 16 - 305 3.2 x 2.0 305 4.8 76.3 366 91.5 439 103 494 114 549 142 10

!
do not use

approx.

1 N = 0.1 daN = 0.102 Kgf	 Load (N) = R (N/mm) x Deflection (mm)

MOLLE DI CARICO MEDIO - B

RoHS

X

Z
Y

°F
248120

2
-

-30
-

°Cb

h

Dd
(h15)

DH
(H15)

L0
± 1%
± 0.75 mm at least

ISO 10243 Medium load springs
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Codice

DH

Diametro
del buco

bxh

Dd

Diametro
dello stelo

bxh

L0

Lungh.
libera

R
Costante

molla

± 10%

A
25% L0

+ 3.000.000

B
30% L0

̴ 1.500.000

C
33.75% L0

300-500.000

D
37.5% L0

100-200.000

E

mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm Pcs

B 20 - 025

20 10

25 98.0 6.3 617 7.5 735 8.4 827 9.4 921 10.5 50

B 20 - 032 32 72.6 8.0 581 9.6 697 10.8 784 12.0 871 13.9 50

B 20 - 038 38 56.0 9.5 532 11.4 638 12.8 718 14.3 801 16.6 25

B 20 - 044 44 47.5 11.0 523 13.2 627 14.9 705 16.5 784 18.8 25

B 20 - 051 51 41.7 12.8 534 15.3 638 17.2 718 19.1 796 23.1 25

B 20 - 064 64 32.3 16.0 517 19.2 620 21.6 698 24.0 775 27.5 25

B 20 - 076 76 25.1 19.0 477 22.8 572 25.7 644 28.5 715 33.8 25

B 20 - 089 89 22.0 22.3 491 26.7 587 30.0 661 33.4 735 39.7 20

B 20 - 102 102 19.8 25.5 505 30.6 606 34.4 682 38.3 758 47.3 20

B 20 - 115 115 18.1 28.8 521 34.5 624 38.8 703 43.1 780 52.5 10

B 20 - 127 127 16.6 31.8 528 38.1 632 42.9 712 47.6 790 56.9 10

B 20 - 139 139 15.1 35.0 529 42.0 634 46.9 708 52.5 793 62.1 10

B 20 - 152 152 13.2 38.0 500 45.6 600 51.3 677 57.0 750 67.6 10

B 20 - 305 4.1 x 2.4 305 6.1 76.3 465 91.5 558 103 628 114 698 143 10

B 25 - 025

25 12.5

25 147 6.3 926 7.5 1103 8.4 1240 9.4 1382 10.2 50

B 25 - 032 32 118 8.0 944 9.6 1133 10.8 1274 12.0 1416 13.7 25

B 25 - 038 38 93.0 9.5 884 11.4 1060 12.8 1193 14.3 1330 15.7 25

B 25 - 044 44 80.8 11.0 889 13.2 1067 14.9 1200 16.5 1333 18.2 25

B 25 - 051 51 68.6 12.8 878 15.3 1050 17.2 1181 19.1 1310 21.7 25

B 25 - 064 64 53.0 16.0 848 19.2 1018 21.6 1145 24.0 1272 26.0 25

B 25 - 076 76 43.2 19.0 821 22.8 985 25.7 1108 28.5 1231 32.3 20

B 25 - 089 89 38.2 22.3 852 26.7 1020 30.0 1147 33.4 1276 38.0 20

B 25 - 102 102 33.0 25.5 842 30.6 1010 34.4 1136 38.3 1264 43.0 20

B 25 - 115 115 28.0 28.8 806 34.5 966 38.8 1087 43.1 1207 48.6 10

B 25 - 127 127 25.9 31.8 824 38.1 987 42.9 1110 47.6 1233 53.7 10

B 25 - 139 139 23.2 35.0 812 42.0 974 46.9 1088 52.5 1218 59.4 10

B 25 - 152 152 20.8 38.0 790 45.6 948 51.3 1067 57.0 1186 63.8 10

B 25 - 178 178 17.8 44.5 792 53.4 951 60.1 1069 66.8 1189 76.6 10

B 25 - 203 203 15.8 50.8 803 60.9 962 68.5 1082 76.1 1202 88.4 10

B 25 - 305 5.4 x 3.3 305 10.2 76.3 778 91.5 933 103 1050 114 1167 135 5

B 32 - 038

32 16

38 185 9.5 1758 11.4 2109 12.8 2373 14.3 2646 16.3 20

B 32 - 044 44 158 11.0 1738 13.2 2086 14.9 2346 16.5 2607 18.9 20

B 32 - 051 51 134 12.8 1715 15.3 2050 17.2 2306 19.1 2559 23.1 20

B 32 - 064 64 99.0 16.0 1584 19.2 1901 21.6 2138 24.0 2376 28.5 20

B 32 - 076 76 108 19.0 1530 22.8 1835 25.7 2065 28.5 2294 34.2 20

B 32 - 089 89 69.1 22.3 1541 26.7 1845 30.0 2076 33.4 2308 40.4 10

B 32 - 102 102 58.8 25.5 1499 30.6 1799 34.4 2024 38.3 2252 48.0 10

B 32 - 115 115 51.5 28.8 1483 34.5 1777 38.8 1999 43.1 2220 54.3 10

B 32 - 127 127 44.8 31.8 1425 38.1 1707 42.9 1920 47.6 2132 59.2 10

B 32 - 139 139 42.3 35.0 1481 42.0 1777 46.9 1984 52.5 2221 65.3 10

B 32 - 152 152 37.8 38.0 1436 45.6 1724 51.3 1939 57.0 2155 73.0 10

B 32 - 178 178 32.5 44.5 1446 53.4 1736 60.1 1952 66.8 2171 84.5 5

B 32 - 203 203 28.9 50.8 1468 60.9 1760 68.5 1980 76.1 2199 96.9 5

B 32 - 254 254 21.4 63.5 1359 76.2 1631 85.7 1835 95.3 2039 121 5

B 32 - 305 6.8 x 4.0 305 18.3 76.3 1396 91.5 1674 103 1884 114 2094 147 5

!
do not use

approx.

1 N = 0.1 daN = 0.102 Kgf	 Load (N) = R (N/mm) x Deflection (mm)

MOLLE DI CARICO MEDIO - B

ISO 10243 Medium load springs
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Codice

DH

Diametro
del buco

bxh

Dd

Diametro
dello stelo

bxh

L0

Lungh.
libera

R
Costante

molla

± 10%

A
25% L0

+ 3.000.000

B
30% L0

̴ 1.500.000

C
33.75% L0

300-500.000

D
37.5% L0

100-200.000

E

mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm Pcs

B 40 - 051

40 20

51 182 12.8 2330 15.3 2785 17.2 3130 19.1 3476 21.4 20

B 40 - 064 64 140 16.0 2240 19.2 2688 21.6 3024 24.0 3360 26.8 10

B 40 - 076 76 108 19.0 2052 22.8 2462 25.7 2770 28.5 3078 32.7 10

B 40 - 089 89 90.7 22.3 2023 26.7 2422 30.0 2724 33.4 3029 39.0 10

B 40 - 102 102 81.0 25.5 2066 30.6 2479 34.4 2788 38.3 3102 44.1 10

B 40 - 115 115 71.8 28.8 2068 34.5 2477 38.8 2787 43.1 3095 50.6 10

B 40 - 127 127 62.7 31.8 1994 38.1 2389 42.9 2687 47.6 2985 55.9 5

B 40 - 139 139 57.5 35.0 2013 42.0 2415 46.9 2697 52.5 3019 61.8 5

B 40 - 152 152 51.6 38.0 1961 45.6 2353 51.3 2647 57.0 2941 67.5 5

B 40 - 178 178 44.1 44.5 1962 53.4 2355 60.1 2649 66.8 2946 77.2 5

B 40 - 203 203 36.7 50.8 1864 60.9 2235 68.5 2514 76.1 2793 91.8 5

B 40 - 254 254 30.1 63.5 1911 76.2 2294 85.7 2580 95.3 2869 113 2

B 40 - 305 8.2 x 4.7 305 24.6 76.3 1877 91.5 2251 103 2532 114 2814 138 2

B 50 - 064

50 25

64 209 16.0 3344 19.2 4013 21.6 4514 24.0 5016 28.2 5

B 50 - 076 76 168 19.0 3192 22.8 3830 25.7 4309 28.5 4788 34.9 5

B 50 - 089 89 140 22.3 3122 26.7 3738 30.0 4205 33.4 4676 39.2 5

B 50 - 102 102 119 25.5 3035 30.6 3641 34.4 4097 38.3 4558 47.3 5

B 50 - 115 115 106 28.8 3053 34.5 3657 38.8 4114 43.1 4569 52.6 5

B 50 - 127 127 97.0 31.8 3085 38.1 3696 42.9 4158 47.6 4617 59.8 5

B 50 - 139 139 87.0 35.0 3045 42.0 3654 46.9 4081 52.5 4568 65.1 5

B 50 - 152 152 80.0 38.0 3040 45.6 3648 51.3 4104 57.0 4560 70.8 2

B 50 - 178 178 69.5 44.5 3093 53.4 3711 60.1 4175 66.8 4643 84.2 2

B 50 - 203 203 59.8 50.8 3038 60.9 3642 68.5 4097 76.1 4551 96.5 2

B 50 - 229 229 50.9 57.3 2917 68.7 3497 77.3 3934 85.9 4372 108 2

B 50 - 254 254 43.9 63.5 2788 76.2 3345 85.7 3763 95.3 4184 122 2

B 50 - 305 11.1 x 5.8 305 38.6 76.3 2945 91.5 3532 103 3973 114 4416 147 2

B 63 - 076

63 38

76 312 19.0 5928 22.8 7114 25.7 8003 28.5 8892 30.7 5

B 63 - 089 89 260 22.3 5798 26.7 6942 30.0 7810 33.4 8684 36.5 5

B 63 - 102 102 221 25.5 5636 30.6 6763 34.4 7608 38.3 8464 43.6 5

B 63 - 115 115 187 28.8 5386 34.5 6452 38.8 7258 43.1 8060 48.9 5

B 63 - 127 127 168 31.8 5342 38.1 6401 42.9 7201 47.6 7997 54.2 2

B 63 - 152 152 136 38.0 5168 45.6 6202 51.3 6799 57.0 7752 65.7 2

B 63 - 178 178 114 44.5 5073 53.4 6088 60.1 6849 66.8 7615 76.5 2

B 63 - 203 203 100 50.8 5080 60.9 6090 68.5 6851 76.1 7610 88.0 2

B 63 - 229 229 89.2 57.3 5111 68.7 6128 77.3 6894 85.9 7662 104 2

B 63 - 254 254 78.4 63.5 4978 76.2 5974 85.7 6721 95.3 7472 112 2

B 63 - 305 11.5 x 9.1 305 64.7 76.3 4937 91.5 5920 103 6660 114 7402 134 2

!
do not use

approx.

1 N = 0.1 daN = 0.102 Kgf	 Load (N) = R (N/mm) x Deflection (mm)

MOLLE DI CARICO MEDIO - B

RoHS

X

Z
Y

°F
248120

2
-

-30
-
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h

Dd
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DH
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L0
± 1%
± 0.75 mm at least

ISO 10243 Medium load springs
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Codice

DH

Diametro
del buco

bxh

Dd

Diametro
dello stelo

bxh

L0

Lungh.
libera

R
Costante

molla

± 10%

A
20% L0

+ 3.000.000

B
25% L0

̴ 1.500.000

C
27.5% L0

300-500.000

D
30% L0

100-200.000

E

mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm Pcs

R 10 - 025

10 5

25 22.1 5.0 111 6.3 139 6.9 152 7.5 166 9.2 50

R 10 - 032 32 17.5 6.4 112 8.0 140 8.8 154 9.6 168 12.1 50

R 10 - 038 38 17.1 7.6 130 9.5 162 10.5 179 11.4 195 13.2 50

R 10 - 044 44 15.0 8.8 132 11.0 165 12.1 182 13.2 198 15.1 50

R 10 - 051 51 12.8 10.2 131 12.8 164 14.0 180 15.3 196 19.5 25

R 10 - 064 64 10.7 12.8 137 16.0 171 17.6 188 19.2 205 21.8 25

R 10 - 076 76 7.5 15.2 114 19.0 143 20.9 157 22.8 171 27.9 25

R 10 - 305 1.9 x 1.5 305 2.1 61.0 128 76.3 160 83.9 176 91.5 192 127 10

R 13 - 025

12.5 6.3

25 42.1 5.0 211 6.3 265 6.9 289 7.5 316 9.8 50

R 13 - 032 32 33.2 6.4 212 8.0 266 8.8 292 9.6 319 13.6 50

R 13 - 038 38 29.3 7.6 223 9.5 278 10.5 306 11.4 334 14.6 50

R 13 - 044 44 24.6 8.8 216 11.0 271 12.1 298 13.2 325 18.1 25

R 13 - 051 51 19.6 10.2 200 12.8 251 14.0 275 15.3 300 22.3 25

R 13 - 064 64 15.0 12.8 192 16.0 240 17.6 264 19.2 288 27.3 25

R 13 - 076 76 13.2 15.2 201 19.0 251 20.9 276 22.8 301 33.1 25

R 13 - 089 89 11.4 17.8 203 22.3 254 24.5 279 26.7 304 38.9 20

R 13 - 102 102 8.4 20.4 171 25.5 214 28.1 236 30.6 257 43.8 10

R 13 - 305 2.4 x 1.9 305 2.8 61.0 171 76.3 214 83.9 235 91.5 256 140 10

R 16 - 025

16 8

25 75.7 5.0 379 6.3 477 6.9 520 7.5 568 8.4 50

R 16 - 032 32 52.8 6.4 338 8.0 422 8.8 465 9.6 507 10.5 50

R 16 - 038 38 48.5 7.6 369 9.5 461 10.5 507 11.4 553 13.6 25

R 16 - 044 44 42.8 8.8 377 11.0 471 12.1 518 13.2 565 15.9 25

R 16 - 051 51 37.1 10.2 378 12.8 475 14.0 520 15.3 568 18.9 25

R 16 - 064 64 30.3 12.8 388 16.0 485 17.6 533 19.2 582 24.9 25

R 16 - 076 76 25.7 15.2 391 19.0 488 20.9 537 22.8 586 29.2 20

R 16 - 089 89 21.7 17.8 386 22.3 484 24.5 531 26.7 579 34.5 20

R 16 - 102 102 19.3 20.4 394 25.5 492 28.1 541 30.6 591 39.1 20

R 16 - 115 115 15.7 23.0 361 28.8 452 31.6 497 34.5 542 44.0 10

R 16 - 305 3.1 x 2.5 305 7.1 61.0 433 76.3 542 83.9 596 91.5 650 104 10

R 20 - 025

20 10

25 216 5.0 1080 6.3 1361 6.9 1485 7.5 1620 8.3 50

R 20 - 032 32 168 6.4 1075 8.0 1344 8.8 1478 9.6 1613 10.9 50

R 20 - 038 38 129 7.6 980 9.5 1226 10.5 1348 11.4 1471 12.5 25

R 20 - 044 44 112 8.8 986 11.0 1232 12.1 1355 13.2 1478 15.0 25

R 20 - 051 51 94.0 10.2 959 12.8 1203 14.0 1318 15.3 1438 17.6 25

R 20 - 064 64 72.1 12.8 923 16.0 1154 17.6 1269 19.2 1384 22.6 25

R 20 - 076 76 59.7 15.2 907 19.0 1134 20.9 1248 22.8 1361 27.5 25

R 20 - 089 89 50.5 17.8 899 22.3 1126 24.5 1236 26.7 1348 31.7 20

R 20 - 102 102 44.2 20.4 902 25.5 1127 28.1 1240 30.6 1353 37.5 20

R 20 - 115 115 38.4 23.0 883 28.8 1106 31.6 1214 34.5 1325 42.6 10

R 20 - 127 127 34.1 25.4 866 31.8 1084 34.9 1191 38.1 1299 45.5 10

R 20 - 139 139 31.0 28.0 868 35.0 1085 38.2 1185 42.0 1032 50.1 10

R 20 - 152 152 28.2 30.4 857 38.0 1072 41.8 1179 45.6 1286 55.8 10

R 20 - 305 4.0 x 3.3 305 15.0 61.0 915 76.3 1145 83.9 1258 91.5 1373 114 10

!
do not use

approx.

1 N = 0.1 daN = 0.102 Kgf	 Load (N) = R (N/mm) x Deflection (mm)

MOLLE DI CARICO PESANTE - R

ISO 10243 Heavy load springs

h

b

Dd
(h15)

DH
(H15)

L0
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± 0.75 mm at least
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MOLLE DI CARICO PESANTE - R

RoHS

X

Z
Y

°F
248120

2
-

-30
-

°C

h

b

Dd
(h15)

DH
(H15)

L0
± 1%
± 0.75 mm at least

ISO 10243 Heavy load springs

Codice

DH

Diametro
del buco

bxh

Dd

Diametro
dello stelo

bxh

L0

Lungh.
libera

R
Costante

molla

± 10%

A
20% L0

+ 3.000.000

B
25% L0

̴ 1.500.000

C
27.5% L0

300-500.000

D
30% L0

100-200.000

E

mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm Pcs

R 25 - 025

25 12.5

25 375 5.0 1875 6.3 2363 6.9 2578 7.5 2813 8.5 50

R 25 - 032 32 297 6.4 1901 8.0 2376 8.8 2614 9.6 2851 11.0 25

R 25 - 038 38 219 7.6 1664 9.5 2081 10.5 2289 11.4 2497 12.6 25

R 25 - 044 44 187 8.8 1646 11.0 2057 12.1 2263 13.2 2468 14.8 25

R 25 - 051 51 156 10.2 1591 12.8 1997 14.0 2188 15.3 2387 17.9 25

R 25 - 064 64 123 12.8 1574 16.0 1968 17.6 2165 19.2 2362 23.1 25

R 25 - 076 76 99.0 15.2 1505 19.0 1881 20.9 2069 22.8 2257 26.3 20

R 25 - 089 89 84.0 17.8 1495 22.3 1873 24.5 2056 26.7 2243 30.5 20

R 25 - 102 102 73.0 20.4 1489 25.5 1862 28.1 2048 30.6 2234 37.3 20

R 25 - 115 115 65.0 23.0 1495 28.8 1872 31.6 2056 34.5 2243 41.9 10

R 25 - 127 127 57.7 25.4 1466 31.8 1835 34.9 2015 38.1 2198 46.2 10

R 25 - 139 139 52.7 28.0 1476 35.0 1845 38.2 2014 42.0 2213 49.3 10

R 25 - 152 152 47.8 30.4 1453 38.0 1816 41.8 1998 45.6 2180 55.7 10

R 25 - 178 178 41.0 35.6 1460 44.5 1825 49.0 2007 53.4 2189 65.1 10

R 25 - 203 203 35.8 40.6 1453 50.8 1819 55.8 1999 60.9 2180 74.5 10

R 25 - 305 5.5 x 4.2 305 22.9 61.0 1397 76.3 1747 83.9 1921 91.5 2095 110 5

R 32 - 038

32 16

38 388 7.6 2949 9.5 3686 10.5 4055 11.4 4423 12.5 20

R 32 - 044 44 324 8.8 2851 11.0 3564 12.1 3920 13.2 4277 14.9 20

R 32 - 051 51 272 10.2 2774 12.8 3482 14.0 3815 15.3 4162 17.8 20

R 32 - 064 64 212 12.8 2714 16.0 3392 17.6 3731 19.2 4070 22.4 20

R 32 - 076 76 172 15.2 2614 19.0 3268 20.9 3595 22.8 3922 26.1 20

R 32 - 089 89 141 17.8 2510 22.3 3144 24.5 3451 26.7 3765 30.8 10

R 32 - 102 102 122 20.4 2489 25.5 3111 28.1 3422 30.6 3733 36.8 10

R 32 - 115 115 107 23.0 2461 28.8 3082 31.6 3384 34.5 3692 41.4 10

R 32 - 127 127 93.0 25.4 2362 31.8 2957 34.9 3248 38.1 3543 44.4 10

R 32 - 139 139 86.0 28.0 2408 35.0 3010 38.2 3287 42.0 3612 48.5 10

R 32 - 152 152 78.0 30.4 2371 38.0 2964 41.8 3260 45.6 3557 54.8 10

R 32 - 178 178 67.2 35.6 2392 44.5 2990 49.0 3289 53.4 3588 63.6 5

R 32 - 203 203 59.1 40.6 2399 50.8 3002 55.8 3299 60.9 3599 72.5 5

R 32 - 254 254 46.4 50.8 2357 63.5 2946 69.9 3241 76.2 3536 92.8 5

R 32 - 305 7.1 x 5.4 305 38.0 61.0 2318 76.3 2899 83.9 3187 91.5 3477 112 5

R 40 - 051

40 20

51 350 10.2 3570 12.8 4480 14.0 4909 15.3 5355 17.0 20

R 40 - 064 64 269 12.8 3443 16.0 4304 17.6 4734 19.2 5165 21.9 10

R 40 - 076 76 219 15.2 3329 19.0 4161 20.9 4557 22.8 4993 26.7 10

R 40 - 089 89 190 17.8 3382 22.3 4237 24.5 4650 26.7 5073 31.3 10

R 40 - 102 102 163 20.4 3325 25.5 4157 28.1 4572 30.6 4988 37.1 10

R 40 - 115 115 142 23.0 3266 28.8 4090 31.6 4491 34.5 4899 41.0 10

R 40 - 127 127 128 25.4 3251 31.8 4070 34.9 4470 38.1 4877 46.5 5

R 40 - 139 139 115 28.0 3220 35.0 4025 38.2 4396 42.0 4830 53.1 5

R 40 - 152 152 105 30.4 3192 38.0 3990 41.8 4389 45.6 4788 56.1 5

R 40 - 178 178 89 35.6 3168 44.5 3961 49.0 4357 53.4 4753 67.4 5

R 40 - 203 203 77 40.6 3126 50.8 3912 55.8 4299 60.9 4689 76.2 5

R 40 - 254 254 61 50.8 3099 63.5 3874 69.9 4261 76.2 4648 96.2 2

R 40 - 305 8.4 x 6.2 305 51 61.0 3111 76.3 3891 83.9 4278 91.5 4667 115 2

!
do not use

approx.

1 N = 0.1 daN = 0.102 Kgf	 Load (N) = R (N/mm) x Deflection (mm)
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Codice

DH

Diametro
del buco

bxh

Dd

Diametro
dello stelo

bxh

L0

Lungh.
libera

R
Costante

molla

± 10%

A
20% L0

+ 3.000.000

B
25% L0

̴ 1.500.000

C
27.5% L0

300-500.000

D
30% L0

100-200.000

E

mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm Pcs

R 50 - 064

50 25

64 413 12.8 5286 16.0 6608 17.6 7269 19.2 7930 22.4 5

R 50 - 076 76 339 15.2 5153 19.0 6441 20.9 7085 22.8 7729 26.5 5

R 50 - 089 89 288 17.8 5126 22.3 6422 24.5 7049 26.7 7690 31.5 5

R 50 - 102 102 245 20.4 4998 25.5 6248 28.1 6872 30.6 7497 37.6 5

R 50 - 115 115 215 23.0 4945 28.8 6192 31.6 6799 34.5 7418 42.7 5

R 50 - 127 127 192 25.4 4877 31.8 6106 34.9 6706 38.1 7315 47.5 5

R 50 - 139 139 168 28.0 4704 35.0 5880 38.2 6422 42.0 7056 51.8 5

R 50 - 152 152 154 30.4 4682 38.0 5852 41.8 6437 45.6 7022 57.8 2

R 50 - 178 178 134 35.6 4770 44.5 5963 49.0 6559 53.4 7156 68.5 2

R 50 - 203 203 117 40.6 4750 50.8 5944 55.8 6532 60.9 7125 77.6 2

R 50 - 254 254 89 50.8 4521 63.5 5652 69.9 6217 76.2 6782 97.9 2

R 50 - 305 11.1 x 7.6 305 73 61.0 4453 76.3 5570 83.9 6123 91.5 6680 121 2

R 63 - 076

63 38

76 618 15.2 9394 19.0 11742 20.9 12916 22.8 14090 24.7 5

R 63 - 089 89 515 17.8 9167 22.3 11485 24.5 12605 26.7 13751 30.0 5

R 63 - 102 102 438 20.4 8935 25.5 11169 28.1 12286 30.6 13403 35.1 5

R 63 - 115 115 370 23.0 8510 28.8 10656 31.6 11701 34.5 12765 37.5 5

R 63 - 127 127 333 25.4 8458 31.8 10589 34.9 11630 38.1 12687 45.9 2

R 63 - 152 152 269 30.4 8178 38.0 10222 41.8 11244 45.6 12266 56.5 2

R 63 - 178 178 226 35.6 8046 44.5 10057 49.0 11063 53.4 12068 66.8 2

R 63 - 203 203 198 40.6 8039 50.8 10058 55.8 11053 60.9 12058 78.8 2

R 63 - 254 254 155 50.8 7874 63.5 9843 69.9 10827 76.2 11811 102 2

R 63 - 305 11.6 x 12.3 305 128 61.0 7808 76.3 9766 83.9 10736 91.5 11712 122 2

!
do not use

approx.

1 N = 0.1 daN = 0.102 Kgf	 Load (N) = R (N/mm) x Deflection (mm)

MOLLE DI CARICO PESANTE - R

ISO 10243 Heavy load springs

h

b

Dd
(h15)

DH
(H15)

L0
± 1%
± 0.75 mm at least

RoHS

X

Z
Y

°F
248120

2
-

-30
-

°C
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MOLLE DI CARICO PESANTE - G

RoHS

X

Z
Y

°F
248120

2
-

-30
-

°C

b

h

Dd
(h15)

DH
(H15)

L0
± 1%
± 0.75 mm at least

ISO 10243 Extra-heavy load springs

Codice

DH

Diametro
del buco

bxh

Dd

Diametro
dello stelo

bxh

L0

Lungh.
libera

R
Costante

molla

± 10%

A
17% L0

+ 3.000.000

B
20% L0

̴ 1.500.000

C
22.5% L0

300-500.000

D
25% L0

100-200.000

E

mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm Pcs

G 10 - 025

10 5

25 36.8 4.3 158 5.0 184 5.6 207 6.3 232 7.7 50

G 10 - 032 32 27.9 5.4 151 6.4 179 7.2 201 8.0 223 10.6 50

G 10 - 038 38 23.7 6.5 154 7.6 180 8.6 203 9.5 225 12.6 50

G 10 - 044 44 19.2 7.5 144 8.8 169 9.9 190 11.0 211 13.8 50

G 10 - 051 51 16.5 8.7 144 10.2 168 11.5 189 12.8 211 16.2 25

G 10 - 064 64 13.2 10.9 144 12.8 169 14.4 190 16.0 211 20.4 25

G 10 - 076 76 10.9 12.9 141 15.2 166 17.1 186 19.0 207 25.2 25

G 10 - 305 1.9 x 1.6 305 2.6 51.9 135 61.0 159 68.6 178 76.3 198 111 10

G 13 - 025

12.5 6.3

25 58.5 4.3 252 5.0 293 5.6 329 6.3 369 8.1 50

G 13 - 032 32 43.9 5.4 237 6.4 281 7.2 316 8.0 351 9.9 50

G 13 - 038 38 36.0 6.5 234 7.6 274 8.6 308 9.5 342 12.9 50

G 13 - 044 44 30.3 7.5 227 8.8 267 9.9 300 11.0 333 14.1 25

G 13 - 051 51 26.2 8.7 228 10.2 267 11.5 301 12.8 335 17.4 25

G 13 - 064 64 21.2 10.9 231 12.8 271 14.4 305 16.0 339 21.0 25

G 13 - 076 76 17.1 12.9 221 15.2 260 17.1 292 19.0 325 26.4 25

G 13 - 089 89 14.5 15.1 219 17.8 258 20.0 290 22.3 323 31.5 20

G 13 - 102 102 12.7 17.3 220 20.4 259 23.0 291 25.5 324 36.0 10

G 13 - 305 2.6 x 2.0 305 4.3 51.9 223 61.0 262 68.6 295 76.3 328 111 10

G 16 - 025

16 8

25 118 4.3 507 5.0 590 5.6 664 6.3 743 8.5 50

G 16 - 032 32 89.0 5.4 481 6.4 570 7.2 641 8.0 712 11.0 50

G 16 - 038 38 72.1 6.5 469 7.6 548 8.6 616 9.5 685 13.2 25

G 16 - 044 44 60.9 7.5 457 8.8 536 9.9 603 11.0 670 14.7 25

G 16 - 051 51 52.3 8.7 455 10.2 533 11.5 600 12.8 669 17.7 25

G 16 - 064 64 41.2 10.9 449 12.8 527 14.4 593 16.0 659 21.9 25

G 16 - 076 76 34.1 12.9 440 15.2 518 17.1 583 19.0 648 27.8 20

G 16 - 089 89 29.5 15.1 445 17.8 525 20.0 591 22.3 658 31.2 20

G 16 - 102 102 25.6 17.3 443 20.4 522 23.0 588 25.5 653 37.9 20

G 16 - 115 115 22.4 19.6 439 23.0 515 25.9 580 28.8 645 44.5 10

G 16 - 305 3.2 x 2.9 305 8.4 51.9 436 61.0 512 68.6 576 76.3 641 113 10

G 20 - 025

20 10

25 293 4.3 1260 5.0 1465 5.6 1648 6.3 1846 6.9 50

G 20 - 032 32 224 5.4 1210 6.4 1434 7.2 1613 8.0 1792 9.4 50

G 20 - 038 38 177 6.5 1151 7.6 1345 8.6 1513 9.5 1682 12.0 25

G 20 - 044 44 149 7.5 1118 8.8 1311 9.9 1475 11.0 1639 13.5 25

G 20 - 051 51 128 8.7 1114 10.2 1306 11.5 1469 12.8 1638 16.2 25

G 20 - 064 64 99.0 10.9 1079 12.8 1267 14.4 1426 16.0 1584 21.2 25

G 20 - 076 76 81.7 12.9 1054 15.2 1242 17.1 1397 19.0 1552 24.7 25

G 20 - 089 89 69.5 15.1 1049 17.8 1237 20.0 1392 22.3 1550 28.8 20

G 20 - 102 102 60.6 17.3 1048 20.4 1236 23.0 1391 25.5 1545 34.8 20

G 20 - 115 115 53.0 19.6 1039 23.0 1219 25.9 1371 28.8 1526 39.0 10

G 20 - 127 127 47.5 21.6 1026 25.4 1207 28.6 1357 31.8 1511 43.0 10

G 20 - 139 139 43.0 23.8 1023 28.0 1204 31.3 1345 35.0 1505 45.3 10

G 20 - 152 152 39.0 25.8 1006 30.4 1186 34.2 1334 38.0 1482 50.4 10

G 20 - 305 4.1 x 3.8 305 21.2 51.9 1100 61.0 1293 68.6 1455 76.3 1618 103 10

!
do not use

approx.

1 N = 0.1 daN = 0.102 Kgf	 Load (N) = R (N/mm) x Deflection (mm)
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MOLLE DI CARICO PESANTE - G

ISO 10243 Extra-heavy load springs

b

h

Dd
(h15)

DH
(H15)

L0
± 1%
± 0.75 mm at least

RoHS

X

Z
Y

°F
248120

2
-

-30
-

°C

Codice

DH

Diametro
del buco

bxh

Dd

Diametro
dello stelo

bxh

L0

Lungh.
libera

R
Costante

molla

± 10%

A
17% L0

+ 3.000.000

B
20% L0

̴ 1.500.000

C
22.5% L0

300-500.000

D
25% L0

100-200.000

E

mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm Pcs

G 25 - 025

25 12.5

25 459 4.3 1974 5.0 2295 5.6 2582 6.3 2892 7.3 50

G 25 - 032 32 374 5.4 2020 6.4 2394 7.2 2693 8.0 2992 10.7 25

G 25 - 038 38 300 6.5 1950 7.6 2280 8.6 2580 9.5 2850 12.0 25

G 25 - 044 44 244 7.5 1830 8.8 2147 9.9 2416 11.0 2684 14.4 25

G 25 - 051 51 208 8.7 1810 10.2 2122 11.5 2392 12.8 2662 17.4 25

G 25 - 064 64 161 10.9 1755 12.8 2061 14.4 2318 16.0 2576 21.4 25

G 25 - 076 76 131 12.9 1690 15.2 1991 17.1 2240 19.0 2489 26.9 20

G 25 - 089 89 111 15.1 1676 17.8 1976 20.0 2220 22.3 2475 30.9 20

G 25 - 102 102 96.3 17.3 1666 20.4 1965 23.0 2210 25.5 2456 36.7 20

G 25 - 115 115 85.7 19.6 1680 23.0 1971 25.9 2217 28.8 2468 40.3 10

G 25 - 127 127 76.3 21.6 1648 25.4 1938 28.6 2180 31.8 2426 45.1 10

G 25 - 139 139 66.0 23.8 1571 28.0 1848 31.3 2066 35.0 2310 47.6 10

G 25 - 152 152 63.5 25.8 1638 30.4 1930 34.2 2172 38.0 2413 53.5 10

G 25 - 178 178 53.9 30.3 1633 35.6 1919 40.1 2159 44.5 2399 63.9 10

G 25 - 203 203 47.0 34.5 1622 40.6 1908 45.7 2147 50.8 2388 70.2 10

G 25 - 305 5.4 x 4.6 305 30.9 51.9 1604 61.0 1885 68.6 2121 76.3 2358 110 5

G 32 - 038

32 16

38 480 6.5 3120 7.6 3648 8.6 4128 9.5 4560 11.4 20

G 32 - 044 44 390 7.5 2925 8.8 3432 9.9 3861 11.0 4290 13.7 20

G 32 - 051 51 320 8.7 2784 10.2 3264 11.5 3680 12.8 4096 15.6 20

G 32 - 064 64 269 10.9 2934 12.8 3446 14.4 3876 16.0 4307 20.0 20

G 32 - 076 76 219 12.9 2825 15.2 3329 17.1 3745 19.0 4161 24.4 20

G 32 - 089 89 180 15.1 2723 17.8 3209 20.0 3611 22.3 4021 29.7 10

G 32 - 102 102 155 17.3 2682 20.4 3162 23.0 3557 25.5 3953 35.1 10

G 32 - 115 115 140 19.6 2744 23.0 3220 25.9 3623 28.8 4032 39.0 10

G 32 - 127 127 124 21.6 2678 25.4 3150 28.6 3543 31.8 3943 42.8 10

G 32 - 139 139 112 23.8 2673 28.0 3144 31.3 3512 35.0 3931 48.6 10

G 32 - 152 152 102 25.8 2632 30.4 3101 34.2 3488 38.0 3876 52.4 10

G 32 - 178 178 88.2 30.3 2672 35.6 3140 40.1 3532 44.5 3925 60.9 5

G 32 - 203 203 76.0 34.5 2622 40.6 3086 45.7 3471 50.8 3861 69.2 5

G 32 - 254 254 60.8 43.2 2627 50.8 3089 57.2 3475 63.5 3861 88.1 5

G 32 - 305 7.3 x 5.9 305 49.0 51.9 2543 61.0 2989 68.6 3363 76.3 3739 104 5

G 40 - 051

40 20

51 628 8.7 5464 10.2 6406 11.5 7206 12.8 8038 15.0 20

G 40 - 064 64 487 10.9 5308 12.8 6234 14.4 7013 16.0 7792 19.5 10

G 40 - 076 76 379 12.9 4889 15.2 5761 17.1 6481 19.0 7201 23.3 10

G 40 - 089 89 321 15.1 4847 17.8 5714 20.0 6428 22.3 7158 26.7 10

G 40 - 102 102 281 17.3 4861 20.4 5732 23.0 6449 25.5 7166 33.8 10

G 40 - 115 115 245 19.6 4802 23.0 5635 25.9 6339 28.8 7056 36.2 10

G 40 - 127 127 221 21.6 4774 25.4 5613 28.6 6315 31.8 7028 40.7 5

G 40 - 139 139 190 23.8 4522 28.0 5320 31.3 5942 35.0 6650 44.5 5

G 40 - 152 152 168 25.8 4334 30.4 5107 34.2 5746 38.0 6384 49.6 5

G 40 - 178 178 146 30.3 4424 35.6 5798 40.1 5847 44.5 6497 59.9 5

G 40 - 203 203 132 34.5 4554 40.6 5359 45.7 6029 50.8 6706 67.1 5

G 40 - 254 254 107 43.2 4622 50.8 5436 57.2 6115 63.5 6795 86.3 2

G 40 - 305 8.4 x 7.5 305 87.8 51.9 4557 61.0 5356 68.6 6025 76.3 6699 104 2

!
do not use

approx.

1 N = 0.1 daN = 0.102 Kgf	 Load (N) = R (N/mm) x Deflection (mm)
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MOLLE DI CARICO PESANTE - G

RoHS

X

Z
Y

°F
248120

2
-

-30
-

°C

b

h

Dd
(h15)

DH
(H15)

L0
± 1%
± 0.75 mm at least

ISO 10243 Extra-heavy load springs

Codice

DH

Diametro
del buco

bxh

Dd

Diametro
dello stelo

bxh

L0

Lungh.
libera

R
Costante

molla

± 10%

A
17% L0

+ 3.000.000

B
20% L0

̴ 1.500.000

C
22.5% L0

300-500.000

D
25% L0

100-200.000

E

mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm Pcs

G 50 - 064

50 25

64 709 10.9 7728 12.8 9075 14.4 10210 16.0 11344 19.3 5

G 50 - 076 76 572 12.9 7379 15.2 8694 17.1 9781 19.0 10868 24.2 5

G 50 - 089 89 475 15.1 7173 17.8 8455 20.0 9512 22.3 10593 28.0 5

G 50 - 102 102 405 17.3 7007 20.4 8262 23.0 9295 25.5 10328 33.5 5

G 50 - 115 115 352 19.6 6899 23.0 8096 25.9 9108 28.8 10138 38.6 5

G 50 - 127 127 316 21.6 6826 25.4 8026 28.6 9030 31.8 10049 41.4 5

G 50 - 139 139 289 23.8 6878 28.0 8092 31.3 9046 35.0 10115 47.3 5

G 50 - 152 152 239 25.8 6166 30.4 7266 34.2 8174 38.0 9082 50.2 2

G 50 - 178 178 215 30.3 6515 35.6 7654 40.1 8611 44.5 9568 61.1 2

G 50 - 203 203 187 34.5 6452 40.6 7592 45.7 8541 50.8 9500 67.7 2

G 50 - 254 254 153 43.2 6610 50.8 7772 57.2 8744 63.5 9716 87.0 2

G 50 - 305 11.5 x 9.0 305 127 51.9 6591 61.0 7747 68.6 8715 76.3 9690 104 2

G 63 - 076

63 38

76 952 12.9 12280 15.2 14470 - - - - 15.5 5

G 63 - 089 89 819 15.1 12360 17.8 14580 - - - - 20.0 5

G 63 - 102 102 700 17.3 12110 20.4 14280 23.0 16065 25.5 17850 30.7 5

G 63 - 115 115 620 19.6 12152 23.0 14260 25.9 16043 28.8 17860 34.9 5

G 63 - 127 127 565 21.6 12204 25.4 14351 28.6 16145 31.8 17967 38.0 2

G 63 - 152 152 458 25.8 11816 30.4 13923 34.2 15664 38.0 17404 47.2 2

G 63 - 178 178 384 30.3 11635 35.6 13670 40.1 15379 44.5 17088 55.8 2

G 63 - 203 203 337 34.5 11627 40.6 13682 45.7 15392 50.8 17120 64.8 2

G 63 - 254 254 263 43.2 11362 50.8 13360 57.2 15030 63.5 16701 86.7 2

G 63 - 305 11.6 x 14.9 305 218 51.9 11314 61.0 13298 68.6 14960 76.3 16633 106 2

!
do not use

approx.

1 N = 0.1 daN = 0.102 Kgf	 Load (N) = R (N/mm) x Deflection (mm)
DURATA PREVISTA: 100.000 CICLI

Estimed life 100.000 cycles
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D1 5 6 8 10 12 16 20 24

D2 M 4x0,7 M 5x0,8 M 6x1 M 8x1,25 M 10x1,5 M 12x1,75 M 16x2 M 20x2,5

D3 8 10 13 16 18 24 30 36

K 4 4,5 5,5 7 8 11 14 16

L2 8 9,5 11 13 16 18 22 27

S 2,5 3 4 5 6 8 10 12

L1

10 ■ ■ ■ ■

12 ■ ■ ■ ■

15 ■ ■ ■ ■ ■

16 ■ ■ ■ ■ ■

20 ■ ■ ■ ■ ■

25 ■ ■ ■ ■ ■ ■

30 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

35 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

40 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

45 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

50 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

55 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

60 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

65 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

70 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

80 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

90 ■ ■ ■ ■ ■ ■

100 ■ ■ ■ ■ ■ ■

110 ■ ■ ■ ■ ■

120 ■ ■ ■ ■ ■

140 ■ ■ ■ ■

160 ■ ■ ■

200 ■ ■ ■

FORNIBILI ALTRE MISURE SPECIALI A RICHIESTA
OTHER SPECIAL MEASURES CAN BE SUPPLIED ON 
REQUEST

ESEMPIO DI ORDINAZIONE VC D1 h 8 /f 9 x L
ORDERING EXAMPLE VC h 8/f 9 D1 x L

VITI A TESTA CILINDRICA CON GAMBO 
RETTIFICATO E CODOLO FILETTATO CON 

ESAGONO INCASSATO
SHOULDER SCREW UNI-ISO 7379

CODICE / Item no.

VC
Resistenza alla trazione: 

1040 N/mm2
Resistance to tensile stress: 

1040 N/mm2
Resistenza al taglio:

730 N/mm2
Resistance to cut:730 N/mm2

Allungamento: 9% min.
Extension: 9% min.

Grado di tolleranza del gam-
bo rettificato: h8

Grade of tolerance of the 
grinded stem: h8
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VITI ACCIAIO CON TESTA CILINDRICA CON 
ESAGONO INCASSATO
SOCKET HEAD CAP SCREW

CODICE / Item no.

EV1
DIN 912 - CLASSE 12.9 980-
1180 N/mm2 (100-120 Kg/mm2)
DIN 912 - CLASS 12.9 980-
1180 N/mm2 (100-120 Kg/mm2)

SW D k b D1 L

3 7 4

6,4

M 4

8 ■

8,4 10 ■

10,4 12 ■

14,4 16 ■

16,4 18 ■

18,4 20 ■

14

25 ■

30 ■

35 ■

40 ■

4 8,5 5

8

M 5

10 ■

10 12 ■

14 16 ■

16 18 ■

18 20 ■

23 25 ■

16

30 ■

35 ■

40 ■

5 10 6

7,5

M 6

10 ■

9,5 12 ■

13,5 16 ■

15,5 18 ■

17,5 20 ■

22,5 25 ■

18

30 ■

35 ■

40 ■

45 ■

50 ■

55 ■

60 ■

70 ■

80 ■

90 ■

100 ■

110 ■

120 ■

SW D k b D1 L

6 13 8

9

M 8

12 ■

11 14 ■

13 16 ■

15 18 ■

17 20 ■

22 25 ■

27 30 ■

22

35 ■

40 ■

45 ■

50 ■

55 ■

60 ■

70 ■

80 ■

90 ■

100 ■

110 ■

120 ■

28

130 ■

140 ■

150 ■

160 ■

8 16 10

12,5

M 10

16 ■

14,5 18 ■

16,5 20 ■

21,5 25 ■

26,5 30 ■

31,5 35 ■

26 40 ■

SW D k b D1 L

8 16 10

26

M 10

45 ■

50 ■

55 ■

60 ■

70 ■

80 ■

90 ■

100 ■

110 ■

120 ■

32

130 ■

140 ■

150 ■

160 ■

180 ■

10 18 12

16

M 12

20 ■

21 25 ■

26 30 ■

31 35 ■

30

40 ■

45 ■

50 ■

55 ■

60 ■

70 ■

80 ■

90 ■

100 ■

110 ■

120 ■

36

130 ■

140 ■

150 ■

160 ■

180 ■

190 ■

200 ■

49
220 ■

240 ■
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VITI ACCIAIO CON TESTA CILINDRICA CON 
ESAGONO INCASSATO

SOCKET HEAD CAP SCREW

CODICE / Item no.

EV1
DIN 912 - CLASSE 12.9 980-

1180 N/mm2 (100-120 Kg/mm2)
DIN 912 - CLASS 12.9 980-1180 

N/mm2 (100-120 Kg/mm2)

SW D k b D1 L

19 36 24

53

M 24

60 ■

63 70 ■

54

80 ■

90 ■

100 ■

110 ■

120 ■

60

130 ■

140 ■

150 ■

160 ■

170 ■

180 ■

190 ■

200 ■

73

220 ■

240 ■

260 ■

280 ■

300 ■

320 ■

340 ■

360 ■

ESEMPIO DI ORDINAZIONE EVA D
ORDERING EXAMPLE EVA D

SW D k b D1 L

12 21 14

25

M 14

30 ■

30 35 ■

35 40 ■

40 45 ■

45 50 ■

50 55 ■

38

60 ■

70 ■

80 ■

90 ■

100 ■

110 ■

120 ■

44

130 ■

140 ■

150 ■

160 ■

170 ■

180 ■

190 ■

200 ■

57

210 ■

220 ■

240 ■

260 ■

14 24 16

25

M 16

30 ■

30 35 ■

35 40 ■

FORNIBILI ALTRE MISURE SPECIALI A 
RICHIESTA
OTHER SPECIAL MEASURES CAN BE 
SUPLIED ON REQUEST

SW D k b D1 L

14 24 16

40

M 16

45 ■

45 50 ■

50 55 ■

38

60 ■

70 ■

80 ■

90 ■

100 ■

110 ■

120 ■

44

130 ■

140 ■

150 ■

160 ■

170 ■

180 ■

190 ■

200 ■

57

210 ■

220 ■

240 ■

260 ■

17 30 20

44

M 20

50 ■

54 60 ■

46

70 ■

80 ■

90 ■

100 ■

44
110 ■

120 ■

52

130 ■

140 ■

150 ■

160 ■

170 ■

180 ■

190 ■

200 ■

65

220 ■

240 ■

260 ■

280 ■

300 ■

320 ■
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VITI A TESTA SVASATA PIANA CON
ESAGONO INCASSATO FILETTATURA
METRICA ISO PASSO GROSSO
COUNTERSUNK SOCKET HEAD SCREW

CODICE / Item no.

EVS1
Materiale: acciaio classe 10.9
Material: steel class 10.9

d M 3 M 4 M 5 M 6 M 8 M 10 M 12 M 14 M 16 M 18 M 20

passo fil. 0,5 0,5 0,8 1 1,25 1,5 1,75 2 2 2,5 2,5

b aux 12 14 16 18 22 26 30 34 38 42 46

dk max 6 8 10 12 16 20 24 27 30 33 36

k max 1,7 2,3 2,8 3,3 4,4 5,5 6,5 7 7,5 8 8,5

s nom. 2 2,5 3 4 5 6 8 10 10 12 12

e min. 2,3 2,87 3,44 4,58 5,72 6,86 9,15 11,43 11,43 13,72 13,72

t max 1,2 1,8 2.3 2,5 3,5 4,4 4,6 4,8 5,3 5,5 5,9

L

6 ■ ■ ■

8 ■ ■ ■ ■

10 ■ ■ ■ ■ ■

12 ■ ■ ■ ■ ■ ■

14 ■ ■ ■ ■ ■ ■

16 ■ ■ ■ ■ ■ ■

18 ■ ■ ■ ■ ■ ■

20 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

22 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

25 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

30 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

35 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

40 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

45 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

50 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

55 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

60 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

65 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

70 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

80 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

90 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

100 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

110 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

120 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

ESEMPIO DI ORDINAZIONE EVS1 D x L
ORDERING EXAMPLE EVS1 D x L
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GRANI FILETTATI PER FERMI DI
POSIZIONE (POSIZIONATORI)

CON MOLLA INTERNA A SPIRALE

CODICE / Item no.

L3755/..
Tipo con testa ad intaglio e perno di pressione - In 
acciaio temperato - Esecuzione brunita, perno a 
testa tonda, temperato

d 1
M

Dimensioni mm. Forza molla N. Conf.
(pz.)l d 2 Corsa molla S Peso g. Iniziale Finale

4 9 1,8 1,5 0,6 6 16 50

5 12 2,4 2 0,9 6 17 50

6 14 2,7 2 1,5 7 18 50

8 16 4 2 3,5 20 35 50

10 19 4,5 2,5 7 20 45 50

12 22 6 3,5 10 25 60 25

16 24 8,5 4,5 24 50 95 25

20 30 10 6,5 43 80 140 10

24 34 13 8 72 80 160 10

L 3755/1

Tipo con testa ad intaglio e sfera di pressione - 
In acciaio temperato - Esecuzione brunita, sfera 
temperata - Con pressione della molla normale

d 1
M

Dimensioni mm. Forza molla N. Conf.
(pz.)l Ø sfera Corsa molla S Peso g. Iniziale Finale

3 7 1,5 0,5 0,3 2,2 3 50

4 9 2,5 0,8 0,6 6 12 50

5 12 3 0,9 0,9 7 13 50

6 14 3,5 1 1,5 9 15 50

8 16 5 1,5 3,5 20 35 50

10 19 6 2 7 25 45 50

12 22 8 2,5 10 35 60 25

16 24 10 3,5 24 65 110 25

20 30 12 4,5 43 80 120 10

24 34 15 5,5 70 100 150 10

L 3755/2

In acciaio inossidabile “NIROSTA” - Resistenza 
max. fino a 200-250° C - Con pressione della 
molla normale d 1

M
Dimensioni mm. Forza molla N. Conf.

(pz.)l Ø sfera Corsa molla S Peso g. Iniziale Finale

3 7 1,5 0,5 0,3 2,2 3 50

4 9 2,5 0,8 0,6 6 12 25

5 12 3 0,9 0,9 7 13 25

6 14 3,5 1 1,5 9 15 25

8 16 5 1,5 3,5 20 35 10

10 19 6 2 7 25 45 10

12 22 8 2,5 10 35 60 10

16 24 10 3,5 24 65 110 10

L 3755/3

Tipo con testa ad esagono incassato e perno di 
pressione - In acciaio temperato - Esecuzione 
lunga brunita, perno a testa tonda, temperato - 
L’intaglio contrapposto alla testa, consente l’allog-
giamento (con giravite a forchetta), in fori ciechi

d 1
M

Dimensioni mm. Forza molla N. Conf.
(pz.)l d 2 Corsa molla S n t Peso g. Iniziale Finale

3 12 1,0 1 0,4 0,5 0,7 0,4 1,7 3,5 25

4 15 1,5 1,5 0,6 0,6 1,3 0,8 5 15 25

5 18 2,4 2,3 1,2 0,8 1,5 1,3 7 20 25

6 20 2,7 2,3 1,3 0,9 2 2,5 7 20 25

8 22 3,5 2,5 1,5 1,4 2,5 6 9 35 10

10 22 4 3 1,5 1,4 3 9 9 35 10

12 28 6 4 2,7 2 4 16 15 55 10

16 32 7,5 5 3,2 2,5 5 35 45 100 10

20 40 10 7 3,7 3 6 65 50 130 10

L 3755/6
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GRANI FILETTATI PER FERMI DI POSIZIONE
COUNTERSUNK SOCKET HEAD SCREW

CODICE / Item no.

L3755/..
Tipo con testa azigrinata e perno retrattile - corpo in acciaio temperato (testa in resina sintetica) - Esecuzione brunita, perno 
temperato e rettificato - Questo tipo di grano ha la possibilità di retrarre il perno mediante rotazione di 90° della testa. È possibile 
inoltre bloccare la fuoriuscita del perno con dado di contrasto per la regolazione della profondità.

d 1
M

d 2
mm.

Dimensioni mm.
Conf. (pz.)

d 3 d 4 l 1 l 2 min. l 3 min. l 4 SW Peso g.

5 M 10x1 21 14 49 5 17 5 12 27 1

6 M 12x1,5 25 16 59 6 20 6 14 42 1

8 M 16x1,5 31 21 73,5 7 26 8 19 100 1

L 3755/7

A richiesta si possono fornire in acciaio inox

PERNI A PRESSIONE PER FERMI DI POSIZIONE
CON MOLLA INTERNA A SPIRALE

Corpo e sfera in acciaio inossidabile “NIROSTA” - Resistente fino a 250°C

d 1
M

Dimensioni mm. Forza molla
Conf. (pz.)

d 2 d 3 l 1 l 2 Corsa molla S Iniziale N Finale N

4 3 4,6 5 0,9 0,8 2,5 6 50

5 4 5,6 6 0,9 1 3 6,5 50

6 5 6,5 7 1 1,6 5,5 11,5 50

8 6,5 8,5 9 1,1 1,9 7 12,5 50

L 3755/8

Corpo in resina sintetica “Delrin” e sfera in acciaio inossidabile “NIROSTA”. Per temperature -30°C fino +80°C

d 1
M

Dimensioni mm. Forza molla
Conf. (pz.)

d 2 d 3 l 1 l 2 Corsa molla S Iniziale N Finale N

4 3 4,6 5 1 0,8 2,5 6,5 50

5 4 5,6 6 1 1 4,5 9 50

6 5 6,5 7 1 1,6 6,5 13 50

8 6,5 8,5 9 1 1,9 8 18 50
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M x P D1 D3 D2 L1 L PESO (KG) CARICO MASSIMO CONSENTITO IN KG

TRAZIONE PER 1 VITE
traction for 1 screw

zugkraft für 1 schraube

TRAZIONE PER 2 VITI
traction for 1 screws

zugkraft für 1 schrauben

8x1,25 20 36 20 36 13 0,06 140 95

10x1,50 25 45 25 45 17 0,11 230 170

12x1,75 30 54 30 53 20,5 0,18 340 240

14x2 30 54 30 53 20,5 0,18 450 320

16x2 35 63 35 62 27 0,28 700 500

18x2,5 35 63 35 62 27 0,28 900 640

20x2,5 40 72 40 71 30 0,45 1200 830

24x3 50 90 50 90 36 0,74 1800 1270

30x3,5 65 108 60 109 45 1,66 3600 2600

36x4 75 126 70 128 54 2,65 5100 3700

36x3 75 126 70 128 54 2,65 5100 3700

42x4,5 85 144 80 147 63 4,03 7000 5000

42x3 85 144 80 147 63 4,03 7000 5000

48x5 100 166 90 168 68 6,38 8600 6100

48x3 100 166 90 168 68 6,38 8600 6100

56x5,5 110 184 100 187 78 8,80 11500 8300

56x4 110 184 100 187 78 8,80 11500 8300

64x6 120 206 110 208 90 12,4 16000 11000

64x4 120 206 110 208 90 12,4 16000 11000

72x6 150 260 140 260 100 23,3 21000 15000

72x4 150 260 140 260 100 23,3 21000 15000

80x6 170 296 160 298 112 34,2 28000 20000

80x4 170 296 160 298 112 34,2 28000 20000

100x6 190 330 180 330 130 49,1 38000 27000

100x4 190 330 180 330 130 49,1 38000 27000

ESEMPIO DI ORDINAZIONE M x P (da M36, passo MA a richiesta)
ORDERING EXAMPLE M x P (from M36, Ma pitch upon request)

GOLFARI MASCHI DIN 580
LIFTING EYE BOLT

CODICE / Item no.

GOMA
Materiale: Acciaio C. 15

Material: Steel C. 15  
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GOLFARE GIREVOLE CON ANELLO
LOAD RING

CODICE / Item no.

WBGV

M A B C D E F G SW PESO (KG) TONS

8 8 31 29 33 76 13 36 28 0,25 0,30*- 0,40

10 8 31 29 36 78 17 38 30 0,3 0,45*- 0,6

12 10 49 35 42 107 21 47 36 0,4 0,60* - 0,75

14 13 46 38 48 112 25 56 41 0,6 1,0* - 1,25

16 13 46 38 48 114 25 56 41 0,6 1,3* - 1,5

18 13 54 35 64 137 33 67 55 1,1 1,8* - 2,0

20 13 54 35 64 137 33 67 55 1,1 2,0* - 2,5

24 18 66 40 81 173 40 88 70 2,7 3,5* - 4,0

30 22 90 50 99 221 50 106 85 5,5 5,0* - 6,0

*valore di carico massimo per posizionamento errato dell’anello
* Maximum load value to incorrect positioning of the ring
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GOLFARE GIREVOLE CON BULLONE
LOAD RING BOLTED

CODICE / Item no.

VLBG-P
Filettatura ISO Passo Grosso, 

DIN 13-1
Threading ISO Coarse Metric 

DIN 13-1

M B C DB G H L T SW PESO (KG) CARICO (T)

8 54 34 24 29 11 40 75 13 0,3 0,63

10 54 34 24 29 16 45 75 17 0,32 0,9

12 54 34 26 29 21 50 75 19 0,33 1,35

16 56 36 30 36 24 60 85 24 0,55 2,0

20 82 54 45 43 32 75 110 30 1,3 3,5

24 82 54 45 43 37 80 125 36 1,5 4,5

30 103 65 60 61 49 110 147 46 3,3 6,7

36 122 82 70 77 63 140 197 55 6,2 8,0

42 122 82 70 77 73 150 197 65 6,7 10,0

42 156 100 85 87 63 150 222 65 10,9 15,0

48 156 100 95 87 73 160 222 75 11,6 20,0

ESEMPIO DI ORDINAZIONE M x CARICO
ORDERING EXAMPLE M x LOAD
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GOLFARE GIREVOLE FEMMINA
SWIVELLING EYENUT

CODICE / Item no.

VRM

M A B D E G L K SW PESO (KG) TONS

8 34 11 25 25 28 14 47 12 0,1 0,30

10 34 11 25 25 28 14 47 12 0,1 0,40

12 42 13 30 30 34 17 56 14 0,2 0,75

16 51 15 35 35,5 40 21 65 19 0,3 1,5

20 57 17 40 40 50 23 75 24 0,5 2,3

24 69 21 48 50 60 29 90 30 0,9 3,2

30 86 26 60 60 75 34 112 36 1,5 4,5

ESEMPIO DI ORDINATIVO: M
Order example: M

Filettatura ISO Passo Grosso, 
DIN 13-1
Threading ISO Coarse Metric 
DIN 13-1
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GOLFARE GIREVOLE MASCHIO
SWIVELLING EYEBOLT

CODICE / Item no.

VRS
Filettatura ISO Passo Grosso, 

DIN 13-1
Threading ISO Coarse Metric 

DIN 13-1

M A B D E G L K N PESO (KG) TONS

6 27 9 20 23 27 9 37 6 0,06 0,10

8 34 11 25 25 28 12 47 6 0,1 0,3

10 34 11 25 25 28 15 47 6 0,1 0,4

12 42 13 30 30 34 18 56 8 0,2 0,75

16 49 15 35 35 40 24 65 10 0,3 1,5

20 57 17 40 42 50 30 75 12 0,5 2,3

24 69 21 48 50 60 36 90 14 0,9 3,2

30 86 26 60 60 75 45 112 17 1,7 4,5

36 103 32 72 75 90 54 135 22 2,9 7,0

42 120 38 82 85 105 63 158 24 4,6 9,0

48 137 43 94 100 120 72 180 27 7,0 12,0

ESEMPIO DI ORDINATIVO: M
Order example: M
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