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COMPONENTI PER STAMPI TRANCIA



ELEMENTI DI GLIDA STANDARD NAZIONALE

- Colonna con testa / Guide pillar

- Colonna senza testa / Smooth pilot pins

- Bussola liscia / Pilot bushes

- Colonna per guida a sfera liscia / Pillar for ball guiding element

- Colonna conica / Guide pillar with taper lead

- Bussola a collare conica con fori di fissaggio / Flanged guide bushes conical
- Bussola a collare con fori di fissaggio / Flanged guide bushes

- Bussola a collare con fori di fissaggio acciaio/bronzo
Flanged guide bushes conical

- Colonna estraibile / Demountable guide pillars

- Rondella per colonna CGE / Washers for pillars CGE

- Staffette di ritegno / Retaining clamps

- Viiti per staffette / Screws for clamps

- Bussola estraibile / Guide bushes with shoulder

- Bussola estraibile acciaio/bronzo / Guide bushes with shoulder, steel/bronze
- Barre per scorrimento lineaere / Shafts for linear motion

ELEMENTI DI GLIDA STANDARD ISO

- Colonna liscia DIN 9825/1S0 9182-2 / Straight uide pillar DIN 3825/130 9182-2

- Colonna liscia filettata DIN 9825/1S0 9182-2
Straight guide pillar DIN 3825/150 9182-2

- Colonna con flangia / Stripper mounted pillar

- Colonna estraibile / Demountable guide pillar

- Colonna estraibile / Demountable guide pillar

- Colonna conica / Demountable conical pillar

- Bussola conica / Demountable conical bush

- Rondella per colonna CEA / Washer for pillar CEA

- Staffette di ritegno / Retaining clamps

- Gabbia a sfere con bloccaggio / Ball cage with arrest groove

- Gabbia a sfere con scanalatura per anello d'arresto
Ball cages with circlip groove

- Gabbia a sfere in plastica / Plastic ball cage

- Set colonne bussole baggie a sfera, piccole dimensioni
Guide pillars guide bushes ball cages, small dimensions

- Set colonne bussole baggie a sfera, piccole dimensioni
Guide pillars guide bushes ball cages, small dimensions

- Set colonne bussole baggie a sfera, piccole dimensioni
Guide pillars guide bushes ball cages, small dimensions

- Bussola estraibile per gabbia a sfere IS0 9448-7
Demountable bush for ball cage IS0 3448-7

- Bussola liscia per gabbia a sfere / Guide bush for ball cage
- Bussola a collare per gabbia a sfere / Flanged guide bush for ball cage

- Bussola estraibile acciaio/bronzo IS0 9448
Guide bushes with shoulder, steel/bronze IS0 3448

- Bussola estraibile acciaio/bronzo / Guide bushes with shoulder, steel/bronze
- Bussola a collare con fori di fissaggio acciaio/bronzo

PUNZONI

- Punzone foratore tondo DIN 9861 / Round punches DIN 386
- Punzone foratore tondo DIN 9861 / Round punches DIN 386
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- Punzone foratore tondo in metallo duro / Hard metal punches form Aand DH  LEIGD-LEIGDH

- Punzone foratore con testa cilindrica IS0 8020 / Punches 150 8020 LZ2ZA-LZ36A

+ Punzone foratore con testa cilindrica simile IS0 8020 / Punches like IS0 8020 LZ22AS

- Punzone con eiettore IS0 8020 tipo E / Punches with ejector [SO 8020 Type B LZ22EAL-LZ3BEAL
- Punzone con eiettore VDI 3374 standard / Punches with ejector VDI 3374 standard LZDZ2EA

- Punzone foratore a collo di trombone / Punch with trombone neck LPHIZD-LPH3ED
- Punzoni LPH a collo di trombone con estrattore LPHIZED

Punch with trombone neck with ejector

- Punzoni con testa cilindrica DIN 9844 / Punches DIN 9844 LYIZA

- Punzone per tranciatura con testa cilindrica / Punches [S0 8020 with ejector LFSI1ZD

- Punzoni sagomati - forme e dimensioni / Shaped punches - dimension range and standard shapes
- Piano di riferimento per punzoni / Locating device for punch
- Descrizione punzoni di forma standard / Description overview standard shaped punch

- Punzone foratore quadrato / Square punch form DA LV4ZDA
- Anello adattatore per punzoni a collo di trombone / Supporting ring for trombone punch  LARLPH
- Svasatore per punzoni DIN 9861 / Counter bores for punches DIN 986 SPIB3

- Svasatore per punzoni collo di trombone LPH LV42DA
Piloted counterbore for punch with trombone head (LPH)

- Espulsori di ricalcatura per viterie, HSS / Screw-Ejector / Punches ASTI92

MATRICI DI TRANCIATURA / BUSSOLE DI FORATURA
- Matrice di tranciatura DIN 9843 / Piercing die bushes DIN 9845 SBA-SBB

- Matrici in metallo duro con scarico cilindrico e conico MTAI-MTA2
Hard metal piercing die bushes with cylindrical and conical clearance

- Matrici di tranciatura senza testa: IS0 8977 scarico cilindrico MDC-MDH /0/R/S/T

Headless button ISO 8977 cilindrical

- Matrici di tranciatura con testa: IS0 8977 scarico cilindrico MIC-MIH /0/R/S/T

Shoulder button IS0 8377 cilindrica

- Matrici di tranciatura senza testa: IS0 8977 scarico cilindrico MUC-MUH /0/R/S/T

Headless button ISO 8977 cilindrical

- Matrici di tranciatura con testa: IS0 8977 scarico cilindrico MMC-MMH /0/R/S/T

Shoulder button IS0 8377 cilindrical
- Piano di riferimento matrici DIN IS08377 / Locating devices button DIN ISO8977 with counter bore relief

- Matrici di tranciatura sbozzate con preforo EDM simili IS0 8377 MDB
EDM matrix blanks, [S0 8977

- Matrici di tranciatura sbozzate con preforo EDM simili IS0 8377 MIB
EDM matrix blanks, IS0 8377

- Matrice shozzata con prefore simile IS0 8377 MUB
EDM matrix blanks, IS0 8377

- Matrice sbozzata con prefore simile IS0 8977 MMB

EDM matrix blanks, [S0 8977
- Sistema antirisalita per matrici / Slug control for all buttons

- Bussola guida punzoni / Guide bushes SFB2

- Bussola guida punzoni / Guide bushes SFBISD
- Bussole guida spine / Guide bushes for dowel pins GS

- Bussole di foratura / Long and short piercing bushes DINI72
- Bussole di foratura / Long and short piercing bushes DINI79
SPINE

- Spina cilindrica DIN 6325 / Cylindrical dowel-pin DIN 6323 L60

- Spina cilindrica con filetto interno DIN/ISO 8795 162

Dowel-pin with internal thread [SO/DIN 8735
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- Spina cilindrica / Cylindrical dowel-pin DING325 pag. 84

- Spina cilindrica con foro filettata / Cylindrical dowel-pin with threaded hole DIN7879 pag. 89
- Spina cdi controllo DIN 2263 / Measuring pins DIN 2269 M151/152 pag. 86
- Matrici di tranciatura sbozzate con preforo EDM simili IS0 8377 MI35/156 pag. 86
EDM matrix blanks, IS0 8977

- Porta spine di controllo / Measuring pins holder Mi33 pag. 87
- Cassetta di custodia per spine di controllo / Storage boxes for measuring rins ALK 152 pag. 87
- Spine calibrate resistenti ad acidi e ruggine / Measuring pins acid resistance steel MIa3 pag. 88
- Esempi di applicazione nella metrologia / Examples for use from measurement technique MISS pag. 88
- Esempi di applicazione nella metrologia / Examples of use from measurement technique pag. 89
- Certificato di calibratura / Factory calibration certificate pag. 30
ACCESSORI

- Nastri calibrati di precisione Hasberg / Hasberg precision band pag. 37
- Strisce calibrate di precisione Hasberg / Hasberg precision band pag. 93
- Eladur pag. 34-95-96
- Eladur - piastre / Eladur - plate PL pag. 37
- Eladur - barre quadrangolari piene / Eladur rectangular bars VST pag. 98
- Eladur - cuscini quadrangolari pieni e forati / Eladur rectangular bars VVK/VHK pag. 39
- Eladur - cuscini delta pieni-forati / Eladur delta full-hollow pads DVK/DHK pag. (00
- Eladur - banda di protezione / Eladur protective strip SB pag. 101
- Eladur - barre tonde piene / Eladur rods RST pag. 01
- Eladur - dischi / Eladur discs SCH pag. 102
- Eladur - barre tonde forate / Eladur hollow rods HST pag. 102
- Eladur - molle / Eladur springs FE pag. 103
- Molle di carico extra light / Extra-light load springs VL pag. 04-105
- Molle di carico light / Light load springs V da pag. 106 a pag. 108
- Molle di carico medio / Medium load springs B da pag. 109 a pag. Il
- Molle di carico pesante / Heavy load springs R da pag. 12 a pag. Il4
- Molle di carico pesante / Extra-heavy load springs G da pag. 113 a pag. 17
- Vliti a testa cilindrica con gambo rettificato e codolo filettato VC pag. |18
con esagono incassato / Shoulder screw UNI-ISO 7378

- Vliti acciaio con testa cilindrica con esagono incassato / Socket head cap screw  EVI pag. 19-120
- Vliti a testa svasata piana con esagono incassato filettatura metrica EVSI pag. 121
ISO passo grosso / Shoulder screw UNI-ISO 7379

- Grani filettati per fermi di posizione / Countersunk socket head screw L3753/.. pag. 122-123
- Golfari maschi DIN 580 / Lifting eye bolt GOMA pag. 124
- Golfare girevole con anello / Load ring WBGV pag. 125
- Golfare girevole con bullone / Load ring bolted VLBG-P pag. |26
- Golfare girevole femmina / Swivelling eyenut VRM pag. 27
- Golfare girevole maschio / Swivelling eyebolt VRS pag. 128
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ELEMENTI DI GLIDA STANDARD NAZIONALE




CODICE /e o COLONNA CON TESTA
GLIDE PILLAR

D2 h5

Materiale: 1.7131
Material: 1.7131

Trattamento termico:
cementazione + tempra
Heat treatment: cementing

Durezza: Hrc 61+ 63
Hardness: Hrc 61+63 ]

D2 s6
D1 h4

1056 115 125 135 145 155 170 185 200 225 250 275 300 325 350

15-16 26 30 [ ] ] [ ] [ ] [ ] ] ] n
30 ] ] ] ]
17-18 28
35 ] ] n ] ] ] ]
30 ] ] ]
19-20 30
35 [] [] [] [ ] [ ] [ [
35 ] ] ]
24-25 36
40 ] [ ] [ ] [ ] ] [ ] ]
40 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
30-31 45
45 ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] n
60 [ ] [ ]
40-41 55
70 ] ] ] [ [ [ ] ] ] ]
50-51 70 70 ] ] ] ] ] ] ] ] ] ]

ESEMPIO DI ORDINAZIONE CG3 D1xL -

—K
RIVEN. DFITALIANA



COLONNA SENZA TESTA CODICE /e 10
SMOTH PILOT PINS

Materiale: 1.7131
Material: 1.7131

Trattamento termico:

cementazione + tempra
Heat treatment: cementing

Durezza: Hrc 61+ 63
|1 ¢ Hardness: Hrc 61+63

D1 s6
D1 h4

L

115 125 135 145 1565 170 185 200 225 250 275 300 325 350 400

15-16 16 ] ] ] ] n n u n

17-18 18 L] L] L] ] L] u ] ] ] ] ]

19-20 20 ] ] L] ] " ] ] ] ] ] "

24-25 23 L] L] ] ] ] ] ] L] L] ]

30-31 30 ] " ] ] u " ] " " " u u

40-41 40 ] ] ] L] ] u u n n n ] ]

50-51 50 ] ] u " " n n n n "
63 63 ] u n n n

ESEMPIO DI ORDINAZIONE CG4 D1xL -

)
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CODICE o no BUSSOLA LISCIA

PILOT BUSHES

006 0,008
10010 D1<24-25 / 10’012 D12 30-31

E

Material: 1.7131

Trattamento termico:
cementazione + tempra
Heat treatment: cementing ( Z %

Durezza: Hrc 61+ 63
Hardness: Hrc 61+63

Materiale: 1.7131 { H )

D2 h5

D2 s6
D1 +1,5

|
%
|
é
|

D2
normale

15-16 26 35 50
17-18 28 45 55
19-20 30 45 60
24-25 36 50 70
30-31 45 55 80
40-41 55 60 100
50-51 70 60 100

63 85 / 100

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BG4 D1xL -

COPICE Hiem o COLONNA PER GUIDA A SFERA LISCIA
PILLAR FOR BALL GUIDING ELEMENT
10090 D1<24-25 / 0015 D12 30-31

Materiale: 1.7131 + Bronzo H

Material: 1.7131 + Bronze Q g 1 R s
Trattamento termico: 8 — \ o 8
cementazione + tempra o X
Heat treatment: cementing q A y
Durezza: Hrc 61+ 63
Hardness: Hrc 61+63 L9s
L
D1 D2
corta normale
15-16 26 35 50
17-18 28 45 55}
19-20 30 45 60
24-25 36 50 70
30-31 45 55 80
40-41 55 60 100
50-51 70 60 100
63 85 / 100

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BG4B D1xL -

.
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EDLI]NNA [:[IN":A CODICE / Item no.
GUIDE PILLAR WITH TAPER LEAD
G o \
(s2]
Materiale: 1.7131
< _;;__;If_;_i_ B ___________f _______ |2 Material: 1.7131
a Trattamento termico:
cementazione + tempra
Heat treatment: cementing
L1 Durezza: Hrc 61+ 63
L0 Hardness: Hrc 61+63
-0,5

115

24-25 48 20 8 [ [] [ ] [ ] [ ] [ ]

30-31 57 20 8 ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

40-41 63 25 10 [ [ [ ] n [ ] [ ] [ ]

50-51 80 25 10 [ ] [ ] [ ] [ ] ] [ ]
63 86 25 10 n [ [] [] ]

ESEMPIO DI ORDINAZIONE CG5 D1xL -

BUSSOLA A COLLARE CONICA CON FORIDl  copice  rom o

FISSAGGIO

FLANGED GUIDE BUSHES CONICAL B E 5 E
Materiale: 1.7131
Material: 1.7131

Trattamento termico:
cementazione + tempra
Heat treatment: cementing

Durezza: Hrc 61+ 63
Hardness: Hrc 61+63

D3

1
D2 j6

)

D1 D2 DX} D4 L1 L VITI
24-25 40 63 50 43 63 M5
30-31 48 72 58 47 72 M5
40-41 58 83 70 52 80 M6
50-51 70 103 86 58 100 M8

63 85 120 100 57 99 M8

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BG5C D1

;
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CODICE / Item no.

Bha

Materiale: 1.7131
Material: 1.7131

Trattamento termico:
cementazione + tempra
Heat treatment: cementing

Durezza: Hrc 61+ 63
Hardness: Hrc 61+63

CODICE / Item no.

Bhab

Materiale: 1.7131 + Bronzo
Material: 1.7131 + Bronze

Trattamento termico acciaio:
cementazione + tempra
Heat treatment steel: cementing

Durezza: Hrc 61+ 63
Hardness: Hrc 61+63

BUSSOLA A COLLARE CON FORI DI FISSAGGIO
FLANGED GLIDE BUSHES

D133
|
|
Q
g
D2 6

L1
L9
M 10x1

D1 D2 D3 D4 L1 L VITI
24-25 40 63 50 43 63 M5
30-31 48 72 58 47 72 M5
40-41 58 83 70 52 80 M6
50-51 70 103 86 58 100 M8

63 85 120 100 57 99 M8

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BG5 D1

BUSSOLA A COLLARE CON FORI DI FISSAGGIO

ACCIAID/BRONZO
FLANGED GUIDE BUSHES, STEEL/BRONZE

K \ ‘\\‘
0 - - \
2 —~—T7F Ho 3 At
a]ga J
NN /@/
M 10x1 L1
0
| L -0,2
D1 D2 D3 D4 L1 L VITI
24-25 40 63 50 43 63 M5
30-31 48 72 58 47 72 M5
40-41 58 83 70 52 80 M6
50-51 70 103 86 58 100 M8
63 85 120 100 57 99 M8

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BG5B D1 -

- 0 ESEGUIAMO PARTICOLARI A DISEGNO - WE PRODUCE PARTS ON DRAWING ON REQUEST

RIVES. DFITALIANA



COLONNA ESTRAIBILE CODICE e o

DEMOUNTABLE GUIDE PILLARS

Durezza: Hrc 61+ 63
Hardness: Hrc 61+63

L2

T ‘ Materiale: 1.7131
‘ Material: 1.7131
05| & e | Trattamento termico:
25 o i | I — T 5 2 T | cementazione + tempra
Heat treatment: cementing

L2

100 110 120 130 140 150 160 170 180 200 220 240 260 280 300 320 360 400

18-19 | 25 8 33 M6 20 ] ] [ ] ] ] [ ] [ ]

24-25 | 32 10 | 40 M6 25! [ ] [] [] [] [] [] [] [ ] [] [ ]

30-32 | 40 10 | 50 M8 30 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [] [] [] [] [] [] []

40-42 | 50 | 12 | 60 M8 35 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

50-52 62 12 72 M8 45 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ [ [ ] [ [ ] ] ] ]
63 73 12 83 M8 49 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
STAFFETTE E VITI A RICHIESTA ESEMPIO DI ORDINAZIONE CGE D1xL2

58 M10

D3-8,2
D1 h4
M
Il
1t
! f
|
|
|
|
4
-
+
D1 h4

L1 L2

D1 D3 M DS STAF L1

180 200 220 240 260 280 300 320 360 400

STAFFETTE E VITI A RICHIESTA ESEMPIO DI ORDINAZIONE CGE D1xL2

|
RIVEN. DFITALIANA



de iz iz RONDELLA PER COLONNA CGE

WASHERS FOR PILLARS CGE

D1

Materiale: 16 Cr Ni 4
Material: 16 Cr Ni 4 I

Trattamento termico:

!
cementazione + tempra ¢ [7 /‘i‘%

Heat treatment: cementing e
Durezza: Hrc 61+ 63

Hardness: Hrc 61+63 D2 ( )
D
.
1k
\Z=A
CODICE D1 D K D2
RTE 1 18-19 25 6 9
RTE 2 24-25 32 7 11
RTE 3 30-32 40 7 11
RTE 4 40-42 50 9 13
RTE 5 50-52 62 9 13
RTE 6 63 73 9 13
RTE 7 80 93 12 13

ESEMPIO DI ORDINAZIONE RTE D -

—K
RIVEN. DFITALIANA



STAFFETTE DI RITEGNO e

RETAINING CLAMPS ST AFF

STAFF 6

36,5 N‘

Eal P H
Ll ' B

38,3

7,8

=N

15
15

8,5

3

16 18,5

N°3  STAFFETTE / CLAMPS M6 dal/from 218 al/to @25
N°3  STAFFETTE / CLAMPS M8 dal/ from 230 al/to @80

ESEMPIO DI ORDINAZIONE STAFF (6-8-A8)

VITI PER STAFFETTE

SCREWS FOR CLAMPS VITI

M8
T
|
‘ 8 M6x 15
ZI“ | M 8 x 20
A 772
| .«&». | CODICE VITIM

o I
RIVEN. DFITALIANA



CODICE / Item no.

Materiale: 1.7131
Material: 1.7131

Trattamento termico:
cementazione + tempra
Heat treatment: cementing

Durezza: Hrc 61+ 63
Hardness: Hrc 61+63

BUSSOLA ESTRAIBILE
GLIDE BUSHES WITH SHOULOER

D1 G5
D2 f6

D4
D3
||
|
T

(arrichiesta / on request / auf Anfrage)
D1<25 = 3 S6+V615
D1>25 = 3 S8/SA8+V820

TIPO CORTO - C

D1 L D2 D3 D4 L1 R [\ F
18-19 31 28 29 34 18 21 5 8
24-25 36 38 39 44 23 26 5 9
30-32 43 45 48 53 30 31,5 5 1
40-42 51 54 58 63 38 36,5 8 1
50-52 61 65 74 79 48 44,5 8 14

63 74 81 87 92 61 51 8 19

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGE D1 C -
STAFFETTE E VITI A RICHIESTA -

coPIEEHem e BUSSOLA ESTRAIBILE ACCIAIO/BRONZO
GUIDE BUSHES WITH SHOULDER, STEEL/BRONZE
B G E B L
5 L1
P
Materiale: 1.7131 + Bronzo 8 T
Material: 1.7131 + Bronze (_—M ) ' . N
Trattamento termico acciaio: 28 3 f /l \.
cementazione + tempra H M H By ° WA
Heat treatment steel: cementing ' Vf
Durezza: Hrc 61+ 63 -ul it on ot At
Hardness: Hrc 61+63 Ll s
TIPO CORTO - C
D1 L D2 D3 D4 L1 R N F
18-19 31 28 29 34 18 21 5 8
24-25 36 | 38 | 39 | 44 | 23 | 26 5 12
30-32 43 | 45 | 48 | 53 | 30 | 315 | 5 16
40-42 51 54 | 58 | 63 | 38 | 365 | 8 19
50-52 61 65 | 74 | 79 | 48 | 445 | 8 19
63 74 | 81 87 | 92 | et 51 8 19
80 91 | 100 | 106 | 111 | 78 | 605 | 8 19
ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGEB D1 C -
STAFFETTE E VITI A RICHIESTA -
- 14 ESEGUIAMO PARTICOLARI A DISEGNO - WE PRODUCE PARTS ON DRAWING ON REQUEST

RIVED s

oF ITALIANA



BUSSOLA ESTRAIBILE CODICE e o
GLIDE BUSHES WITH SHOULDER

Materiale: 1.7131
Material: 1.7131

< o | 3le Trattamento termico:
[a]lya) - N .
I\, ]| &e cementazione + tempra

Heat treatment: cementing
Durezza: Hrc 61+ 63

(arrichiesta / on request / auf Anfrage)

D1<25 = 3 S6+V615 - -
. DS - S Hardness: Hrc 61+63

LA
L

TIPO EXTRA MEDIO - XM

D1 L DY DX} D4 L1 R [\ F
18-19 50 28 29 34 37 21 5 8
24-25 55 38 39 44 42 26 ) 12
30-32 60 45 48 53 47 31,5 5 16
40-42 67 54 58 63 54 36,5 8 19
50-52 75 65 74 79 62 44,5 8 19

63 90 81 87 92 7 51 8 19

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGE D1 XM -
STAFFETTE E VITI A RICHIESTA -

BUSSOLA ESTRAIBILE ACCIAID/BRONZD CODIGE e no

GUIDE BUSHES WITH SHOULDER. STEEL/BRONZE B E E B

5
x
a Materiale: 1.7131 + Bronzo
(_—M ) ol o x Material: 1.7131 + Bronze
3|8 H H g X Trattamento termico acciaio:
us cementazione + tempra

Heat treatment steel: cementing

Durezza: Hrc 61+ 63
Hardness: Hrc 61+63

N I
(a richiesta / on request / auf Anfrage)

F DI<25 = 3 S6+V615
D1>25 = 3 SB/SAB+V820

TIPO EXTRA MEDIO - XM

DY DX} D4 L1

18-19 50 28 29 34 37 21 5

24-25 55 38 39 44 42 26 5 12

30-32 60 45 48 53 47 31,5 5 16

40-42 67 54 58 63 54 36,5 8 19

50-52 75 65 74 79 62 44,5 8 19
63 90 81 87 92 7 51 8 19

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGE D1 XM -
STAFFETTE E VITI A RICHIESTA -

ESEGUIAMO PARTICOLARI A DISEGNO - WE PRODUCE PARTS ON DRAWING ON REQUEST

RIVES. OFITALIANA



CODICE /e o BUSSOLA ESTRAIBILE

GUIDE BUSHES WITH SHOULDER

D2 h4

Materiale: 1.7131
Material: 1.7131 I

. W ©
Trattamento termico: g K W . T’ +© §
cementazione + tempra 7z e ‘4 [
Heat treatment: cementing R f R - Sy “"‘\
M
DureZZa HrC 61 - 63 / 18 (arichiesta / on request / auf Anfrage)

D1<25 = 3 $6+V615
Hardness: Hrc 61+63 D1>25 = 3 S8/SA8+V820

TIPO MEDIO - M

D1 L D2 D3 D4 L1 R M
18-19 50 28 31 34 18 21 6x1
24-25 55 38 41 44 23 26 10x1
30-32 60 45 50 53 26 31,5 10x1
40-42 67 54 60 63 30 36,5 10x1
50-52 75 65 76 79 35 44,5 10x1

63 90 81 89 92 48 51 10x1

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGE D1 M -
STAFFETTE E VITI A RICHIESTA -

COPIGE lam 10 BUSSOLA ESTRAIBILE ACCIAID/BRONZD

B E E B GUIDE BUSHES WITH SHOULDER. STEEL/BRONZE

5_ L1
3
Materiale: 1.7131 + Bronzo || SJ P .
Material: 1.7131 + Bronze —[ﬂt ) - /
. .. <| o ol L |
Trattamento termico acciaio: algal H t = 8 '. K .
cementazione + tempra ; i PP 722

Durezza H rc 61 + 63 (arichiesta / on request / auf Anfrage)
D1<25 = 3 S6+V615

Heat treatment steel: cementing R BN
m —
18

Hardness: Hrc 61+63 D1>25 = 3 SB/SAB+V820
TIPO MEDIO - M
D1 L D2 DK} D4 L1 R M
18-19 50 28 31 34 18 21 6x1
24-25 55) 38 41 44 23 26 10x1
30-32 60 45 50 53 26 31,5 10x1
40-42 67 54 60 63 30 36,5 10x1
50-52 75 65 76 79 35 445 10x1
63 90 81 89 92 48 51 10x1
80 100 100 108 111 48 60,5 10x1

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGEB D1 M -
STAFFETTE E VITI A RICHIESTA -

- 16 ESEGUIAMO PARTICOLARI A DISEGNO - WE PRODUCE PARTS ON DRAWING ON REQUEST

RIVES. OFITALIANA




BUSSOLA ESTRAIBILE

GUIDE BUSHES WITH SHOULDER

L
55 L1
<
<
N
o
IRNR L
w7 *
M
‘ 18 (arichiesta/ on request / auf Anfrage)
D1<25 = 3 S6+V615
D1>25 = 3 S8/SA8+V820
TIPO LUNGO - L
D1 L D2 DK} D4 L1 R M
18-19 70 28 31 34 18 21 6x1
24-25 80 38 41 44 23 26 10x1
30-32 90 45 50 53 26 31,5 10x1
40-42 100 54 60 63 30 36,5 10x1
50-52 110 65 76 79 35 44,5 10x1
63 130 81 89 92 48 51 10x1

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGE D1 L -
STAFFETTE E VITI A RICHIESTA -

BUSSOLA ESTRAIBILE ACCIAID/BRONZD

GUIDE BUSHES WITH SHOULDER, STEEL/BRONZE

CODICE / Item no.

Materiale: 1.7131
Material: 1.7131

Trattamento termico:
cementazione + tempra
Heat treatment: cementing

Durezza: Hrc 61+ 63
Hardness: Hrc 61+63

CODICE / Item no.

BGEB

L
55
<
=
SJ f
—— | Materiale: 1.7131 + Bronzo
—[[[L 0| © Material: 1.7131 + Bronze
<| © O] =
oo t 58 Trattamento termico acciaio:
C B cementazione + tempra '
M Heat treatment steel: cementing
Sttt Durezza: Hrc 61+ 63
D1>25 = 3 S8/SA8+V820 HardneSS' HrC 61_63
TIPO LUNGO - L
D1 L D2 D3 D4 L1 R M
18-19 70 28 31 34 18 21 6x1
24-25 80 | 38 | 41 44 | 23 | 26 10x1
30-32 9 | 45 | 50 | 53 | 26 | 315 10x1
40-42 100 | 54 | 60 | 63 | 30 | 365 10x1
50-52 110 | 65 | 76 | 79 | 35 | 445 10x1
63 130 | 81 89 | 92 | 48 | 51 10x1
80 150 | 100 | 108 | 111 | 48 | 605 10x1

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGE D1 L -

STAFFETTE E VITI A RICHIESTA -

ESEGUIAMO PARTICOLARI A DISEGNO - WE PRODUCE PARTS ON DRAWING ON REQUEST 17 -
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CODICE /e o BUSSOLA ESTRAIBILE

GUIDE BUSHES WITH SHOULDER

Materiale: 1.7131
Material: 1.7131

Trattamento termico: 3 g f
cementazione + tempra Q
Heat treatment: cementing [ B OO 22 e
Durezza: Hrc 61+ 63 et o et g
Hardness: Hrc 61+63 DB o e
TIPO EXTRA LUNGO - XL
D1 L D2 D3 D4 L1 R M
18-19 70 28 31 34 27 21 6x1
24-25 80 38 41 44 32 26 10x1
30-32 90 45 50 53 37 | 315 10x1
40-42 100 | 54 60 63 47 | 365 10x1
50-52 110 | 65 76 79 57 | 445 10x1
63 130 | 81 89 92 67 51 10x1

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGE D1 XL -
STAFFETTE E VITI A RICHIESTA -

COPICE ftem o BUSSOLA ESTRAIBILE ACCIAID/BRONZO

B E E B GUIDE BUSHES WITH SHOULDER STEEL/BRONZE

<
Materiale: 1.7131 + Bronzo _ SJ f
Material: 1.7131 + Bronze _—M )
. . <| ® 3| e
Trattamento termico acciaio: Al a H t =l &
cementazione + tempra £ N
Heat treatment steel: cementing - }

" S
Durezza HFC 61 - 63 / (arichiesta / on request / auf Anfrage)

DIS25 = 3 S6+V615
Hardness: Hrc 61+63 D1>25 = 3 S8/SAB+V820

TIPO EXTRA LUNGO - XL

D1 L D2 D3 D4 L1 R M
18-19 70 28 31 34 27 21 6x1
24-25 80 38 41 44 32 26 10x1
30-32 90 45 50 53 37 31,5 10x1
40-42 100 54 60 63 47 36,5 10x1
50-52 110 65 76 79 37 44,5 10x1

63 130 81 89 92 67 51 10x1

80 150 100 108 1M1 77 60,5 10x1

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGEB D1 XL -
STAFFETTE E VITI A RICHIESTA -

- I8 ESEGUIAMO PARTICOLARI A DISEGNO - WE PRODUCE PARTS ON DRAWING ON REQUEST

RIVES. OFITALIANA




BARRE PER SCORRIMENTO LINEARE COICE e o
SHAFTS FLOR LINEAR MOTION

Materiale: CF 53 (W Nr. 1.1213)
Material: CF 53 (W Nr. 1.1213)

Trattamento termico:
temperate a induzione

Heat treatment: hardened for
L induction

D1 h6

Durezza: Hrc 40 +42
Hardness: Hrc 40+ 42

ESEMPIO DI LAVORAZIONE

D) L =1.000
5 [ ]
6 [ ]
8 [ ]
10 [ ]
12 ]
14 [ ]
15 ]
16 [ ]
18 ]

20 [

25 []

28 [

30 ]

32 [

35 [

40 u

45 ]

50 [

60 [ ]

70 [ ]

80 [ ]

100 [

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BTR D1 -
Arichiesta altre lunghezze / On request different length

o I
RIVEN. DFITALIANA






ELEMENTI DI GUIDA STANDARD IS0




CODICE / Item no. EUI—DNNA LISEIA
E E IS DIN 9825 / 150 9182-2
STRAIGHT GLIDE PILLAR DIN 3825 / IS0 8182-2

Materiale: 1.7131 o
Material: 1.7131 Sa

Durezza: Hrc 61+ 63
Hardness: Hrc 61+63

D1 h4

5+7

24-25 30-32
100 [ [
112 [ [
120 [ [
125 [ ] [ ] [ ] [
130 [ [
140 [ ] [ ] [ ] [ n
150 [ [ ] ]
160 u [ u [ u [ [
170 u ] [ ] [ ] [ [
180 u u u u u u u u u u
190 u u ] ] ] [ u ]
200 u u u u u u u u u u u u
210 u u u u u u
220 u u u u u u u
224 [ [ [ [} [ [ [ [ [
230 [ [} [ [ [ [}
240 [ [ [ [ [ [ [
250 [ [ [ [ [ [ (] [ [ [ [ [
260 [ [ [ (] [ [ [
270 [ ] [ ] [ ] [ [ [
280 [ n [ [ (] [ [ [ [ [ [
300 [ [ [ [ [ n n [
315 ] ] [ [ [ [ ] ] []
320 [ (] [ [ n [
355 [ ] [ ] [ [ [ [ ] ] ]
360 u u
400 ] ] u ] ] ] ] ] ] ] ]
450 u u u u u u u u u
500 ] ] [ [ [ u ] ] ]
600 u
700 u
800 u

ESEMPIO DI ORDINAZIONE CGIS D1 x L -

—K
RIVEN. DFITALIANA



E:]Nl_ggg é 5II§[I§| g IFglEE;TAT A CODICE / tem no.
STRAIGHT GUIDE PILLAR WITH ;'H/E’EAD DOIN 5825 / IS0 5182-2 E E I A F

M 8 M 8 Materiale: 1.7131
\ / Material: 1.7131
88 \ N _— / Al P Durezza: Hrc 61+ 63
—| Wy T T T T T T T T N T = Hardness: Hrc 61+63
()] ()]

5+7 ‘

D1

30-32 38 - 40 48 - 50 60 - 63

100
112
125
140
160
180
200

224 u u u [ [
250
280
315
355
400
450
500
600
700
800

ESEMPIO DI ORDINAZIONE CGIAF D1 x L -

n
RIVEN. DFITALIANA



CODICE / Item no.

GEAS

COLONNA CON FLANGIA
STRIPPER MOUNTED PILLAR

<t
. K1
Materiale: 1.7131 <
Material: 1.7131 \
7/ =
Durezza: Hrc 61+ 63 2 Yi W 2
Hardness: Hrc 61+63 8 J o
? 7/
L6
L3
D1 L2 L3 L D2 D3 D4 D6 D7 L4 L5 L6 T
90 160
70
100 170
100 180
19 80 42 32 22 8 4,5 20 8 4 4,6
110 190
90 110 200
100 110 210
110 180
80
110 190
110 200
25 90 48 38 26 8 45 22 8 6 46
120 210
100 120 220
110 120 230
100 180
80
110 190
110 200
90
120 210
32 60 48 34 10 55 25 10 7 57
120 220
100
130 230
130 240
110
140 250
110 200
90
120 210
120 220
100
40 130 230 70 56 42 1 6,6 27 12 7 6.8
130 240
110
140 250
120 140 260

- 24 ESEGUIAMO PARTICOLARI A DISEGNO - WE PRODUCE PARTS ON DRAWING ON REQUEST

ESEMPIO DI ORDINAZIONE CGEAS D1 x L2 x L3 -

RIVED s

oF ITALIANA



COLONNA ESTRAIBILE CODICE e o

DEMOUNTABLE GUIDE PILLAR E E E A

<t
" 6.8 M8
= -
; . \ . Materiale: 1.7131
. ® ® ‘EI 3 Material: 1.7131
07 ° Durezza: Hrc 61+ 63

Hardness: Hrc 61+63

L1
L S61S0 + V6
(arichiesta / on request / auf Anfrage)
D1 < 38 con/with /mit 3
D1 238 con/with /mit 4
D1 L1 L2 D3 M R D1 L1 ) D3 M R
100 140
112 160
125 180
19-20 140 23 25 M8 18 200
160 224
o 48-50 - 47 63 M8 37
200 280
100 315
112 355
125 400
140 160
24-25 160 30 32 Ms | 215 180
180 200
200 224
224 60 - 63 250 47 80 M8 | 455
250 280
112 315
125 355
140 400
160 200
180 224
30-32 37 40 Ms | 255
200 250
224 80 280 60 95 M12 53
250 315
280 355
315 400
125 ESEMPIO DI ORDINAZIONE CGEA D1 x L1
140
160
180
200
38-40 37 50 M8 | 305
224
250
280
315
355

5
RIVEN. DFITALIANA



CODICE / e o COLONNA ESTRAIBILE

E E A u DEMOUNTABLE GUIDE PILLAR

'Er- 6 8 M8
= -
Materiale: 1.7131 T ' o] /
Material: 1.7131 J[E ==t g Vel L
Durezza: Hrc 61+ 63 L = °
Hardness: Hrc 61+63 ‘

D3
D1 f6

L2 L1
L S61SO+V6
(arichiesta / on request / auf Anfrage)
D1 < 38 con/with/mit 3
D1 238 con/with/mit 4
D1 L1 L2 (DK} M R D1 L1 L2 D3 M R
100 140
112 160
125 180
19-20 140 23 25 M8 18 200
160 224
prs 48 -50 P 47 63 M8 37
200 280
100 315
112 355
125 400
140 160
24-25 160 30 32 M8 21,5 180
180 200
200 224
224 60 - 63 250 47 80 M8 45,5
250 280
112 315
125 355
140 400
160 200
180 224
30-32 37 40 M8 25,5
200 250
224 80 280 60 95 M12 53
250 315
280 355
315 400
125 ESEMPIO DI ORDINAZIONE CGEAQ D1 x L1
140
160
180
200
38 - 40 37 50 M8 30,5
224
250
280
315
355

—K
RIVEN. DFITALIANA



COLONNA CONICA CODICE e o

DEMOUNTABLE CONICAL PILLAR E E 5 A

) L3
Ms M1 .S
i 2] N — Materiale: 1.7131
o (T ¥ e SR 3‘ ) Material: 1.7131
Sl W r o Durezza: Hrc 61+ 63
SRR - Hardness: Hrc 61+63
RN Sy -
‘  BGEAC
L1 L2
D1 L1 L3 L M S D5 D1 L1 L3 L M S D5
100 123 160 211
12 135 180 231
125 148 200 251
140 163 224 275
24-25| 160 | 35 | 183 M 8x20 3 25 0 om0 | ® [ e | M ° ®
180 203 280 331
200 223 315 366
224 247 355 406
250 273 ESEMPIO DI ORDINAZIONE CG5A D1 x L1
12 145
125 158
140 173
160 193
30-32| 180 | 48 | 213 M 8x20 3 32
200 233
224 257
250 283
280 313
125 158
140 173
160 193
180 213
38-40 | 200 | 48 | 233 M 8x20 5 40
224 257
250 283
280 313
315 348
140 180
160 200
180 220
200 240
48-50 | 224 | 58 | 264 | M10x20 5 50
250 290
280 320
315 355
355 395

7
RIVEN. DFITALIANA



CODICE e o BUSSOLA CONICA

E E A E DEMOUNTABLE CONICAL BUSH
L4

<
2,
Materiale: 1.7131 o
Material: 1.7131 k — N
i::
Durezza: Hrc 61+ 63 Ny JL ©
. < o = = L1 [ | =
Hardness: Hrc 61+63 (o] =] R iy alle
[ A D— f o - N , )
1ls '
~ S61SO+V6
L3 L2 (arichiesta / on request / auf Anfrage)
D1 < 38 con/with /mit 3
L D1 238 con/ with / mit 4
D1 L D2 D3 D4 D5 R L2 L3 L4
49 40 40 48 26 30 37 12 36
24 -25
59 40 40 48 26 30 47 12 36
52 48 48 56 33 33,5 37 15 49
30-32
62 48 48 56 33 B815 47 15 49
62 58 58 66 41 38,5 47 15 49
38-40
75 58 58 66 41 38,5 60 15 49
65 70 70 80 51 455 47 18 59
48 - 50
78 70 70 80 51 455 60 18 59
78 85 85 95 64 53 60 18 70
60 - 63
95 85 85 95 64 53 77 18 70

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGEAC D1 x L2

—K
RIVEN. DFITALIANA



RONDELLA PER COLONNA CEA Ge e i

WASHER FLR PILLAR CEA RT I

D1 Viti a richiesta VS
i Screws on request VS Materiale: 1.7131
/\lo Schrauben auf Anfrage VS Material: 1.7131

X V/*“’W D1 D K D2 M VS

N el | B
i N -

7

85 M 8 x 20

30-32 40

|
g

o |loflo | oo | o

[7 AR 38-40 | 50 85 == bi) AT
48-50 | 60 85 M12x30
60-63 | 70 8,5
ESEMPIO DI ORDINAZIONE VS M
80 03 | 12 | 125

ESEMPIO DI ORDINAZIONE RTID

STAFFETTE DI RITEGNO o

RETAINING CLAMPS

S61SO S 231SO

. ——‘ . o 14 7

V 8 Q ZD PR

A0 B
AN sl

=4 i b

D1 S 8 |SO S 8 P |SO Staffetta Pesante ISO

i ‘ Stronger Retaining Clamps ISO
/—\p Haltestiicke in schwerer Ausfiihrung ISO

__.85 15
6 14

| il SR & IR Gl a¥ietois

| . —B

| g 57 l 25 83 | || ~ 2

i ! 8.2 14 10 3

Viti a richiesta / Screws on request | Schrauben auf Anfrage

ESEMPIO DI ORDINAZIONE VM

016

023
11

08,2

20,02
18,7

(o2}

ESEGUIAMO PARTICOLARI A DISEGNO - WE PRODUCE PARTS ON DRAWING ON REQUEST

RIVES.. DFITALIANA



CODICE e o GABBIA A SFERE CON BLOCCAGGIO

E S A B BALL CAGE WITH ARREST GROGVE

Materiale: Bronzo - acciaio
temperato
Material: Brass - hardened steel

D1 D2 LG H (€] K \|

56 31 26.9

19-20 25 -36 72 41 36.9 3 2.6
80 51 46.9
56 31 26.9

24 -25 30 - 31 72 41 36.9 3 2.6
80 51 46.9
70 41 36.9

30 - 32 38 -40 % ! 209 4 2.6
95 61 56.9
105 61 56.9
80 51 455

38 - 40 46 - 48 * ot %05 4 35
105 61 55.5
120 73 67.5
80 51 447
95 61 54.7

48 - 50 56 - 58 4 4.3
105 61 54.7
120 73 66.7
95 61 54.7

60 - 63 68 - 71 120 73 66.7 4 4.3
140 83 76.7
95 61 54

80 92 120 73 66 6 5

140 83 76

ESEMPIO DI ORDINAZIONE GSAB D1 x LG

.
RIVEN. DFITALIANA



GABBIA A SFERE CON SCANALATURA PER  °o>='m

ANELLO D°'ARRESTO
BALL CAGES WITH CIRCLIP GROOVE

N K

Materiale: Bronzo - acciaio
temperato
Material: Brass - hardened steel

LG
SEEGER (DIN 471) compreso
CIRCLIP GROVE (DIN 471) included
D1 DY LG K SFERE N D1 DY LG K SFERE N
40 176 140 624
12 16 2 2.20
56 272 160 720
45 180 38-40 | 46-48 | 180 4 816 3.95
18 24 56 3 240 2.90 200 912
71 320 240 1104
45 180 50 224
56 240 63 308
19-20 | 25-26 | 71 3 320 2.90 80 382
80 360 95 476
95 440 105 532
40 160 48-50 | 56-58 | 120 4 616 4.25
45 180 140 728
56 240 160 840
71 320 180 952
24-25 | 30-31 3 3.20
80 360 200 1064
95 440 240 1288
105 500 95 544
120 560 105 608
40 120 120 704
45 140 140 832
60-63 | 68-71 4 4.75
50 160 160 960
56 180 180 1088
71 240 200 1216
75 260 240 1472
30-32 | 38-40 4 3.95
80 280 120 540
95 340 140 648
105 380 160 756
80 92 6 6.15
120 440 180 864
140 520 200 972
160 600 240 1152
45 168 ESEMPIO DI ORDINAZIONE GSA D1 x LG
50 192
56 216
63 264
38-40 | 46-48 4 3.95
80 336
95 408
105 456
120 528

o
RIVEN. DFITALIANA



de iz iz GABBIA A SFERE IN PLASTICA

E S A P PLASTIC BALL CAGE

Materiale: poliacetato - Acciaio K
temperato
Material: polyacetate - Hardened i e, —— ]
steel

oy AN

a) a)

D1 LG D2 K
10
15
20
25

10 30 14 2
35
40
45
50
10
15
20
25

12 30 16 2
35
40
45
50
10
15
20
25
30

15 22 2
35
40
45
50
60

ESEMPIO DI ORDINAZIONE GSAP D1 x LG

—E
RIVEN. DFITALIANA



SET COLONNE BUSSOLE BAGGIE A SFERA,  °°>="™"™
PICCOLE DIMENSIONI SET A
GLIDE PILLARS GUIDE BUSHES BALL CAGES, SWALL IMENSIONS

LG .~ BGAM
€ o
| —{esa)
Colonna Gabbia a sfera Bussola
Pillar Ball cage Bush
Materiale: 100 Cr 6 Materiale: ottone - acciaio temperato Materiale: 100 Cr 6
Material: 100 Cr 6 Meaterial: brass - hardened steel Material: 100 Cr 6
Durezza: 60+64 HRC Durezza: 60+64 HRC
Hardness: 60+64 HRC Hardness: 60+64 HRC
D1 L D1 L D1 LG D2 D1 D2 L1 DK} D1 D2 L1 DK
30 50 10 10 10
3 8
60 100 3 15 5 15 15
30 60 20 3 5 20 7 20
4 10
60 120 10 25 8 10 25 14
40 60 4 15 6 30 30
5 12
80 120 20 10 35
5 40 10 15 40
80 15 4 6 20 8 10
5 7
ESEMPIO DI ORDINAZIONE 20 25 15
CGM D1 xL 25 30 20
10 10 10 12 25 18
15 15 30
6 20 8 5 7 20 10 35
25 25 40
30 30 20
10 10 25
15 15 12 14 30 20
8 20 10 20 85)
25 6 8 25 11 40
30 30
15 35
20 40
10 12
25 ESEMPIO DI ORDINAZIONE
30 BGAM D1 x L1
20
ESEMPIO DI ORDINAZIONE 12 25 14
GSAD1xLG 30
40

n
RIVEN. DFITALIANA



copiesdtemne- . SET COLONNE BUSSOLE BAGGIE A SFERA,
SET B PICCOLE DIMENSIONI
GUIDE PILLARS GUIDE BUSHES BALL CAGES, SMALL DIMENSIINS

SEEGER (DIN 471) compresi L3 ‘ [ \‘
CIRCLIP GROVE (DIN 471) included \ “BGBM”’J

Tk

ol N -
al a - la)
i 7774 /4 )
B ‘
ceM ] ] . lesa
Colonna Gabbia a sfera Bussola
Pillar Ball cage Bush
Materiale: 100 Cr 6 Materiale: ottone - acciaio temperato Materiale: 100 Cr 6
Material: 100 Cr 6 Material: brass - hardened steel Material: 100 Cr 6
Durezza: 60+64 HRC Durezza: 60+64 HRC
Hardness: 60+64 HRC Hardness: 60+64 HRC
D1 L D1 L D1 LG D2 D1 D2 L1 L3 (DK]
30 50 10 10
3 8
60 100 3 15 5 3 5 20 7
30 60 20 30
4 10
60 120 10 10
40 60 4 15 6 4 6 20 8
5 12
80 120 20 30
40 10 20 10
6 5 7 10
80 15 30 20
5 7
ESEMPIO DI ORDINAZIONE 20 20 | 10
CGMD1xL 25 6 8 30 20 1
10 40 30
15 20 10
6 20 8 8 10 30 20 12
25 40 30
30 30 20
10 10 12 40 30 16
15 50 40
8 20 10 30 20
25 12 14 40 30 18
30 50 40
15 ESEMPIO DI ORDINAZIONE
20 BGBM D1 x L1
10 12
25
30
20
ESEMPIO DI ORDINAZIONE | ,, |2 | .,
GSAD1xLG 30
40

—K
RIVEN. DFITALIANA



SET COLONNE BUSSOLE BAGGIE A SFERA,  °*>==
PICCOLE DIMENSIONI SET E
GLIDE PILLARS GUIDE BUSHES BALL CAGES, SWALL IMENSIONS

‘ LG ‘

D5
D2
|
|
|
|
D1
D3

cGm L J .~ GSA
Colonna Gabbia a sfera Bussola
Pillar Ball cage Bush
Materiale: 100 Cr 6 Materiale: ottone - acciaio temperato Materiale: 100 Cr 6
Material: 100 Cr 6 Material: brass - hardened steel Material: 100 Cr 6
Durezza: 60+64 HRC Durezza: 60+64 HRC
Hardness: 60+64 HRC Hardness: 60+64 HRC
D1 L D1 L D1 LG D2 D1 D2 L1 K D3 D5
30 50 10 10
3 8
60 100 3 15 5 3 5 20 2.5 7 9
30 60 20 30
4 10
60 120 10 10
40 60 4 15 6 4 6 20 3 8 10
5 12
80 120 20 30
6 40 10 10
80 15 5 7 20 3 10 12
5 7
ESEMPIO DI ORDINAZIONE 20 30
CGMD1xL 25 20
10 6 8 30 4 1" 13
15 40
6 20 8 20
25 8 10 30 4 12 14
30 40
10 30
15 10 12 40 4 16 18
8 20 10 50
25 30
30 12 14 40 4 18 20
15 50
0 222 4 ESEMPIO DI ORDINAZIONE
25 BGCM D1 x L1
30
20
ESEMPIO DI ORDINAZIONE | ., [ % | .,
GSAD1xLG 30
40

5
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copierfemre 1 BUSSOLA ESTRAIBILE PER GABBIA A SFERE
E EAE IS0 9448-7
DEMILINTABLE BUSH FOR BALL CAGE IS0 9448-7

Materiale: 1.7131
Material: 1.7131

Durezza: Hrc 61+ 63
Hardness: Hrc 61+63

L
L3 L2
6l 3
™
1 0o
- —
~
835 - - g
()] Y 0000Y =T T50 T Al ®
+()]9g88segessdll ! | &
LG
S61SO + V6
(arichiesta / on request / auf Anfrage)
da ordinare separatamente: GABBIA A SFERE GSA D1 < 38 con/with/mit 3

to be ordered separately: BALL CAGES GSA

D1 =38 con/with / mit 4

19-20 25-26 32 40 26 35 23 12 45
24 -25 30 - 31 40 48 30 35 23 12 45
30-32 38-40 48 56 33.5 42 30 12 56
38 -40 46 - 48 58 66 38.5 52 37 15 63
48 - 50 56 - 58 70 80 45.5 65 47 18 80
60 - 63 68 - 71 85 95 53 80 60 20 95

80 92 105 118 64.5 80 60 20 120

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGEAG D1 x L

—K
RIVEN. DFITALIANA



BUSSOLA ESTRAIBILE PER EABIIE:ISII\] Iél IS;ZER'I; COPICE iem 1o
DEMIUNTABLE BUSH FIR BALL CABE IS0 3448-7 B E EA

L Materiale: 1.7131
L3 L2 Material: 1.7131
- 86l < Durezza: Hrc 61+ 63
a 2l Hardness: Hrc 61+63
- Yy e
8 8 E - ! 00UY 00 @) \ S 5]
Q, 0080000088000008800 (\ a
T * )
\ LG S61SO+V6
(arichiesta / on request / auf Anfrage)
da ordinare separatamente: GABBIA A SFERE GSA D1 < 38 con/with/mit 3

to be ordered separately: BALL CAGES GSA

D1 238 con/with / mit 4

43 23 20 56
19-20 25-26 32 40 39 26

859 23 36 71

55 30 25 71

59 23 36 71
24 -25 30 - 31 40 48 46 30

79 23 56 95

80 30 50 95

69 37 32 80

75 30 45 95
30-32 38-40 48 56 53 33.5

93 37 56 120

93 30 63 120

79 47 32 95

82 37 45 105
38 -40 46 - 48 58 66 63 38.5

108 37 71 120

110 47 63 140

96 60 36 120

97 47 50 120
48 - 50 56 - 58 70 80 77 455

127 47 80 140

131 60 71 160

116 60 56 140
60 - 63 68 - 71 85 95 92 53

150 60 90 160

120 60 60 140

80 92 105 118 115 64.5
150 60 90 160

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGEAG D1 x L

v
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COPICE e no BUSSOLA LISCIA PER GABBIA A SFERE

E L A E GUIDE BUSH FOR BALL CAGE

<
. (2]
Materiale: 1.7131 oy
Material: 1.7131 0
Durezza: Hrc 61+ 63
Hardness: Hrc 61+63 ( ) ©
) _‘[\" G0UYEE 5600500 (™ 8 Ho'_)
00 000 000
2 ’ J\
‘ L ‘
I 1
LG da ordinare separatamente: GABBIA A SFERE GSA
to be ordered separately: BALL CAGES GSA
D1 L LG D2 DK} D1 L LG D2 DK}
23 | 45 30 | 45
30 | 45 37 | 50
37 | 45 47 | 63
19-20 25 - 26 32
47 | 56 38-40 60 | 80 46 - 48 58
60 | 71 77 | 95
77 | 95 95 | 120
23 | 45 120 | 140
30 | 45 37 | 50
37 | 45 47 | 63
24-25 30 - 31 40
47 | 56 60 | 80
48-50 56 - 58 70
60 | 71 77 | 95
77 | 95 85 | 120
30 | 45 120 | 140
37 | 50 60 | 95
47 | 56 77 | 95
30-32 38-40 48 60 - 63 68 - 71 85
60 | 71 95 | 120
77 | 95 120 | 140
95 | 120 80 120 | 140 92 105

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGLAG D1 x L

—K
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BUSSOLA A COLLARE PER GABBIA A SFERE ~ =°™*="""™

FLANGED GUIDE BUSH FOR BALL CAGE B E 5 A

L
L3 | L2 Materiale: 1.7131
T Material: 1.7131
<t
o 5 Durezza: Hrc 61+ 63
P — Q Hardness: Hrc 61+63
- T e
()] [€2) O oAl A ¢
e (R
L J
!
LG da ordinare separatamente: GABBIA A SFERE GSA
| | to be ordered sevarately: BALL CAGES GSA

38 23 15 45
19-20 25-26 32 50 40 18 45 30 15 56
52 37 15 71
38 23 15 45
24 -25 30 - 31 40 63 50 23 55 30 25 71
62 37 25 71
45 30 15 56
30-32 38 -40 48 72 58 28 62 37 25 71
72 47 25 80
55 30 25 63
38 -40 46 - 48 58 85 70 33 67 37 30 80
77 47 30 95
62 37 25 80
48 - 50 56 - 58 70 104 86 38 89 47 42 95
102 60 42 120
89 47 42 95
60 - 63 68 - 71 85 120 100 46
102 60 42 120
80 92 105 148 125 56 125 75 50 140
ESEMPIO DI ORDINAZIONE BG5AG D1 x L
D1 D6 T
19-20 4,5 4,6
24 -25 5,5 (L
30-32 55 57
38 -40 6,6 6,8
48 - 50 9 9
60 - 63 9 ©
80 1" 1"

w
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CODIGE /e no BUSSOLA ESTRAIBILE ACCIAID/BRONZD

150 3448
DEMOUNTABLE BUSH STEEL/BRONZE IS 9448

Materiale: 1.7131
Material: 1.7131

Durezza: Hrc 61+ 63

L
Hardness: Hrc 61+63 L3 L2
6 <
. 2
[s2]
[m)
Yo}
0| < o) L
[} e 1T . —| ™
\ Al o
t . .
w S61S0O + V6
(arichiesta / on request / auf Anfrage)
D1 < 38 con/with /mit 3
D1 238 con/with/mit 4
D1 D3 D4 D5 R L L2 L3
19-20 32 40 26 35 23 12
24 -25 40 48 30 85| 23 12
30-32 48 56 33,5 42 30 12
38-40 58 66 38,5 52 37 15
48 - 50 70 80 455 65 47 18
60 - 63 85 95 58 80 60 20
80 105 118 64,5 80 60 20

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGEBA D1 x L

—
RIVEN. DFITALIANA



BUSSOLA ESTRAIBILE ACCIAID/BRONZD CODIGE e no

DEMOUNTABLE BUSH STEEL/BRONZE B E E B

Materiale: 1.7131
Material: 1.7131

L
Durezza: Hrc 61+ 63
L3 L2 Hardness: Hrc 61+63
6.6 <
2,
= 3
Y9
| © 0| L
ol a —| ™
| 5,8
3 i t —_
12 \M8x1 S61S0+V6
(arrichiesta / on request / auf Anfrage)
D1 < 38 con/with/mit 3
D1 238 con/with / mit 4
D1 D3 D4 D5 D8 R L L2 L3
43 23 20
19-20 32 32 40 39 26
59 23 36
59 23 36
24 - 25 40 40 48 46 30
79 23 56
75 30 45
30-32 48 48 56 53 33,5
93 30 63
82 37 45
38 -40 58 58 66 63 38,5
108 37 71
97 47 50
48 - 50 70 70 80 77 45,5
127 47 80
116 60 56
60 - 63 85 85 95 92 58
150 60 90
80 105 105 118 115 64,5 120 60 60

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BGEBA D1 x L

o
RIVEN. DFITALIANA



BUSSOLA A COLLARE CON FORI DI
BEEB A FISSAGGID ACCIAID/BRONZO
FLANGED GUIDE BUSH, STEEL/BRONZE

Materiale: 1.7131
Material: 1.7131

Durezza: Hrc 52+ 54 —‘—‘ o| B
Hardness: Hrc 52+54 o o
a 6|
Nl o
[ }
13| L2
L

D1 D3 D4 D5 D6 T K L L2 L3
38 23 15
19-20 32 50 40 4.5 4.6 18 45 30 15
52 37 15
38 23 15
24 - 25 40 63 50 55 57 23 55 30 25
62 37 25
45 30 15
30-32 48 72 58 55 5,7 28 62 37 25
72 47 25
55 30 25
38-40 58 85 70 6,6 6,8 33 67 37 30
77 47 30
62 37 25
48 - 50 70 104 86 9 9 38 89 47 42
102 60 42
89 47 42

60 - 63 85 120 100 9 9 46
102 60 42
80 105 148 125 11 " 56 125 75 50

ESEMPIO DI ORDINAZIONE BG5BA D1 x L

—K
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COPICE e no PUNZONE FORATORE TONDO DIN 9861

L N 2 2 D A ROUND PUNCHES DIN 586/

Materiale: acciaio super Rz16
rapido (HSS)

. 3 m
Material: high speed steel D_‘ RZ75
f\ -
_ Esecuzione: temperato, S O —
rinvenuto e rettificato testa ol O |
ricalcata a caldo \ o
Execution: tempered, tempered D L2 =
and ground hot head modeled H 02
Durezza: gambo Hrc 62+ 66 °
Testa Hrc 45+ 55 N
n
Hardness: shank Hrc 52+54 N L1705 N
Head Hrc 45+55 @
Esempio di ordine:
LN22DA D1xL
Ordering - example:
LN22DA D1xL - - o = ]
1,50 22 0,05 1,11
2,00 3,0 1,37 0,4 03
2,50 35 1,37
3,00 45 1,80
3,50 5,0 1,80
0,10
4,00 55 1,80
0,6 0
4,50 6,0 1,80
5,00 6,5 1,80 1
5,50 7,0 1,80
80
6,00 8,0 2,23
6,50 9,0 3,17 100
7,00 9,0 2,73
7,50 10,0 317
8,00 10,0 0,20 2,73 1,0 *05
8,50 11,0 317
9,00 11,0 2,73
9,50 12,0 317
10,00 12,0 2,73

-
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PUNZONE FORATORE TONDO DIN 3861 CODICE e no
ROUND PUNCHE DIN 3861 LE1ZD

LE3BD

Materiale: 1.3343 (LE12D),
ASP 23 (LE36D)

— Material: 1.3343 (LE12D), ASP
"2 23 (LED36)

Durezza: gambo Hrc 62+ 66,
testa Hrc 45+ 55
02 Hardness: shank Hrc 62+66,
H head Hrc 45+55

o3

60°

D2
D1he

Esempio di ordine:
LE12D D1xL / LE36D D1xL

Ordering - example:
LE12D D1xL /LE36D D1xL

/Rz16
GZ2y/

L +0.5

D1 D2 H RK L D1 D2 H RK L
0,7

0,30 0,35 1,75 1,41
0,35 0,39 1,80 ey 1,37

0,8 2,8 S
0,40 0,45 1,85 H 1,33
0,45 0o 0,49 1,90 1,28
0,50 ’ 0,55 1,95 5o 1,41
0,55 1,0 0,59 2,00 ' 1,37
0,60 1,1 0,63 s 2,05 1,50
0,65 1,2 0,68 S 2,10 - 1,45
0,70 ” 0,72 2,15 ' 1,41
0,75 ’ 0,68 2,20 1,37
0,80 » 0,92 2,25 1,58
0,85 ’ 0,88 2,30 1,54 N
0,90 1,01 71 2,35 1,50 4 71

1,6 35 S
0,95 0,96 2,40 1,45

9 80 80
1,00 S 1,19 2,45 1,41
+l
1,05 1,8 1,15 100 2,50 1,37 100
1,10 1,11 130 2,55 ) 1,76 130
+l

1,15 1,24 2,60 1,71
1,20 1,19 2,65 1,67

2,0
1,25 1,15 2,70 1,63
1,30 1,11 " 2,75 4,0 1,59
1,35 1,24 5 2,80 1,54
1,40 ”a 1,19 e 2,85 1,50
1,45 ' 1,15 2,90 1,45
1,50 1,11 2,95 1,41
1,55 1,32 3,0 1,80
1,60 1,28 3,1 1,71 S

2,5 4,5 ©
1,65 1,24 3,2 1,63 =
1,70 1,19 3,3 1,54

5
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i PUNZONE FORATORE TONDO DIN 9861
LEIZD ROUND PUNCHE DIN 5861

LE3GD

D1 D2 H RK L D1 D2 H RK L
3,4 4,5 1,45 13,5 3,67
16,0
3,5 1,80 14,0 3,23
3,6 1,71 14,5 3,67
17,0
3,7 5,0 1,63 15,0 3,23
3,8 1,54 15,5 3,67
18,0
3,9 1,45 16,0 3,23
4,0 1,80 16,5 3,67 N
19,0 S
4.1 1,71 17,0 3,23 o
4,2 55 1,63 17,5 3,67 -
20,0
43 1,54 18,0 3,23
4.4 1,45 18,5 3,67
21,0
45 1,80 19,0 3,23
4,6 - 1,71 s 19,5 3,67
< © 22,0
47 6,0 + 1,63 = 20,0 3,23
48 1,54 20,5 23,0 3,67
4,9 1,45 21,0 25,0
5,0 1,80 22,0 26,0 3
5,46 S
5,1 1,71 23,0 27,0 ~
5,2 6,5 1,63 24,0 28,0
53 1,54 25,0 30,0
5,4 1,45 71 26,0 31,0 71
55 1,80 80 27,0 32,0 N 80
5,6 1,71 28,0 330 | ©
+
57 7,0 1,63 100 29,0 34,0 100
5,8 1,54 130 30,0 35,0 130
5,9 1,45 31,0 36,0 -
6,0 2,23 32,0 37,0 6,33 o
6,1 2,15 33,0 38,0 N
6,2 8,0 2,06 34,0 39,0
6,3 1,97 35,0 40,0
6,4 1,89 36,0 41,0
6,5 00 3,17 37,0 42,0
7,0 ' 2,73 38,0 43,0
75 3,17 39,0 44,0
10,0
8,0 2,73 N 40,0 46,0
N =
8,5 <) 3,17 o 41,0 47,0
11,0 + =
9,0 2,73 42,0 48,0
9,5 3,17 43,0 49,0
12,0
10,0 2,73 44,0 50,0 -
10,5 3,17 45,0 51,0 7,70 S
13,0 =
11,0 2,73 46,0 52,0
1,5 3,17 47,0 53,0
14,0
12,0 2,73 48,0 54,0
12,5 3,17 49,0 55,0
15,0
13,0 2,73 50,0 56,0

—K
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PUNZONE FORATORE TONDO IN METALLD | coce/en e
DURD LEIGD

HARD METAL PUNCHES FORM D AND OH I_EI E D H

Q¥ Materiale: metallo duro
/Rz25 Material: hard metal

60°
D2

Esempio di ordine:
LE16D D1xL / LE16DH D1xL

Ordering - example:
L 03 LE16D D1xL /LE16DH D1xL

H +0,2 /H1 +0,2

Dhe

v (V)

LE16D = Altezza testa / Height of head H
LE16DH = Altezza testa / Height of head H1

D1 D2 H H1 RK L D1 D2 H H1 RK L D1 D2 H H1 RK L
0,7 4,8
6,0

0,30 0,35 | 2,35 2,10 1,45 | 3,45 1,54 | 3,54
0,35 0,39 | 2,39 2,15 3,2 1,41 | 3,41 49 ' 1,45 | 3,45
0,40 08 0,45 | 2,45 2,20 1,37 | 3,37 5,0 1,80 | 3,80
0,45 0,49 | 2,49 2,25 1,58 | 3,58 5,1 1,71 | 3,71
0,50 09 0,55 | 2,55 2,30 1,54 | 3,54 52 | 65 1,63 | 3,63
0,55 | 1,0 0,59 | 2,59 2,35 1,50 | 3,50 5,3 — 154354 3
0,60 | 1,1 063|263 S 2,40 %5 1,45 | 3,45 54 S 145345 | &
0,65 | 1,2 068|268 & 2,45 1,41 | 3,41 55 1,80 | 3,80
0,70 0,72 | 2,72 2,50 1,37 | 3,37 5,6 1,71 | 8,71
0,75 18 0,68 | 2,68 2,55 1,76 | 3,76 57 | 70 1,63 | 3,63
0,80 14 0,92 | 2,92 2,60 1,71 | 3,71 58 1,54 | 3,54
0,85 0,88 | 2,88 2,65 1,67 | 3,67 5,9 1,45 | 3,45
0,90 1,01 | 3,01 2,70 1,63 | 3,63 6,0 2,23 | 4,23
0,95 e o | 096 [296 2,75 | 4,0 1,59 | 3,59 6,1 2,15 | 4,15 71
1,00 S (119319 2,80 1,54 | 3,54 62 | 80 2,06 | 4,06
105 18| ' [115[315 2,85 1,50 | 3,50 6,3 1,97 | 3,97 80
1,10 1,11 | 3,11 71 2,90 1,45 | 3,45 71 6,4 1,89 | 3,89 100
1,15 1,24 | 3,24 2,95 — | 1,41 341 6,5 317 | 517
1,20 1,19 | 3,19 80 3,0 S 1,80 | 3,80 80 7,0 %0 2,73 | 4,73
1,25 20 1,15 | 3,15 100 3.1 1,71 | 3,71 100 75 100 3,17 | 5,17 i
1,30 111311 32 |45 1,63 | 3,63 8,0 ~ 273473 =
1,35 1,24 | 3,24 : 3,3 1,54 | 3,54 8,5 S 3,17 | 5,17
1,40 1,19 | 3,19 c 3,4 1,45 | 3,45 9,0 1o 2,73 | 4,73
1,45 22 1,15 | 3,15 35 1,80 | 3,80 9,5 317 | 517
1,50 1,11 | 3,11 3,6 1,71 | 3,71 10,0 120
1,55 1,32 | 3,32 37 |50 1,63 | 3,63 1,0 | 13,0

. 2,73 | 4,73
1,60 1,28 | 3,28 3,8 1,54 | 354 | S 12,0 | 14,0
1,65 25 1,24 | 3,24 3,9 145|345 | & 13,0 | 15,0
1,70 1,19 | 3,19 4,0 1,80 | 3,80 14,00 | 16,0 3,23 5
1,75 1,41 | 3,41 4,1 1,71 | 3,71 15,00 | 17,0 3,23 %3 =
1,80 25 é 1,37 | 3,37 42 |55 1,63 | 3,63
1,85 +133]333] 43 1,54 | 3,54
1,90 1,28 | 3,28 : 4.4 1,45 | 3,45
1,95 141 [341] © 45 1,80 | 3,80
2,00 30 S [ 137|337 46 | 6,0 1,71 | 3,71
2,05 | 3,2 " 1,50 | 3,50 47 1,63 | 3,63

v
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PUNZONE FORATORE CON TESTA
LZ22A @ss) CILINDRICA 1SO 8020

I_Z 3 E A (ASP23) PUNCHES IS0 8020

Materiale: acciaio super

rapido (HSS)/ASP23 /RZ7E
Material: high speed

steel/ASP23

Esecuzione: temperato,
rinvenuto e rettificato /9,1/_

Execution: tempered, tempered 2
A

and ground \_@

Durezza: gambo Hrc 62+ 66
Testa Hrc 47+ 57
Hardness: shank Hrc 62+66 |+
Head Hrc 47+57

D2 25
D1ms

H +0,25

Esempio di ordine:

L722ADIxL | LZ36A DIxL. e (/)

Ordering - example:
LZ22A D1xL / LZ36A D1xL

D1 D2 H RK L
3

3 0,2
4
5 71
6 0,3
8 11 ’ 80
10 13 100
13 16 5 125
16 19
20 23 0,4 150
25 28
32 35

—K
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PUNZONE FORATORE CON TESTA SRSl
ANDESUE SO 1 777A8

Materiale: acciaio super
/RZ7E rapido (HSS)
Material: high speed steel

(\‘f - Esecuzione: temperato,
0 - rinvenuto e rettificato
’?}I/_ Execution: tempered, tempered
2, and ground
A i Rz25 Durezza: gambo Hrc 62+ 66
w025 Testa Hrc 47+ 57
' Hardness: shank Hrc 62+66
L [0.01A] L Head Hrc 47+57

Esempio di ordine:
LZ22AS D1xL

V/m < w ) Ordering - example:

LZ22AS D1xL

1,0-16

1,7-20 4

21-30
3,1-4,0
41-49

0,2 100

N|lo|o|bs|w
[¢)]

o
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oncsrteme - PUNZONE CON EIETTORE ISO 8020 TIPO E
LZZ22EAL @ss) PLUNCHES WITH EJECTOR IS0 8020 TYPE £

LZ3BEAL (sez

Materiale: acciaio super

rapido (HSS) / ASP23 / Rz25
Material: high speed 9 ”
steel / ASP23 N = o = =
Durezza: gambo Hrc 62+ 66 o
Testa Hrc 47+ 57 G2
Hardness: shank Hrc 62+66 2,
Head Hrc 47+57
N iRz 25
Esempio di ordine: 0,25
LZ22EAL D1xL / LZ36EAL D1xL H
) L [o.01A
Ordering - example: |+
LZ22EAL D1xL / LZ36EAL D1xL
/Rz16 < ¢ >

D1 D2 H RK L
8
2 03
11 71

10 13 80

13 16 5

16 19 100

20 23 04 125

25 28

32 35

—K
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PUNZONE CON EIETTORE VDI 3374 CODICE e o

EJN%’/'}EEI}VEB EJECTOR VDI 3374 STANDARD I_Z D 2 2 EA

Materiale: HSS

1! Material: HSS
Durezza: gambo Hrc 61+ 63
i Testa Hrc 45+ 48
sl - 2 Hardness: sshank Hrc 61+63
NI Y T R === = Head Hrc 45+48
)
’9,/_ Esempio di ordine:

LZD22EA D1xL

N i Rz 6.3 Ordering - example:
H LZD22EA D1xL
—0,02 J_ 0‘01

S (V)

PRONTO PER IL MONTAGGIO

Ready to install
D1 D2 H RK L
5
6* 9 03
8 1
10 13 80
13 16
16 19 ° %0
20 23 0,4 100
25 28
32 35
40 43

* Senza eiettore / Whitout ejector

i
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v/ PLUNZONE FORATORE A COLLD DI TROMBONE
LPHIZD (ss) PUNCH WITH TROMBONE NECK

LPH3BD (sez3)

Materiale: acciaio super

rapido (HSS) / ASP23
Material: high speed steel /ASP23 &
Esecuzione: temperato, 3 /Rz 16
rinvenuto e rettificato testa & ‘ ( V >

ricalcata a caldo

Execution: tempered, tempered
and ground hot head modeled

/Rz25
Durezza:

gambo HV = 750...870=62...66 Hrc 3| 5 B
Testa Hrc 45...55 8 2
Hardness:
shank HV=750...870=62...66 Hrc H +0:2 y:
Head Hrc 45...55 0
o ] | 05
Esempio di ordine:
LPH12D D1xL / LPH36D D1xL
Ordering - example:
LPH12D D1xL /LPH36D D1xL
D1 D2 H RK L D1 D2 H RK L D1 D2 H RK L
2,0 3,0 48 3,5 45 7,38 9,0 13 11,48
2,1 5,28 4,6 7,27 9,5 11,90
2,2 32 5,18 47 6,0 716 | 80 10,0 1 11,48
2,3 537 | 50 4,8 7,04 10,5 11,90
2,4 35 5,28 4.9 6,92 11,0 1 11,48
2,5 5,18 5,0 8,36 11,5 6 11,90
2,6 5,93 5,1 8,25 12,0 11,48
2,7 5,83 5,2 7,0 8,15 12,5 11,90
2,8 ‘ 5,73 53 8,03 13,0 Y 11,48
2,9 5,62 54 7,92 13,5 s 11,90 71
3,0 603 | 65 | 71 55 8,84 71 14,0 11,48 80
3,1 5,93 80 5,6 8,75 80 14,5 0 11,90 | 15 00
3,2 45 5,83 5,7 8,0 8,66 10 15,0 11,48
3,3 573 100 5,8 8,56 100 15,5 11,90 130
3,4 5,62 130 5,9 8,46 130 16,0 20 11,48
3,5 6,38 6,0 9,27 16,5 ) 11,90
3,6 6,27 6,1 9,19 17,0 11,48
3,7 5,0 6,16 6,2 9,0 9,10 17,5 11,90
3,8 6,04 6,3 9,02 18,0 2 11,48
3,9 5,92 6,4 8,93 18,5 11,90
4,0 7,38 80 6,5 10,24 19,0 2 11,48
4,1 7,27 7,0 10 9,81 19,5 12,66
42 55 7,16 7,5 10,24 12 20,0 2 12,29
43 7,04 8,0 " 9,81
4.4 6,92 8,5 13 11,90 | 15

—E
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PUNZONI LPH A COLLO DI TROMBONE CON ~ ®>="""

EENLE%JTE?/!’E]E/MNE NECK WITH EJECTOR I. P H I 2 E D

Materiale: HSS
Material: HSS

Durezza: gambo Hrc 62 + 66
'Y Testa Hrc 45 + 55

Hardness: shank Hrc 62 + 66

\0‘2

n Head Hrc 45 + 55
Q,\J - - -
Esempio di ordine:
NN LPH12ED D1xL
s e Ordering - example:
o o L LPH12ED D1xL
0.2 2
H £
0
|_ +0,5
/Rz16 < J >
D1 D2 D3 H RK L
5 7 8,36
10
6 9 9,27
7 10 D1+1
9,81 12
8 1
71
9 13
10 14 80
1 15
11,48 100
12 19 15 130
13 17 = D1
16 20
20 25 12,29
25 31 13,00

7
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copesiemne 1 PLNZONI CON TESTA CILINDRICA DIN 3844

I-YI 2 A PUNCHES DIN 3844

Materiale: HSS

Material:HSS S
~ A
Durezza: gambo Hrc 62 + 66 /7\;&4&
Testa Hrc 49 + 55 A Rz25
Hardness: shank Hrc 62 + 66 5| n N
Head Hrc 49 + 55 TR =
N —
- - - D D D
Esempio di ordine:
LY12A D1xL \\@
Ordering - example:
LY12A D1xL H *0-2
1 [0.01A]
I_ +0.5
/Rz16 ( w >
D1
D2 H RK L
(0] Progressione
22,0 3,6
0,2
223 4,0
226 45
229 5,0
03
233 6,0
236 0,1 7,0
24,1 8,0
24,6 8,5
251 9,0 05 4
255 9,5 4,0 2
26,0 10,0 12
26,5 10,8
>75 12,0
0,7
285 13,0
=295 14,5
0,5
>10,5 16,0
2115 18,0
1,0
213,0 20,0
>150<16,0 22,0

.
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PUNZONE PER TRANCIATURA CON TESTA

CILINDRICA
PUNCHES IS0 8020 WITH EJECTOR

/ Rz 16

Rz1

T D2 L,

H -0.,02

D1 né

CODICE / Item no.

LFS1Z0

Materiale: HSS
Material: HSS

Durezza: gambo Hrc 62 + 66
Testa Hrc 53 + 59
Hardness: shank Hrc 62 + 66
Head Hrc 53 + 59

Esempio di ordine:
LFS12D D1xL

Ordering - example:
LFS12D D1xL

D1
D2
Progressione
2,00 -2,04 0,01
2,05-2,95 0,05 5 0,2
2,96 - 2,99
0,01
3,00 - 3,04
3,05-3,95 0,05 6
3,96 - 3,99
0,01 0,3
4,00 - 4,04
4,05 -4,95 0,05 7
4,96 - 4,99
0,01
5,00 - 5,04
5,05 - 5,95 0,05 8
5,96 - 5,99
0,01 0,5
6,00 - 6,04
6,05 - 6,95 0,05 9
6,96 - 6,99
0,01
7,00 - 7,04
7,05-7,95 0,05 1
7,96 - 7,99
0,01
8,00 - 8,04
8,05 - 8,95 0,05 13 0,7
8,96 - 8,99
0,01
9,00 - 9,04
9,05-9,95 0,05 15
9,96 - 9,99
0,01
10,00 - 10,04
18 1,0
10,05 - 10,95 0,05

5 90

D1
D2 RK
Progressione

10,96 - 10,99

0,01
11,00 - 11,04
11,05 -11,95 0,05 o
11,96 - 11,99 '

0,01
12,00 - 12,04
12,05 - 12,95 0,05
12,96 - 12,99 0,01 18

5 90

13,00 - 13,04 0,01
13,05 - 13,95 0,05
13,96 - 13,99

0,01 1
14,00 - 14,04
14,05 - 14,95 0,05
14,96 - 15,00 0,01
15,50 - 16,00 0,05 21
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PUNZONI SAGOMATI - FORME E DIMENSIONI
SHAPED PUNCHES - DIMENSION RANGE AND STANDARD SHAPES

Senza eiettore / Without ejector

m
- oS [=To0TA—"
m
@ [ SR
~ os| 3 ;i
Tondo / Round o L2 ‘S ® &,
0.
C T &
3 3 ¢ 2 R
C"O_ < m 9 f6+} “05
. - o
@( - 50( (1] L ;L
)9 ) S. )
& < & W
[=]o0Ts 2 [=[ools A =Joofa——H=
o S R H
Con eiettore / With ejector
o
Q oS [=T00AFT— "%
------ . Q
‘@ s\'!ll\/i\u\i\,‘u» —————————— B P o Y \‘y‘;‘f
- ! ¢
Tondo / Round ) L2 Cé, i 2,
c ET %
3 3 < g R
0 < ® 3 Py %os
— -{— . Ii L_J
99”( ~ S@"( = ~
& &/F
A A A 0,01 A A 001 =To01A A 001
EO ES ER EH

- 56 ESEGUIAMO PARTICOLARI A DISEGNO - WE PRODUCE PARTS ON DRAWING ON REQUEST
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PUNZONI SAGOMATI - FORME E DIMENSION
SHAPED PUNCHES - DIMENSION RANGE AND STANDARD SHAPES

Senza eiettore / Without ejector

RE
order/
or RW

3

4

5 16-4,9 42 49 3,6 49 ~

6 16-59 1 5,1 1,65 5,9 4.4 5.9 b 3 %
8 25-79 25 6,8 2,55 7.9 5,9 7.9 £3
10 3,0-99 3,0 8,5 3,05 9,9 7.4 9,9 19 % Z)
12 4,0-11,9 4,0 10,3 4,05 11,9 8,9 11,9 °g
13 5,0-12,9 5,0 11,1 5,05 12,9 9,6 12,9 g E
16 8,0-159 8,0 137 8,05 15,9 11,9 15,9 2 *§
20 10,0- 19,9 10,0 17,2 10,05 19,9 14,9 19,9 25 ?0
25 12,0 - 24,9 12,0 215 12,05 24.9 18,6 249

32 16,0 - 31,9 16,0 27,6 16,05 31,9 23,9 31,9

Con eiettore / With ejector

A C

RE
EOéHESI'ETER' ET ES,ER,EH 3:1?&6
From - To ’
min

5 2,0-4,9 2,0 4,2 2,05 4,9 3,6 4,9
6 25-59 2,5 5,1 2,55 5,9 4,4 5,9 b N
8 30-7,9 3,0 6,8 3,05 7,9 5,9 7,9 < <
10 | 50-99 8,5 99 | 74 9.9 19 £3
122 | 50-11,9 o0 10,3 5.0 19 | 89 11,9 ‘% g
13 | 6,0-129 6,0 11,1 6,05 129 | 9,6 12,9 °g
16 | 80-159 8,0 13,7 8,05 159 | 11,9 15,9 E g
20 | 10,0-19,9 10,0 17,2 10,05 199 | 14,9 19,9 25 2 ‘§
25 | 12,0-24,9 12,0 21,5 12,05 249 | 186 24,9 2
32 |16,0-319 16,0 27,6 16,05 31,9 | 239 31,9

7
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PIAND DI RIFERIMENTO PER PUNZONI
LOCATING DEVICE FOR PUNCH

90° +0,01 +0,01 +0,01 +0,01
1350 F F F F

180°

225°

VS=1 (Standard) VS=2 VS=3 VS=4

PIANO RIF./ LOCATING DEVICE:
ESEMPIO /| EXAMPLE W = 45°

3 3

4 4

5 2,5 5 4,0 45 55

6 3,0 6 . 45 5,0 6,0
=0

8 4,0 8 53 55 6,0 7,0
S8

10 5,0 10 g 6,5 7,0 8,0
1%}

12 6,0 12 e 75 8,0 9,0
s2

13 6.5 13 53 8,0 8,5 9,5
»n O

16 8,0 16 9,5 10,0 11,0

20 10,0 20 11,5 12,0 13,0

25 12,5 25 14,0 14,5 15,5

32 16,0 32 17,5 18,0 19,0

Esempio di ordine:
Ordering - example:

VS =1

VS =2

VS=3 F=..
VS=4D3=0 ..

Attenzione: standard = 0°
Attention: standard locating device = 0°

—E
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DESCRIZIONE PUNZONI DI FORMA STANDARD
DESCRIPTION DVERVIEW STANDARD SHAPED PUNCH

%l ﬂ%- ."‘“--.‘ i e i 4 ; — s :
DRITTO QUADRATO RETTANGOLARE ESAGONALE TRIANGOLARE
without point square rectangle hexagon triangle
LE12D LE12C LE120 LE12S LE12R LE12H LE12T
LE36D LE36C LE360 LE36S LE36R LE36H LE36T
LN22DA LN22CA LN220 LN22S LN22R LN22H LN22T
LPH12D LPH12C LPH120 LPH12S LPH12R LPH12H LPH12T
LPH36D LPH36C LPH360 LPH36S LPH36R LPH36H LPH36T
LPH12ED LPH12EC LPH12EO LPH12ES LPH12ER LPH12EH LPH12ET
LFS12D LFS12C LFS120 LFS12S LFS12R LFS12H LFS12T
LY12A Ly12C LY120 LY12S LY12R LY12H LY12T
Tolleranza ribasso
Tolerance of reduction h6 £0,01
LZ22A LZ22B Lz220 LZ22S LZ22R LZ22H Lz22T
LZ36A LZ36B LZ360 LZ36S LZ36R LZ36H LZ36T
LZ22EAL LZ22EB LZ22EO LZ22ES LZ22ER LZ22EH LZ22ET
LZ36EAL LZ36EB LZ36EO LZ36ES LZ36ER LZ36EH LZ36ET
LZD22EA LZD22EB LZD22EO LZD22ES LZD22ER LZD22EH LZD22ET
Tolleranza ribasso
Tolerance of reduction +0,01 0,01

ESEGUIAMO PARTICOLARI A DISEGNO - WE PRODUCE PARTS ON DRAWING ON REQUEST 0g -
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CODICE / Item no.
PUNZONE FORATORE QUADRATO
V ﬁ 2 D A SOUARE PUNCH FORM DA
/Rz25 iéﬁ
Materiale: HSS y = | - |
Material: HSS o i gt 4
Durezza: gambo Hrc 62 + 66 ] 5 <
Testa Hrc 45 + 55 A2 ki ra2s/” LA
Hardness: shank Hrc 62 + 66 @ ooz [|\& B
Head Hrc 495 + 55 0 ) .
B2 L1
Esempio di ordine: LD .
LV42DA D1xL A +0.01
Ordering - example: /Rz16
LV42DA D1xL ( \/ >
L1
A1 B1 H RK L2 A2 B2
1 1-8 1,19 0400
2 2-10 1,37 o .
3 3-13 ) A1 +0,03 B1 +0,03
4 4-12 1,80 0,6 +04 ’ '
5 5-15 <6 n
6 6-20 2,23 - 80
7 7-24 100
8 8-24 <8
10 +0s
9 9-28 2,73 A1 +o0t B1 00t
10 10- 34 <10
12 12-34 -

.
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ANELLD ADATTATORE PER PUNZONI

A COLLD DI TROMBONE
SLIPPORTING RING FOR TROMBONE PLINCH

CODICE / Item no.

ARLPH

Materiale: Acciao temperato

+0.2 ;
DHP Material: tempered steel
DK o1 o
Esempio di ordine:
ARLPH DS
Ordering - example:
)/ A ARLPH DS
S
}
| N a
T
—
DS e
DS DK DHP LHP
3,0 45 6 7
4,0 55 7 8
5,0 7,0 9
5,5 8,0 10
6,0 9,0 1 »
6,5
- 10,0 12
75
8.0 11,0 13
8,5
50 13,0 15 12
9,5
100 14,0 16
1,0 15,0 17
12,0 16,0 18
13,0 17,0 19
14,0 18,0 20 i
15,0 19,0 21
16,0 20,0 22
17,0 21,0 23
18,0 22,0 24
19,0 23,0 25
20,0 25,0 27 14
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COPICE e o SVASATORE PER PUNZONI DIN 386!

S PI E 3 COUNTER BORES FOR PUNCHES DIN 586/

Materiale: HSS

Material: HSS O 0,02]A

Durezza: stelo Hrc 62 + 66
Hardness: stem Hrc 62 + 66
Esempio di ordine: @ | ol @
SP163 D1 = = 51
Ordering - example: s 5
SP163 D1 o) N
" | 25
vEE (/)
D1 D2 D3 R L D1 D2 D3 R L
20,8 1,6 > 13,50 16,5
20,9 1,8 04 > 14,50 17,5
>1,00 2,0 > 15,50 18,5 13
>1,15 22 > 16,50 19,5 2,0 71
>1,35 24 > 17,50 20,5
> 1,55 2,7 > 18,50 215
2175 3,1 0,7 19,50-20,00 | 22,5 16
>1,95 3,3
>2,05 3,5
>225 3,8
>2,55 43
>3,00 49
2 3,50 54 =D2 71
>4,00 5,9 ‘o
>4,50 6,4
>5,00 6.9
25,50 7.4
> 6,00 85
> 6,50 9,5
27,50 10,5
>8,50 1,5
29,50 12,5 e
> 10,50 13,5
> 11,50 14,5
> 12,50 15,5

.
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A Y 1 1T
PILOTED COUNTERBORE FOR PUNCH WITH TROMBLNE HEAD (LPH) S P I E 5

Materiale: HSS

A Material: HSS

- Durezza: stelo Hrc 62 + 66
g Hardness: stem Hrc 62 + 66
&
Esempio di ordine:
SP165 D1
| n| @ .
= | Ordering - example:
£ o SP165 D1
m
O
I_ +2,5
v (/)
D1 D2 D3 R L
>20 3,3 3,5
=221 3,5
5,0
223 3,8
226 43
6,5
23,00 4,9
23,50 54
24,00 5,9 =D2 8,0
24,50 6.4
25,00 74
25,50 85 10,0
26,00 9,5
26,50 10,5
12,0
27,50 11,5 71
28,50 13,5
29,50 14,5
210,50 15,5
211,50 16,5
13
212,50 17,5
213,50 18,5
15
214,50 19,5
215,50 205
216,50 21,5
217,50 22,5
16
218,50 23,5
19,50-20,00 255

o
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SoPicE e ESPULSORI DI RICALCATURA PER
ASTI 52 VITERIE, HSS
SCREW-EECTIR/PUNCHES

Materiale: 1.3343
Material: 1.3343

Durezza: stelo e testa N 3
Hrc 62 + 66 ’ /Rz25
Execution: shank and head A "
Hrc 62 + 66 3l o EE

/ Rz 16
—

.

o

w
S22/

D1 STEP L
1,00 - 6,00 0,05
71 80 100 120
6,10 - 10,00 0,10
10,50 - 13,00 0,5 100 120
3,00-10,00 0,5 160 200

D2, H, RK vedi tabella LE12D
see LE12D table

—
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MATRICI DI TRANCIATURA / BUSSOLE DI FORATURA




AR MATRICE DI TRANCIATURA DIN 3845
SBA PIERCING DIE BUSHES DIN 9845

SBB

Materiale: acciaio super

rapido (HSS)

Material: high speed steel (HSS)

Esecuzione: temperato,

rinvenuto e rettificato

Execution: tempered,
tempered and ground L2

Durezza: Hrc 58 + 62 L1+

Execution: Hrc 58 + 62 \/ﬁ ( ¢ >

D3 +0a
N
o He

Rz 6.3

Esempio di ordine:
SBA D2xD1xL1
SBB D2xD1xL1 L2

Ordering - example:
SBA D2xD1xL1

SBB D2xD1xL1 /‘

€

L3
| 1+05

Rz 6.3

Vil

Form A Form B

D1 né D1 k6
D2+0,3 17
1,1...2,0 6 8
25 24 28
17 16 20
2,1..3,0 7 9
25 24 28
D2+0,5
17 16 20
3,1..4,0 8 10
25 24 28
16 16 20
4,1..5,0 10 12
24 24 28
0,10
16 16 20
5,1...6,0 12 14 D2+0,7
24 24 28
16 16 20
6,1...8,0 15 17
24 24 28
16 16 20
8,1...10,0 18 20
24 24 28
10,1...12,0 22 24 15 16 20
D2+1,0
23 24 28
12,1...15,0 26 28 15 16 20
15,5...18,0 0,50 30 32 23 24 28

i
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MATRICI IN METALLO DURO CON SCARICD 2527 "™

CILINDRICD E CONICO MTAI

HARD METAL PIERCING DIE BUSHES WITH CYLINDRICAL AND M T Az
CONICAL CLEARANCE

Esempio di ordine:
MTA1 D1xL1

7 Ordering - example:
MTA1 D1xL1

d2
di
d3

Esempio di ordine:
MTA2 D1xL1

a Ordering - example:
MTA2 D1xL1

L1

DIAMETRO
dF10+F0§85 ESTERNO SCAdRZ)ICO -
d3 e 15+0,2 20+0,2
1,00-1,20 6 3
1,21-1,50 6 3
1,51-2,00 6 3
2,01-3,00 7 3
3,01-4,00 8 3
4,01-5,00 10 d1+0,2 3
5,01 -6,00 12 3
6,01 -28,00 15 3
8,01-10,00 18 3
10,01 - 12,00 22 3
12,01 - 15,00 26 3

ALTRE TOLLERANZE FORNIBILI SU RICHIESTA

v
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CODICE / Item no.

MDC-MDH/0/R/S/T

MATRICI DI TRANCIATURA SENZA TESTA: IS0 8377 SCARICO CILINDRICO
HEADLESS BUTTON IS0 8977 CILINDRICAL

L2e15
P v/TZ,S
: [=[ootA -
8|t 8|2 o
5| /] &
] e .
L S (V) =%

>

>
5

>

02 40,02
= = =

CODICE / Item no.

MIC-MIH/0/R/S8/1

MATRICI DI TRANCGIATURA CON TESTA: IS0 8377 SCARICO CILINDRIGO
SHOULDER BUTTON IS0 8977 CILINORICAL

L2 +15

/Rz25 st
N [=[o.01a
. < [l —~
<] O T Rz4 ST 5 Q S 2
o L] R 2
Tondo / Round L3%% @ \\¥ <
Cc S 8,
RE /Rz25 ( w) T o,
/%(\« o f/?é\"o S
s SN et
K\ / 7 Cin \ ; o -
A +0,02 | A +0,02 A +0,02
= ' = =
(o) S R H
- B8 ESEGUIAMO PARTICOLARI A DISEGNO - WE PRODUCE PARTS ON DRAWING ON REQUEST
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CODICE / Item no.

MDC-MDH/0/R/S/T

Matrici senza testa / Headless Button

ROUND
D)

From - To

D3

5 | 10-24 | 28 - - - R - ] 2
6 | 16-30 | 35 - - - R . ] 25
32 0,4

8 | 20-35 | 40 1,2 33 38 36 2,9 38
10 | 16-50 | 56 1,6 43 5,0 4,7 38 5,0
13 | 1,8-72 | 80 1,8 6.3 7.2 6,9 54 7.2
16 | 50-88 | 95 25 76 8,8 8.4 6,6 8,8
20 | 55-11,0 | 120 | 32 95 | 11,0 | 105 | 83 | 110 | o 0,8
22 | 75-140 | 150 | 40 121 | 140 | 134 | 105 | 14,0 gg
25 | 95-165 | 175 | 48 143 | 165 | 157 | 124 | 165 | 28
32 | 13,0-200| 210 | 55 173 | 200 | 192 | 150 | 200 ;Z;g 1,0
38 | 16,0-26,0 35

270 | 64 | 225 | 260 | 252 | 195 | 260
40 | 16,6-26,0 .
45 [190-350| 360 | 75 | 303 | 350 | 341 | 263 | 350 '
50 |20,0-40,0| 410 | 80 | 347 | 40,0 | 39,1 | 30,0 | 40,0

Materiale: HSS
Material: HSS

Esecuzione: temprata,
rinvenuta e rettificata
Execution: hardened,
tempered and gorund

Durezza: Hrc 58+ 62
Hardness: Hrc 568+62

RE
order/
or
RW

Stand. 0,2 max A/2

CODICE / Item no.

MIC-MIH/0/R/S8/T

Matrici con testa / Shoulder Button

5 1,0-24 2,8 - - - - - -
6 1,6-30 35 : - ] . } )

8 20-35 4,0 1,2 33 38 36 2,9 38 11
10 1,6-5,0 56 1,6 43 5,0 4,7 38 5,0 13
13 1,8-7.2 8,0 1,8 6,3 7.2 6,9 54 7.2 16
16 50-88 95 2,5 7,6 8,8 8.4 6,6 8,8 19
20 | 55-11,0 | 120 3.2 95 | 110 | 105 | 83 | 110 | 23
22 | 75-140 | 150 4,0 121 | 140 | 134 | 105 | 140 | 25
25 | 95-165 | 17,5 48 143 | 165 | 157 | 124 | 165 | 28
32 | 13,0-200| 210 55 17,3 | 200 | 192 | 150 | 200 | 35
% 16,0-26,0 | 27,0 04 225 | 260 | 252 | 195 | 260 i
40 6,5 43
50 | 26,0-360| 37,0 7,0 312 | 360 | 358 | 270 | 360 | 53

20
22
25
28
30
32
35

RE
order/

or
RW

0,4
4
.
5 X
®
€
0,8 N
o
el
C
8
»
8 1,0
1,5

RIVES. OFITALIANA
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MUC-MUH/0/R/S/T

MATRICI DI TRANCIATURA SENZA TESTA: IS0 8377 SCARICO CONICO
HEADLESS BUTTON IS0 8977 CONICAL

L2
5 v/rz,s A 0!
= g W
o~ e
L 0l y
[an]
/Rz25 ( w >
A
o X 3 &,
| < I~ = _
! ) . 3 O
| ! )
= ) N Z
H / (\ "/ H
A +0, A +0,02 A +0,
=[0.,01A] =[0.,014] =[0,01A
(o] S R H

MMC-MMH/0/R/S/T

MATRICI DI TRANCIATURA CON TESTA: IS0 8377 SCARICO CONICO
SHOULDER BUTTON IS0 8977 COMICAL

[=[o.01A

(B/3)
P \
)

&

40,25 pa \ [
¢ ﬁ =X,
L |8 7= (V) T %
&, 5 f:%\*@o ] &
(3 TAINT AN\-
K: Lj %n o : ._i,‘ﬁ_L_,
\;%/ - ;é,/ =
A S A S e A7 | e Toom
(0] S R H

—K
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CODICE / Item no.

Materiale: HSS / Hrc 58+ 62

MUC-MUH/0/R/S8/T
- Esecuzione: temprata, rinvenuta e rettificata

Execution: hardened, tempered and gorund

Matrice senza testa / Headless Button

10 1,6-5,0 1,6 4,3 5,0 4,7 3,8 5,0 4 0,4

13 3,0-7,2 1,8 6,2 7,2 6,9 54 7,2

16 50-8,8 25 7,6 8,8 8,4 6,6 8,8 5

20 55-11,0 3,2 9,5 11,0 10,5 8,3 11,0 0,8

22 7,5-14,0 4,0 12,1 14,0 13,4 10,5 14,0 ~ °g
25 9,5-16,5 4,8 14,3 16,5 15,7 12,4 16,5 22 6 i 2
32 13,0-20,0 55 17,3 20,0 19,2 15,0 20,0 gg E 1,0 % 1o
38 16,0 - 26,0 30 S <
20 16.6-260 6,4 22,5 26,0 25,2 19,5 26,0 gg E E
45 22,0-31,0 7,5 26,8 31,0 30,0 23,3 31,0 @ %
50 24,0-34,0 8,0 29,4 34,0 33,0 25,5 34,0 8 1,5

56 26,0-38,0 8,5 32,9 38,0 37,0 28,5 38,0

63 30,0-43,0 9,0 37,2 43,0 42,0 32,3 43,0

71 34,0-48,0 9,5 41,6 48,0 47,0 36,0 48,0

CODICE / Item no.

MMC-MMH/0/R/S/T

Matrici con testa / Shoulder Button

From - To

10 | 16-50 | 13| 16 43 | 50 | 47 | 38 | 50 4 04
13 | 18-72 | 16 | 18 62 | 72 | 69 | 54 | 72 )

16 | 50-88 | 19 | 25 76 | 88 | 84 | 66 | 88 5 N S

20 | 55-110 | 23 | 32 95 | 110 | 105 | 83 | 11,0 22 < 08 8

22 | 75-140 | 25 | 40 | 121 | 140 | 134 | 105 | 140 §§ E é .
25 | 95-165 | 28 | 48 | 143 | 165 | 157 | 124 | 165 g‘g 6 z s

32 |130-200| 35 | 55 | 173 | 200 | 192 | 150 | 200 35 § 1,0 %

%8 | 160-260 ) 41 64 | 225 | 260 | 252 | 195 | 26,0 3

40 |165-260| 43 8 1,5

45 |220-310| 48 | 75 | 268 | 310 | 300 | 233 | 310

1
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PIAND DI RIFERIMENTD MATRICI DIN ISD8377
LOCATING DEVICES BUTTON DIN IST8977 WITH COUNTER BORE RELIEF

Matrici senza testa / Headless Button

| | |
| | 5 |
! n T !
! m | }
! - {
Posizione piano di riferimento 001
Locating device
Esempio / Example
W = 45° VS=1 (Standard) VS=2 VS=3 VS=4

Matrici con testa / Shoulder Button

Posizione piano di riferimento VS=1 (Standard) VS=2 VS=3 VS=4
Locating device

Esempio / Example
W =45°

- 17 ESEGUIAMO PARTICOLARI A DISEGNO - WE PRODUCE PARTS ON DRAWING ON REQUEST
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PIAND DI RIFERIMENTD MATRICI DIN IS08377
LOCATING DEVICES BUTTON DIN SO977 WITH COUNTER BORE RELIEF

Matrici senza testa / Headless Button

7 35 E 4,7 5,2 6,2
S S
10 g 4,0 g 55 6,0 7,0
13 2 55 3 6,7 7,2 8,2
16 % 7,0 % 8,0 9,0
20 S 8,5 o 10,0 11,0
14 2 2
22 5 9,5 5 11,0 12,0
© ©
25 = 11,0 = 12,5 13,5
© el
32 o 14,0 P 16,0
8 8
38 2 17,0 £ 19,0
9 ©
40 4 18,0 4 20,0
45 20,5 225
50 23,0 25,0

Matrici con testa / Shoulder Button

4,0 g 55 6,0 7.0
10 5,0 10 e 6.5 7,0 8,0
13 65 13 E 8.0 8.5 95
16 8,0 16 & 95 10,0 11,0
20 10,0 20 2 11,5 12,0 13,0
22 11,0 22 3 12,5 13,0 14,0
25 12,5 25 8 14,0 14,5 15,5 Esempio di ordine:
32 16,0 32 E 17,5 18,0 19,0 Ordering - example:
38 19,0 38 § 20,5 21,0 22,0 VS = 1
40 20,0 40 21,5 22,0 23,0 VS = 2
50 25,0 50 26,5 27,0 28,0 VS=3 F=

VS=4D3=0 ..

Attenzione: standard = 0°
Attention: standard locating device = 0°

%
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cOPIeE Hem e MATRICI DI TRACIATURA SBOZZATE CON
M D B PREFORD EDM SIMILI SO 8377
EOM MATRIX BLANKS, IS0 8977

L2

Materiale: HSS < z
Material: HSS - I
Esecuzione: temprata, :
rinvenuta e rettificata LD
Execution: hardened, L1 3
tempered and ground B (/)
Durezza: Hrc 58+ 62
Hardness: Hrc 58+62 D1 D2 D3 max L1 L2 R ca.
Esempio di ordine: 8 40 4 0,4
MDB D1xL1 10 58
Ordering - example: 12 2’2 5
MDB D1xL1 = 12”0 52 o
22 15,0 25
28
25 17,5 30
32 21,0 gg . 1,0
38
27,0
40 15
45 36,0 '
50 41,0
CODICE / Item no.
MATRICI DI TRANCIATURA SBOZZATE

M I B CON PREFORD EDM SIMILI ISO 8377
EDM MATRIX BLANKS, IS0 8977

L2 +15

Materiale: HSS
Material: HSS

Esecuzione: temprata,
rinvenuta e rettificata >
Execution: hardened, 2
tempered and ground

Durezza: Hrc 58+ 62
Hardness: Hrc 58+62

D2

D3
D1ms

D4 -0.25

Esempio di ordine: 8 4,0 1
1 4 0,4
MIB D1xL1 10 56 13
Ordering - example: 13 8,0 16
1,2 5
MIB D1xL1 16 95 19 20
22
20 12,0 23 e 0,8
22 15,0 25 28 5
30
25 17,5 28 3
32 1,5 21,0 35 35 8 1,0
38 41
27,0
40 43 15
50 37,0 53

—K
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AR Y ]|
EOM MATRIX BLANKS, IS0 8977 M u B

Materiale: HSS
Material: HSS

D1 D2 L1 R ca. Durezza: Hrc 58+ 62

180 1o 04 Hardness: Hrc 58+62

13

16
D Rz25
20 0,8 \VA

2 2 3
25 5% 0
32 1,5 28 1,0 - > —~ =
30 o
38 32
40 35
m
45 o
N
50 1,5 @x o5 M
56 L1+ >
2,4

. (V)

71

MATRICE SBOZZATA CON PREFORD coRieR e
SIMILE IS0 8377
EOM MATRIX BLANKS, IS0 8577 M M B

Materiale: HSS
Material: HSS

Durezza: Hrc 58+ 62
Hardness: Hrc 58+62

D1 D2 K] L1 L2 R ca.
° 1,0 i 0,4 A /Rz2.5
10 ' 13 ' Rz25
13 16
1,2 o~
16 19 [ ) R
20 . . LLolq c
20 23 2 0,8 =
22 25 25
28 5
25 28 30
32 m
32 15 35 35 1,0 o
38 41 @

Rz 6.3/

40 43 L1%°°
15

50 63 v

s
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SISTEMA ANTIRISALITA PER MATRICI

SLUG CONTROL FOR ALL BUTTONS

S

P NT

S
N

N
N

7-|
7|

Tondo / Round S o R H T
C

SP = Cutting Clearance
R = Raggio / Radius

B = Breadth

NT = Groove Depth

In caso di ordine specificare spessore materiale tranciato e gioco punzone matrice (SP)
In case of order, please specifiy plate thickness (BD) and cutting clearance (SP)

—K
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BUSSOLA GLIDA PUNZONI
GLIDE BUSHES

Rz 6,3

&/

Rz63 |

D2 H7

D/‘né

L1

Bussola guida punzoni simile a DIN 9845

D2 Progressione D1 R L1 05
1,0 5 9
1,1..2,0 6
2,1..3,0 7 1,0 12
3,1..4,0 8
4,1..5,0 10
0,10 16
5,1...6,0 12
1,5
6,1...8,0 15
20
8,1...10,0 18
10,1...12,0 22
2,0 28
12,1..15,0 26
15,5...18,0 0,50 30 36
O200TA
Rz 4
L P =
Q\ Rz 4 S a
L" D2
Bussola guida punzoni simile a ISO 8978
D2 Progressione D1 R L1 05
1,0..2,4 8
1,0
1,6...3,0
12,5
2,0..3,5 1,5
3,0..5,0 10
16
4,0..7,2 13 2,0
0,10
6,0...8,8 16
20
7,3..11,3 20
2,5
11,0...16,6 25
25
15,0...20,0 32
18,0...27,0 40 4,0 32
26,0...36,0 0,50 50 40

RIVED s

CODICE / Item no.

SFBZ

Materiale: acciaio speciale
Material: special steel

Esecuzione: temperata in super-
ficie, rinvenuta e rettificata

Execution: temperate surface,
tempered and ground

Durezza: Hrc 58+ 62
Hardness: Hrc 58+62

Esempio di ordine:
SFB2 D2xD1xL1

Ordering - example:
SFB2 D2xD1xL1

CODICE / Item no.

SFBISO

Materiale: acciaio speciale
Material: special steel

Esecuzione: temperata in
superficie, rinvenuta e rettificata
Execution: temperate surface,
tempered and ground

Durezza: Hrc 58+ 62
Hardness: Hrc 58+62

Esempio di ordine:
SFB2 D2xD1xL1

Ordering - example:
SFB2 D2xD1xL1

7
of ITALIANA



CODICE o o BUSSOLE GUIDA SPINE

GUIDE BUSHES FOR DOWEL FINS

Materiale: acciaio speciale L
Material: special steel
Esecuzione: temperata in R, 170 — cé
superficie, rinvenuta e rettifi- \ o
cata

Execution: temperate surface,
tempered and ground

Durezza: Hrc 58+ 62
Hardness: Hrc 58+62

Diametro foro Tolleranza foro Diametro esterno Lunghezza
SIGLA
D1 D1 (mm) D2 n5 28 30
GS1 8 +10/+15 15 L] L]
GS2 10 +12/+17 18 L] L]
GS3 12 +15/+20 22 . L]

—K
RiVEN. OFITALIANA



BUSSOLE DI FORATURA CODICE o o

LONG AND SHORT PIERCING BUSHES D I N I 7 2

L2 ATTPlA L2 ATTPA Tolleranze: F7 per @ D1 - n6
~ per @ D2

e Material: F7 four @ D1 - né
* e for @ D2

Esecuzione: temprata,
rinvenuta e rettificata
L Execution: hardened,
tempered and ground

Durezza: Hrc 58+ 62
Hardness: Hrc 58+62

Rz 6.3
>]

D3
D2 F7
D/‘né
D3
>

D2 F7
D/‘nﬁ

/—27

L1 L1

SU RICHIESTA FORMA B
(raggio interno alle due estremita)

Esempio di ordine:
DIN172 D2xD1xL1

Ordering - example:

DIN172 D2xD1xL1
L1

corta media lunga
0,4..1,0 3 6
1,1...1,8 4 7 2,0 6 9
1,9..2,6 5 8 ]
2,7..3,3 6 9
3,4..4,0 7 10 2,5 8 12 16
4,1..5,0 8 1"
5,1...6,0 10 13

1,5 10 16 20

6,1...8,0 12 15 3,0
8,1...10,0 15 18

12 20 25
10,1...12,0 18 22 5
12,1...15,0 22 26 4,0

16 28 36
15,5...18,0 26 30
18,5...22,0 30 34

20 36 45
22,5...26,0 35 39

3 5,0

26,5...30,0 42 46

25 45 56
30,5...35,0 48 52

FORO D2 < 15 PROGRESSIONE 0,1
D2 > 15 PROGRESSIONE 0,5

n
RIVEN. DFITALIANA



CODICE /e 10 BUSSOLE DI FORATLRA

D I N I 7 B LONG AND SHORT PIERCING BUSHES

Tolleranze: F7 per @ D1 - n6
per & D2

Material: F7 four @ D1 - n6 Rz4 Rz
for @ D2 0 7

Esecuzione: temprata,
rinvenuta e rettificata
Execution: hardened,
tempered and ground

Durezza: Hrc 58+ 62
Hardness: Hrc 58+62

D2 F7
D1 né

D2 F7
D1 né
2>

L1 L1

. . . SU RICHIESTA FORMA B
Esempio di ordine: (raggio interno alle due estremita)
DIN179 D2xD1xL1

Ordering - example:
DIN179 D2xD1xL1

L1
corta media lunga
0,4..1,0 3
1,1..1,8 4 6 9
1,9..2,6 5 ]
2,7..3,3 6
3,4..4,0 7 8 12 16
4,1..5,0 8
5,1...6,0 10
1,5 10 16 20
6,1...8,0 12
8,1...10,0 15
12 20 25
10,1...12,0 18 5
12,1...15,0 22
16 28 36
15,5...18,0 26
18,5...22,0 30
20 36 45
22,5...26,0 35 3
26,5...30,0 42
25 45 56
30,5...35,0 48

FORO D2 < 15 PROGRESSIONE 0,1
D2 > 15 PROGRESSIONE 0,5

—K
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GODIGE  fom o SPINA CILINDRICA DIN 6323

CYLINORICAL DOWEL-PIN DIN 6325

Materiale: acciaio legato da
utensili

Material: steel Rz1
R~D
Esecuzione: temprata, IS S —— | R~ e
rinvenuta,rettificata e lappata f -
Execution: hardening,
tempering, ground and lapped 3 L2
Durezza: Rc 58+ 62 L jeu

Hardness: Rc 568+62 '

Esempio di ordine:
Z60 DxL

Ordering - example:
Z60 DxL

20 " . . . .

24 . " " " " " . . .

28 " " " " . " " .

30 . . . . " .

32 . . . " . . . . . .

36 . " " " . . .

40 . . . . .

45 . . . . . .
50 . " " " " " . . .
60 n . " " . . " . .
70 . " . .

80 . . . . . "
90 " "
100 . " " .
120 . . . . .

—K
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SPINA CILINDRICA CON FILETTO INTERND =o'
DIN/ISD 873a ZEZ
DOWEL-FIN WITH INTERNAL THREAD 1SC/0IN 8755

Materiale: acciaio legato da
T2 utensili
Material: steel

O Esecuzione: temprata,
- | R.p 2 rinvenuta,rettificata e lappata
—= 0 con piani per sfogo aria

Execution: hardening,
tempering, ground and lapped
with plans to air vent

Durezza: Rc 58+ 62
Hardness: Rc 58+62

L1

750

5
-
N

L st

Esempio di ordine:
Z62 DxL

Ordering - example:
262 DxL

20

24
28
30
32
36
40
45
50
55
60
70
80
90
100
120

n
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CODICE e o SPINA CILINDRICA

D I N E 3 2 5 CYLINORICAL DOWEL-PIN

Materiale: acciaio per
lavorazione a freddo

Material: steel for cold forming 2 / v/m
a 0. R

D1

Durezza: HRC 60+2
Hardness: HRC 60+2

Tolleranza: h6, m6
Tolerance: h6, m6 L1 ?

Esempio di ordine: K1
DIN6325 h6/m6 dxL

Ordering - example:
DIN6325 h6/m6 dxL

L

40 45 50 60 70 80 90 100 120

06 | 018 | 03
0,8 0,3 | 0,45

1,5 0,6 0,9
1,8 0,8 1,2

2 2
3 3
4 4
5 1,2 05 [ 0,75 5] = . . . . . . . " n . n
6 6
8 8

10 2 1 1,5 10 . . . . . . . . " . .

12 2,5 1,3 1,8 12 u . " . . . . . . . . .

14 2,5 1,3 2 14 . . . . . . " . " . "
16 3 1,7 235 16 " . n " = n . n . n .
18 3,5 2 3 18 . . . . . . . . . . .
20 4 2 3 20 . . . . . n . n .

—
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SPINA CILINDRICA CON FORD FILETTATA CODICE e no

CYLINDRICAL DOWEL-PIN WITH THREADED HOLE D I N 7 9 7 B

Materiale: acciaio per

& é lavorazione a freddo
™~ / v/m Q Material: steel for cold forming
" Durezza: HRC 60+2
V - - - - y T /_/{) s Hardness: HRC 60+2
AL Tolleranza: hé
L1 1 K2 Tolerance: h6
K1 L2 T Esempio di ordine:
05 DIN7979 dxL
L o5 Ordering - example:
DIN7979 dxL

80 90 100 120 140 160

20 10 4 16 | 20 [ 25 | 20 " " = " = " u " u . "
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CODICE / Item no.

Mial/1a2

Materiale: acciaio legato
da utensili
Material: steel

Esecuzione: temperata,
rinvenuta, rettificata e lappata
misura della spina incisa a
partire dal & 1,50

Execution: hardening,
temperate, ground and
lapped extent of the plug
engraved from @ 1,50

Durezza: HRC 58...62
Hardness: HRC 58...62

Esempio di ordine:
M151 DxL

Ordering - example:
M151 DxL

CODICE / Item no.

loa/lab

Materiale: acciaio legato
da utensili
Material: steel

Esecuzione: temperata,
rinvenuta, rettificata e lappata
Execution: hardening,
temperate, ground and lapped

Durezza: HRC 58...62
Hardness: HRC 58...62

Esempio di ordine:
M155 D1xL1

Ordering - example:
M155 D1xL1

SPINA DI CONTROLLD DIN 2263

MEASURING PINS DIN ZZ65

Marcatura L

D> o3 \ «
Marcatura ~

15 =D < 23

Le spine di controllo VEITH nei diametri con piu di 2 decimali dopo la
virgola oppure con tolleranza £ 0,0005 mm (fornibili dal diametro 0,5
mm) richiedono una produzione speciale.

Si forniscono sia spine singole sia serie di spine. Per la conservazione
delle spine consigliamo le nostre cassette di custodia di legno.

D
Grado di precisione 1: £ 0,001
Grado di precisione 2: + 0,002

Progress.

0,10...0,99 0,01 40
1,00...20,00 0,01 70

MATRICI DI TRANCIATURA SBOZZATE
CON PREFORO EDM SIMILI 1SO 8377

EDM MATRIX BLANKS, IS0 8377

L1

L2

D2

o —>

D1

——— T
— [

Impugnatura plastica nera con misura incisa.
Su richiesta vengono fornite anche spine con impugnatura per diametri
superiori.

D1

Grado di precisione 1: + 0,001
Grado di precisione 2: + 0,002

Progress.

0,10-0,99 x 40 0,01 33 53
1,00 - 2,99 x 70 0,01 63 83
3,00-9,99 0,01 60 90
10,00 - 12,00 0,01 60 95

SONO FORNIBILI SU RICHIESTA SPINE CALIBRATE IN METALLO DURO

- 86 ESEGUIAMO PARTICOLARI A DISEGNO - WE PRODUCE PARTS ON DRAWING ON REQUEST
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ACCESSORI PER SPINE DI CONTROLLO

PORTA SPINE DI CONTROLLO SOBICE e

MEASLIRING PINS HOLDER M I 5 9

Materiale: lega di zinco
Material:

o | () F o Esecuzione: laccato
Execution: lacquered

Esempio di ordine:

M159 Gr.3
Portaspine DBGM-Nr.: 1906754 Ordering - example:
M159 Gr.3
Grandezza per D L1
1 1...1,99 59
2 2..4,50 67
3 4,51...6,99 75
4 7...9,50 83
5 9,561...12 91

CASSETTA DI CUSTODIA PER SPINE CODICE /e 16

E;HIEA%‘:N ;}}(PSLEE MEASLIRING RINS A u K I 5 2

Materiale: legno
Grandezza DIMENSIONE Material: wood

! 106 x 66 x 85 mm Esecuzione: laccato nero, con
2 186 x 106 x 85 mm incisi i diametri sulla piastra di

3 236 x 136 x 85 mm alloggio

ny
ny
ny
L}

Esempio di ordine:

AUK 152 Gr.2
Cassetta di custodia per spine di controllo Ordering - example:
AUK 162 Gr.2
Diametro Grandezza 1 Grandezza 2 Grandezza 3

0,10 - 4,99 mm 27 pcs. 78 pcs. 100 pcs.
5,00 - 5,99 mm 24 pcs. 70 pcs. 100 pcs.
6,00 - 6,99 mm 21 pcs. 40 pcs. 100 pcs.
7,00 - 8,99 mm 10 pcs. 40 pcs. 50 pcs.
9,00 - 12,99 mm 6 pcs. 32 pcs. 50 pcs.
13,00 - 17,99 mm 3 pcs. 21 pcs. 25 pcs.
18,00 - 23,99 mm 2 pcs. 12 pcs. 20 pcs.
24,00 - 25,49 mm 2 pcs. 10 pcs. 15 pcs.
25,50 - 30,00 mm 2 pcs. 8 pcs. 10 pcs.

v
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copicE e e SPINE CALIBRATE RESISTENTI AD ACIDI
MI 5 3 E RUGGINE
MEASLIRING PINS ACID RESISTANCE STEEL

Materiale: 1.4125
Material: 1.4125

Tolleranza: + 0,001 Marcatura L
Tolerance: = 0,001 D > ¢3 \
Esempio di ordine:
M153 DxL — a
Ordering - example:
M153 DxL Marcatura ~
15 <D < 93

0,5-0,99 1,00 - 2,99 3,00 - 5,99 6,00 - 9,99 10,00 - 12,00

40 70

Diametro D
Lunghezza L

CODICE e o ESEMPI DI APPLICAZIONE NELLA
MI 5 5 METROLOGIA
EXAMPLES OF LISE FROM MEASUREMENT TECHNIZUE

i

1 { 1
@
Controllo fori per precisione Controllo distanza tra gli assi Controllo degli angoli Come spina di riferimento
dimensionale, rettilinea e nella misurazione continua
angolarita della produzione.

D1
Grado di precisione 1: + 0,001 Progress.

Grado di precisione 2: + 0,002

0,55-0,99 0,01 33 53
1,00 - 2,99 0,01 63 83
3,00-9,99 0,01 60 90
10,00 - 12,00 0,01 60 95
- 88 ESEGUIAMO PARTICOLARI A DISEGNO - WE PRODUCE PARTS ON DRAWING ON REQUEST
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ESEMPI DI APPLICAZIONE NELLA METROLDGIA
EXAMPLES OF ISE FROM MEASUREMENT TECHNIBLE

Controllo fori per precisione
dimensionale, rettilinea e
angolarita

Check for dimensional
accuracy of hotels, straightness

and angularity Controllo distanza

tra gli assi

Checking angles Controllo degli angoli

Testing center distances

Come spina di riferimento
nella misurazione continua
della produzione

Adjust ros for continuous
measurement in producrtion

s
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CERTIFICATO DI CALIBRATURA

FACTORY CALIBRATION CERTIFICATE

VEiTH Werkskalibrierschein UP03-WF-001
Factory calibration certificate
Werkskalibrierschein Nr. / Certificate No: /118 Blatt / Page 1 von / of 1
Kunde / Customer:
Kunden Nr. / Customer No: FA Nr. / Order No:
Best.-Nr. / Customer order No: Bestelldatum / Order Date:
Artikel / Article: Priifstifte Genauigkeit / Accuracy: 1 (+1 pm) Werkstoff / Material: 1.3505
Typ/ Type: M151 Rundheit / Roundness: 0,5 um Harte / Hardness: 58...62 HRC

Kalibrierung erfolgt auf Grundlage der Norm, Richtlinie / Norm, guideline: DIN 2269; WN 027, VDI/VDE/DGQ 2618
Prifverfahren / Test methods: Ermittlung des Durchmessers in 3 Ebenen durch Vergleichmessung zum Priifstiften-Kalibriersatz
und Bildung des arithmetischen Mittelwertes in 3 Ebenen (vorne, mitte, hinten).
Ermittlung der Rundheit in 3 Ebenen und Bildung des arithmetischen Mittelwertes.
Determining the diameter in 3 levels by comparing measurements to test pins calibration standard
and education of the arithmetic mean in 3 levels (front, center, rear).
Determination of roundness in three layers and the formation of the arithmetic mean.
Art der Priifung / Inspection-method: Neuteilpriifung / New part inspection.

M gebnisse / Measurement Results:
Pos.. Nenn Istwert / Actual value mm Rundheit | | Pos.| Nenn Istwert / Actual value mm Rundheit
No. | Nominal vorne mitte hinten | Roundness No. | Nominal vorne mitte hinten Roundness
(4] / front / center / rear MM (4] / front / center / rear um
1 26
2 27
3 28
4 29
5 30
6 31
7 32
8 33
9 34
10 35
11 36
12 37
13 38
14 39
15 40
16 41
17 42
18 43
19 44
20 45
21 46
22 47
23 48
24 49
25 50

Messergebnisse / Oberflache Rz=0,63 und Hérte 58...62 HRC sind innerhalb der Toleranz /
Measurement Results: Surface and hardness within tolerance
Temperatur / Temperature: 20° + 1°
Riickfiihrung auf nationale Die Rickfiihrung auf nationale Normale ist durch die jeweils giiltige Kalibrierung der Normale

Normale / Traceability: sichergestellt / Traceability on national normals secured by valid calibration of normals.
Kalibrier-Prufstiftsatz / Pin gauge VEITH Nr 3957,
Kalibrierschein Nr.076235-01/16/10462 v. 18.05.2016
Parallelendmafsatz / gauge block set: Iden-Nr.: 36268/3500 (1088M)
Kalibrierschein Nr.075927-16/10462 v. 18.04.16
Rickgefuhrt tber DAkkS-Kalibrierung / Traceability to DAkkS calibration :
2189 D-K-15077-01-00 2014-01

Messunsicherheit / Uncertainty: 0,7 ym + 2,0 x 10°x L; mitk=2  Rundheit: U=0,5 um
Priifentscheid / Test decision: Priifstifte sind innerhalb der Toleranz / Pin gauge within tolerance
Ohringen, den Prifer / Name: Unterschrift / Sign:

Alfred Konrad Veith GmbH & Co. KG
Verrenberger Weg 1 74613 Ohringen  Telefon 07941 /6 98-0 Fax 07941 / 698-111
Internet: www.veith-kg.de E-Mail: info@veith-kg.de

Ausziige oder Anderungen bediirfen der Genehmigung der Fa. Veith GmbH & Co. KG. Werkskalibrierschein ohne Unterschrift hat keine Giiltigkeit.
Extracts or changes need the approval of the company Veith GmbH & Co. KG. Calibration certificate without signature has no validity

.
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NASTRI CALIBRATI DI PRECISIONE HASBERG

HASBERG PRECISION BAND

Larghezze standard: 6 - 12,7 - 25 - 50 - 100 - 150 / Spessori: 0,005 bis 2,0 mm

NASTRI
T
/s /& s /s /s
;g “n ~ L) “n “n
rol @) O @) (@) o £
g/ 7/ ® 5 / 5/ % n
N/ .o o £ o Ke) o £ £ o
¢/ 5 5z / o 5 & x /o /o <
< - L > S S S X X o
/g 5] £ S S S S S =
~ < < ~ < < < ~ ~ o
Larghezza 12,7 mm 6 mm |25 mm |50 mm (100 mm|150 mm|150 mm
Spessore
0,005 . .
0,01 ° o ° o °
0,02 . . . . . .
0,025 (] .
0,03 ° ° ° . °
0,04 ° ° ° ° °
0,05 ° ° ° ° ° ° ° ° °
0,06 ° ° ° °
0,07 o o o o
0,075 . .
0,08 o o o o
0,09 o ° ° °
0'10 ° ° ° ° ° ° ° ° °
0,12 . . °
0,15 ° ° ° ° ° ° ° ° °
0,18 . . °
0,20 ° ° ° ° ° ° ° ° °
0,25 ° o o o o ° o
0,30 ° ° ° 3 ° ° ° ° °
0,35 . . .
0,40 ° ° ° ° ° ° ° ° °
0,45 . . .
0,50 ° ° ° ° ° ° ° ° °
0,60 . . . . . .
0’70 L] L] L] L] L]
0,80 ° ° o o °
0,90 . ° . . .
1,00 . . ° . .
SPESSORE TOLLERANZA MATERIALE ASSORTIMENTI
0,005 +0,001
Assortimento A Assortimento N
0,01 a 0,03 +0,002 Materiale nr. 1.1274 Formato 50x300 mm Formato 100x500 mm
. : 1.1274, 1 striscia inox, 1 striscia
0,04 20,06 +0,003 FiedEig sl i 0,01-1,00 mm 0,02 -0,50 mm
+1,00 mm
0,07 a 0,12 +0,004 Assortimento B JR——
0,15¢0,18 0,005 Formato 50x300 mm  Formato 100x500 mm
1.1274, 1 striscia inox, 1 striscia
0.20 +0.006 Materiale nr. 1.4310 0,03 - 1,00 mm 1,50 + 2,00 mm
o X
q Assortimento Q
0,25e 0,30 +0,007 w q Assortimento C
) Materla‘le nr. 1.4301 Formato 50x300 mm formitotl'OQXSOO mm
0,35 +0,008 i Spessori: 0,005 - 0,05 mm 1.1274, 1 striscia g‘gé» 059'(')53?“
= Acciaio inossidabile resistente 0,02 mm ! ¢
040045 0,010 agli acidi, laminato a freddo. 8'32 mm ;‘:\Ssorﬁmigso‘r:‘oo
0,50 e 0,60 +0,003 Superficie lucida. 0,10 mm ir?;:it:triscig mm
0,15 -
0,70 +0,012 020 22 0,025 - 0,50 mm
0,25 mm
0,80 a 1,00 +0,013 ) i i
Materiale nr. 2.0321 grig mm ?s::;g;g;z;\go o
1102150 0,020 Ottone CuZn 37 0:50 mm ottone, 1 striscia
1,60 a 2,00 +0,050 Superficie lucida 1,00 mm 0,025 - 0,50 mm

—E
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STRISCE CALIBRATE DI PRECISIONE HASBERG

HASBERG PRECISION BAND

Larghezze standard: 50 - 100 - 150 - 300 mm / Spessori: 0,01 bis 2,0 mm

STRISCE

4 & Y 4
“ ©~ S %
3 3 £ 3
< < S <
s | s s [ &
s/s /s /s
5 5 5 &
S /s /s /S
§/9/8/8

oy
Larghezza
Spessore
0,005
0,01 °
0,02 J J
0,025 ° °
0,03 °
0,04 o
0,05 ° ° ° °
0,06 o
0,07 °
0,075 ° °
0,08 U
0,09 °
0,10 . . . ° o
0,12 .
0,15 ° ° ° °
0,18 o
0,20 . . . . .
4 SPESSORE TOLLERANZA SPESSORE TOLLERANZA
0,25 ° ° ° 0,005 0,001 035 0,008
0,30 . . 3 o . 0,01a0,03 0,002 0,40 ¢ 0,45 0,010
0,35 ° 0,04 a 0,06 +0,003 0,50 e 0,60 +0,003
0.40 O o o O O 0,07a0,12 +0,004 0,70 +0,012
7’
0,15e 0,18 +0,005 0,80 a 1,00 +0,013
0,45 o
0,20 +0,006 1,10 a 1,50 +0,020
0,50 ° ° ° ° ° 0,25¢€ 0,30 0,007 1,60 22,00 0,050
0,60 ° ° °
0,70 . o o MATERIALE ASSORTIMENTI
° ° °
0’ 80 Assortimento A Assortimento N
0,90 ° ° ° Materiale nr. 1.1274 Formato 50x300 mm  Formato 100x500 mm
’ i : 1.1274, 1 striscia inox, 1 striscia
1.00 . . . . Acciaio al carbonio 0,01 - 1,00 mm 0,02 - 0,50 mm
’ +1,00 mm
1,10 . . Assortimento B Assortimento P
Formato 50x300 MM Formato 100x500 mm
]_,20 ° ° . 1.1274, 1 striscia inox, 1 striscia
Materiale nr. 1.4310 0,03 - 1,00 mm 1,50 + 2,00 mm
1,30 ° . %
. Assortimento Q
w q Assortimento C
1,40 A A 2 Materla!e nr. 1.4301 Formato 50x300 mm Formitot]:OQXSOO mm
' Spessori: 0,005 - 0,05 mm 1.1274, 1 striscia g‘g’é'_ 059'(')5:['1?“
1,50 ° O ° = Acciaio inossidabile resistente 0,02 mm ¢ ’
agli acidi, laminato a freddo. 0,03 mm Assortimento R
1,60 ° Superficie lucida. 0,05 mm Formato 150x500 mm
0,10 mm inox, 1 striscia
1’70 o 0,15 mm 0,025 - 0,50 mm
0,20 mm
1,80 ° 0,25 mm
: Materiale nr. 2.0321 0,30 mm Assortimento M
1,90 ° 0 Cuzn37y 0,40 mm Formato 150x500 mm
) ttone‘ _U n‘ 0,50 mm ottone, 1 striscia
200 O o ° Superficie lucida 1,00 mm 0,025 - 0,50 mm
7
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ELADUR

1 - ELADUR (Poliuretano - elastomero a base di polietere)
ELADUR é fornibile in sei differenti durezze Shore per cui si hanno le seguenti sei qualita:
Piccolesfumature divergenti di colore non sono sempre evitabili.

ELADUR 33 42 100 167 200 315
Colore giallo rosso trasparente verde bruno chiarob blu beige
Shore A 6515 80+3 9042 95+1 97+0,5 -
Shore D - - 40+3 5043 6013 7513
Elasticita 40% 35% 30% 25% 15% 5%

ELADUR é caratterizzata da alta resistenza allo strappo, elasticita, buone caratteristiche termiche, stabilita allusura e
resistenza agli olii ed ai solventi.

DOVE SI IMPIEGA ELADUR?

ELADUR si impiega in scala sempre crescente nella costruzione delle parti elastiche di utensili, apparecchi, congegni,
macchine, veicoli ed aereomobili. Le barre elastiche, gli anelli, gli ammortizzatori, gli estrattori, ed i respingenti di
ELADUR hanno pienamente corrisposto anche nelle piu difficili condizioni d’impiego, superando elevati sbalzi di
carico senza mostrare segni d’affaticamento.

Grazie all'assortimento, che offre differenti durezze Shore, & possibile adeguare la freccia e la potenza dell’organo
elastico alle specifiche necessita dell’ applicazione. ELADUR presenta inoltre vantaggi anche dal lato ecologico in
quanto riduce la rumorosita delle parti in movimento.

Un vasto campo d’applicazione delle matrici ELADUR si ha nella piegatura, foggiatura e bombatura delle lamiere; la
matrice, bloccata entro un contenitore, agisce come un liquido incomprimibile e per effetto delle pressioni esterne,
essa sospinge il pezzo di lamiera uniformemente entro tutte le cavita del punzone d’acciaio. Ultimata I'operazione

di foggiatura, il pezzo €& espulso automaticamente. Nella bombatura e nella svasatura con ELADUR si sfruttano

le pressioni trasversali che si generano nel corpo elastico per effetto della compressione. In tal modo si possono
bombare facilmente e rapidamente anche pezzi complicati. Per tranciate e foggiare serie limitate di pezzi, per
produzioni eccezzionali e per controlli sui pezzi tranciati, servono ottimamente i nostri utensili assemblati con i quali &
possibile tranciare e foggiare contemporaneamente. Per passare da figura ad altra basta cambiare lo stampo inferiore
d’acciaio. Molte industrie preferiscono ricorrere allELADUR per le seguenti applicazioni: idrocicloni, listelli elastici
dentellati, membrane, segmenti per pompe, manicotti per 'industria petrolchimica, elementi meccanici per le industrie
tessili ed elettromeccaniche, anelli di tenuta, parti di attacchi per sci, centrifughe per sostanze corrosive, ecc. Noi
siamo in grado di fornire tutti questi particolari ed altri ancora su disegno del Cliente.

L'applicazione delle matrici e degli utensili assemblati ELADUR elimina la matrice d’acciaio, che & invece
indispensabile nello stampaggio convenzionale. Dato che la costruzione di questo utensile & costosa e richiede del
tempo, ELADUR permette notevoli economie.
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CARATTERISTICHE FISICHE GENERALI DI ELADUR

ELADUR 33 42 100 167 200 315
Colore giallo rosso verde bruno chiaro blu beige
Shore A 655 80+3 90+2 95+1 97+0,5 -
Shore D - - 40+3 50+3 60+3 753
Elasticita % 40 35 30 25 15 5
Carico (per 100% di compress.) N/cm? 210 280 760 1240 2070 2960
Tendenza al cedimento % 6 6 8 8 5 -
Peso specifico glem?® 1,08 1,08 1,10 1,13 1,18 1,22
Carico di rottura N/cm? ca. 1900 2100 3150 4300 5850 7750
Allungamento % 900 800 500 450 315 270
Indice di usura DIN 53516 mm? ca. 45 48 56 64 76 93
Resilienza N/cm ca. 85 85 135 270 240 210
Deformaz. residua da pressione %
(carico iniziale 25%; 35 35 38 40 40 -
t=24 ha 70°C)
Modulo E (sez. @) elasticita N/cm? 1700 2300 4900 7700 16000 45000
Coeff. attrito: acciaio - ELADUR - - 0,55 0,5 0,4 0,2
Conducibilita termica lineare W/mk 0,145 0,137 0,132 0,124 0,134 0,108
Coeff. allungamento lineare
-35...0°C 2,43x10* 2,28x10* 2,57x10* 2,28x10* 1,94x10* 1,42x10*
0..25°C 1,89x10* 1,92x10* 1,82x10* 1,60x10* 1,49x10* 1,46x10*
25...100°C 2,07x10* 1,98x10* 1,71x10* 1,60x10* 1,55x10* 1,35x10*
100...150°C 1,83x10* 1,74x10* 1,62x10* 1,24x10* 1,33x10* 1,94x10*
Caratteristiche elettriche 0,1kHz 100kHz | 0,1kHz 100kHz | 0,1kHz 100kHz | 0,1kHz 100kHz | 0,1kHz 100kHz| 0,1kHz 100kHz
Fattore rendimento % a25°C 820 8,15 | 515 555 | 470 592 | 7,25 4,35 735 345 | 580 2,460
a 70°C 13,90 6,55 10,56 4,15 9,45 4,15 6,65 4,75 6,90 3,40 7,10 3,50
a100°C 9,60 3,60 17,35 4,55 | 12,60 3,90 8,75 4,00 8,55 4,15 8,65 3,35
Costante dielettrica (SIC) a25°C 820 6,25 | 9,74 7,79 | 9,37 7,78 9,25 7,58 7,88 6,65 7,58 6,40
a70°C 8,40 7,21 |11,86 10,05| 11,05 9,62 | 11,65 9,74 | 10,34 8,52 9,68 8,04
a100°C 12,70 7,82 | 12,49 10,41 | 11,48 9,87 12,19 9,98 11,11 8,75 10,50 8,28
Resistivita superficiale Ohm/cm a 25°C 4,8 x 10" 5,0 x 10" 4,8 x 10" 3,7 x10" 2,7 x 10" 2,0 x 10"
a70°C 1,4 x 10" 2,8 x 10" 3,8 x 10" 2,0x 10" 8,2 x 10" 3,2x 10"
a100°C 1,3 x 10" 1,7 x 10" 2,3 x10% 1,1 x 10" 3,6 x 10" 1,2x 10"
Rigidita dialettrica V/mm 17700...19700| 17700...19700 | 17700...19700 | 17700...19700| 17700...19700 | 17700...19700
Resistenza all'arco voltaico sec. 73=nessuna traccia scorrim.  73=nessuna traccia scorrim. 73=nessuna traccia scorrim.

ISTRUZIONE PER LA LAVORAZIONE DI ELADUR

ELADUR 33 42 100 167 200 315
Taglia alla cesola (spessore massimo) finoa 20 mm finoa 10 mm
Segaggio (sega a nastro 8 denti per 1") 500 m/min 365 m/min
Foratura utensili d'acciaio rapido
. 20 m/min
punta 90° - 30 m/min
Tornitura  (ang. spoglia sup. y=10-25° 280 m/min
245 m/min
ang. spoglia ant. ©=12°) - y=25°
Fresatura -
Filettatura maschi in acciaio rapido - - daM8 daM6 daM5 | daM4
Rettifica V>30m/s (abrasivo:corindone normale 80 j mf Ke)

N.B. - Tutti gli utensili devono essere bene affilati.
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RESISTENZA CHIMICA DI ELADUR

Acetato d'etile X Cloruro di magnesio, soluzioni + JP-4/JP-5 X
Acetone X Cloruro di rame, soluzioni + Mercurio +
Acido acetico, 20% - Cloruro di sodio + Monossido di carbonio

Acido borico, soluzioni  + Cyclohexan + Nafta -
Acido cloridrico, 20% - Diossido di carbonio + Naftalina -
Acido nitrico, 10% X DOWTHERMA - n-Hexan (50°C) -
Acido oleico - Etere isopropilico - Oli combustibili -
Acido palmitico + Fenolo X Oli idraulici -
Acido stearico + Fosfato di tricresile - Oli lubrificanti -
Acido tannico, 10% + Fosfato trisodico, soluzioni + Oli minerali

Acido tartarico + FREON 11 - OlioASTM N. 1 (70°C) +
Acqua (50°C) + FREON 12 (54°C) + OlioASTM n. 3 (70°C) -
Alcool etilico X FREON 22 X Olio di lino -
Alool metilico X FREON 113 + Olio di ricino +
ASTM Reference Fuel A + Glicerina + Olio di semi di cotone +
ASTM Reference Fuel B (50°C) - Glicolo d'etilene - Olio di semi di soia -
ASTM Reference Fuel C  x Idrogeno + Olio SAE N. 10 (70°C) +
Benzina - Idrossido d'ammonio, soluzioni + Percloroetilene X
Benzolo X Idrossido di bario, soluzioni + SKYDROL 500 X
Bisolfato di calcio, soluzioni + Idrossido di calcio, soluzioni + Solfato di rame, soluzioni +
Borace, soluzioni + Idrossido di magnesio, soluzioni  + Tetracloruro di carbonio X
Butano + Idrossido di potassio, soluzion + Toluolo X
Cherosene X Idrossido di sodio, 46,5% + Trementina X
Chetone metil-etilico X Isoottano (70°C) - Tricloroetilene X

Spiegazioni dei segni: + nessun attacco - leggero x attacco forte
| suddetti dati, salvo indicazione contraria, sono stati rilevati a normale temperatura d'ambiente.

—K
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CODICE / Item no.

ELADUR - PIASTRE

ELADUR - PLATE

ELADUR 33, 42, 100, 167, 200 e 315

SPESSORE PIASTRE axe
250 x 250 500 x 500 1000 x 500 1000 x 1000 2000 x 1000

1,5 . . . .

2 " . " "

5 . " " .

4 " u . .

5 . . . .

6 . . . . .
7 " . » . .
8 " . " " .
9 . . . " "
10 " . " " .
12 . " " . .
15 " . . " .
18 " " " " .
20 . . . . .
25 . . . . .
30 " " " " .
35 . . . . .
40 . . . . .
45 . . . . .
50 " " " . .
55 . " " . .
60 . . . . .
65 . . " .

70 " " " "

75 " . " "

80 " . . "

85 .

90 .

95 .
100 .

SPESSORE 250 x 250 500 x 500 1000 x 500 1000 x 1000 2000 x 1000
s <50 mm + 0,5 mm + 0,5 mm + 0,5 mm +0,7 mm +1mm
s >50 mm +0,6 % +0,6 % +0,6 % +0,7 mm +1mm

RIVED s

ESEMPIO DI ORDINAZIONE PL 167 - 500x250x12
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CODICE / Item no.

ELADUR - BARRE BUADRANGOLARI PIENE
ELADLIR RECTANGULAR BARS

ELADUR 33, 42, 100, 167, 200 e 315
Lunghezza | = 1000 mm

Lenght | = 1000 mm

Querschnitt

Querschnitt

Querschnitt

AxB L=1000 AxB L= 1000 AxB L=1000
5x5 . 25 x 225 . 50 x 65 .
8x8 . 25 x 240 = 50 x 75 =
8x20 . 25 x 250 . 50 x 90 .
10x 10 . 25 x 265 - 50 x 100 .
10x16 = 25x 275 . 50 x 115 .
10 x 20 = 25x 290 = 50 x 125 .
10 x 22 . 25 x 300 . 50 x 140 .
10 x 30 . 25x315 = 50 x 150 =
10 x 50 = 25x 325 " 50 x 165 .
12x22 = 25 x 340 = 50 x 175 .
13x13 . 25 x 350 . 50 x 190 .
15x 15 = 25 x 365 = 50 x 200 .
15x28 . 25x 375 . 50 x 215 .
15 x 30 . 25 x 390 = 50 x 225 .
20x 20 = 25 x 400 . 60 x 60 .
20 x 40 = 25x415 = 60 x 75 .
20 x 50 . 25 x 425 . 60 x 80 .
20 x 60 . 25 x 440 = 60 x 100 =
25x 25 = 25 x 450 " 65 x 100 .
25 x40 . 25 x 465 - 65 x 125 .
25x 50 . 30 x 30 . 65 x 150 "
25 x 60 = 30 x 40 = 65 x 200 .
25x75 . 35 x50 . 75x75 .
25x 100 . 40 x 40 = 75 x 90 =
25x 115 = 40 x 50 . 75 x 100 .
25x125 = 40 x 60 = 75x 115 .
25 x 140 . 40x75 . 75x125 .
25x 150 . 40 x 100 = 75 x 140 =
25 x 165 . 40x 125 . 75 x 150 .
25x175 . 40 x 150 - 100 x 100 .
25x 190 = 40 x 200 . 100 x 125 .
25 x 200 = 50 x 50 = 100 x 150 .
25 x 215 . 50 x 60 . 125 x 125 .

ESEMPIO DI ORDINAZIONE VST - 25x25x1000
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ELADUR - CUSCINI RUADRANGOLARI CODICE e o

g L VVK/VHK

ELADUR 42 e 167

SEZIONE Cuscini pieni VVK Cuscini forati VHK

CR | =250 mm | =1000 mm | =250 mm 1=1000 mm

25x 25
50 x 50
50 x 75
50 x 100
75x75
75x 100
75x 125
75 x 150
100 x 100
100 x 150
125x 125
100 x 200
100 x 230
125 x 275

ESEMPIO DI ORDINAZIONE VHK 167 - 50x75x250

0
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SeBeEizr ELADUR - CUSCINI DELTA PIENI

DVK ELADUR DELTA FULL PADS

90° 60°

ELADUR 42 e 167

Adatto per ° o
Larghezza Iarghezpza Angolo a 90 Angolo a 60
E prisma =250 mm 1=500mm [=1000 mm [|=250mm [=1000 mm
85 32
50 45
80 75

ESEMPIO DI ORDINAZIONE DVK 42/60° - 50x250

SRl ELADUR - CUSCINI DELTA FORATI

D H K ELADUR DELTA HOLLOW PADS

ELADUR 42 e 167

Adatto per ° °
Larghezza Iarghezpza Angolo a 90 Angolo a 60
e prisma =250 mm [=500mm [=250mm |=1000 mm
85) 32
50 45
80 75

ESEMPIO DI ORDINAZIONE DHK 167/90° - 50x250

—
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ELADUR - BANDA DI PROTEZIONE CODICE e o
ELADLIR PROTECTIVE STRIP S B

0,8+ 01

e e ——

90

prezzo al metro

. " |
\ ‘ 1 ‘ Lunghezza in metri 1 metro 10 metri 25 metri

ESEMPIO DI ORDINAZIONE SB - 25 m

ELADUR - BARRE TONDE PIENE Reele il

ELADUR RODS R S T

ELADUR 33, 42, 100, 167, 200 e 315

Diametro d Lunghezza | 250 Diametro d Lunghezza | 250
2 " 75
S 80
4 85
5 90
6 95
8 100
10 105
12 . 110
14 " 115
15 - 120
16 " 125
18 . 130
20 . 135
29 . 140
30 " 150
32 . 160
35 ] 175
40 . 180
45 . 190
50 . 200
55 " 220
60 . 250
63 " 280
65 . 300
70 " 350

ESEMPIO DI ORDINAZIONE RST 315 - 32x250

o
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CODICE / Item no. ELA[]”R - DlS[:Hl
ELADUR DISCS

S ELADUR 33, 42, 100, 167, 200 e 315
diamentro d Spessore s Diametro d Spessore s

50 10 150 40
50 20 150 50
50 30 200 10

[m) — 50 40 200 20
50 50 200 30
100 10 200 40
100 20 200 50
100 30 300 10
100 40 300 20
100 50 300 30
150 10 300 40
150 20 300 50
150 30

ESEMPIO DI ORDINAZIONE SCH - 150x30

cOPIeE Hem e ELADUR - BARRE TONDE FORATE

H S T ELADUR HOLLOW RODS

D1
D2

ELADUR 33, 42, 100, 167, 200 e 315

Diametro Diametro

16 6,5 500 50 17 500
20 8,5 500 63 17 500
25 10,5 500 80 21 500
32 13,5 500 100 21 500
40 13,5 500 125 27 500

ESEMPIO DI ORDINAZIONE RST 315 - 32x250
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ELADUR - M["_LE CODICE / Item no.
ELADUR SPRINGS

D1
D2

D3

ELADUR 42, 100, 167 e 200

Diametro Diametro

16 6,5 12 40 13,5 80
16 6,5 16 50 17 25
16 6,5 20 50 17 32
16 6,5 25 50 17 40
16 6,5 32 50 17 50
20 8,5 12 50 17 63
20 8,5 16 50 17 80
20 8,5 20 50 17 100
20 8,5 25 63 17 32
20 8,5 32 63 17 40
20 8,5 40 63 17 50
25 10,5 16 63 17 63
25 10,5 20 63 17 80
25 10,5 25 63 17 100
25 10,5 32 80 21 40
25 10,5 40 80 21 50
25 10,5 50 80 21 63
32 13,5 16 80 21 80
32 13,5 20 80 21 100
32 13,5 25 80 21 125
32 13,5 32 100 21 50
32 13,5 40 100 21 63
32 13,5 50 100 21 80
32 {885 63 100 21 100
40 13,5 20 100 21 125
40 13,5 25 125 27 63
40 13,5 32 125 27 80
40 13,5 40 125 27 100
40 13,5 50 125 27 125
40 iS85 63 125 27 160

ESEMPIO DI ORDINAZIONE FE - 40/13,5x63

o
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MOLLE DI CARICO EXTRA LIGHT - VL

B

h
c b
120 @ f
- z
-30 -~ NN T
Extra-light load springs g : D
Lo f (1)0/705 mm at least
DH Da [L| R|& A |J B 1 C D E | EE
Codice | Dumetrs | olamor | g | coune | SR 00, 1S 40, I sy, |mg sovl, [ O AN | AR
bxh bxh +10% + 3.000.000 ~1.500.000 300-500.000 100-200.000 E dipn’::):le %
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm Pcs
VL 20 - 025 25 29.4 75 221 10.0 294 1.3 331 12.5 368 13.9 50
VL 20 - 032 32 22.6 9.6 217 12.8 289 14.4 325 16.0 362 18.2 50
VL 20 - 038 38 18.6 1.4 212 15.2 283 171 318 19.0 353 22.0 25
VL 20 - 044 44 15.7 13.2 207 17.6 276 19.8 311 22.0 345 25.8 25
VL 20 - 051 51 13.7 15.3 210 20.4 279 23.0 314 25.5 349 30.3