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Diagramma di rinvenimento

ACCIAIO PER LAVORAZIONE A
FREDDO DIN17350  

Ricotto
Truciolabilità    
Alta resistenza alla pressione ed alla flessione
Estremamente resistente all'usura e resistente alla distorsione
Buona tempra a cuore anche in caso di
grosse sezioni di taglio
Massima resilienza
Stabilità dimensionale durante la tempra ad olio e ad aria
ACCIAIO DA UTENSILI PER STAMPI PLASTICA

 con molteplici applicazioni

Stampi per plastica piastre ed inserti per stampi
per utensili da pressofusione LUCIDABILI A SPECCHIO
Utensili per coniare, da trasformazione e per piega
altamente resistenti alla pressione ed alla flessione
Coltello delle forbici a freddo Adatto agli utensili molto grandi
Si lascia erodere molto bene.
Particolarmente adatto alla calibratura ed al trattamento con acidi.
Nitrurazione non usuale fare attenzione alla temperatura
Utensili per la deformazione a freddo molto pesante
Utensili, la cui alta resilienza richiede uno stato di
installazione temprato e rinvenuto

Il materiale temprabile in aria ed in olio, altamente resiliente è universalmente
utilizzato per la sua omogeneità, il suo contenuto di Ni e la possibilità di lucidarlo a specchio
Da questo materiale si ricavano soprattutto PARTICOLARI DI PRECISIONE
Gli utensili da trasformazione presentano una durata utile lunga, grazie alla buona resilienza

 UTILIZZO                                                                           PROPRIETA'

RETTIFICA Utilizzare solo mole ben affilate e morbide. Utilizzare giri medi al minuto e sufficiente liquido raffreddante

EROSIONE  Allo stato temprato e rinvenuto, distendere nuovamente alla stessa temperatura dell'ultimo rinvenimento
SALDATURA  Possibilmente evitare, causa formazioni di crepe. Saldare allo stato ricotto. opodiché, ricottura di distensione
CROMATURA DURA Dopo la tempra d'indurimento, rinvenire l'utensile per 4 ore a .

Descrizione del materiale ed indicazioni per la tempra 

Stuttura grani extra pura ed omogenea
 ciò estremamente resistente alla

distorsione

sono materiali simili Non nel programma di fornitura

Stato di fornitura: ricotto      Codice colore per        Durezza raggiungibileMARRONE

Formatura a caldo......... ...... raffreddamento lento
Ricottura ...... .

     Raffreddamento molto lento in forno  Infine aria

Ricottura di stabilizzazione allo stato bonificato, al di sotto dell'ultima
   temperatura di rinvenimento; raffredamento lento.

Pre-riscaldo..........  a seconda delle dimensioni
Tempra..  dopo lo spegnimento
Rinvenimento volte per ore a seconda della durezza desiderata

Spegnimento.. olio, aria bagno di sale

Coefficiente di dilatazione termica
    

Conduttività termica a

temperatura di austenitizzazione
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Ricotto 880N/mm2 (260 HB max.)  Codice colore: MARRONE per 1.2767

	 C	 Si	 Mn	 Cr	 Ni	 Mo
	 0,45	 0,25	 0,4	 1,4	 4,0	 0,3

X45NiCrMo4

1.2767

Pre-rettificati
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PIATTI PRE-LAVORATIB

MISURE SPECIALI SU RICHIESTA

	 10,4	 12,4	 15,4	 16,4	 20,4	 25,4	 30,4	 32,4	 36,4	 40,4	 50,4	 60,4	 63,4	 70,4	 80,4	 90,4	 100,4	 120,4	 150,4

	 •	 •	 •		  •	 •	 •	 •		  •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

Quadro  Pre-lavorato (lati molati o finemente fresati) tolleranza + 0.4/0 mm

	 6,2	 8,2	 10,4	 12,4	 15,4	 16,4	 20,4	 22,4	 25,4	 27,4	 30,4	 32,4	 36,4	 40,4	 46,4	 50,4	 56,4	 60,4	 70,4	 76,4	 80,4	 90,4	 100,4

	 6,2	 8,2	 10,4	 12,4	 15,4	 16,4	 20,4	 22,4	 25,4	 27,4	 30,4	 32,4	 36,4	 40,4	 46,4	 50,4	 56,4	 60,4	 70,4	 76,4	 80,4	 90,4	 100,4

20,4
25,4
30,4
32,4
40,4
50,4
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63,4
70,4
80,4
90,4
100,4
110,4
120,4
130,4
140,4
150,4
156,4
160,4
180,4
196,4
200,4
220,4
246,4
250,4
296,4
300,4
350,4
396,4
*505
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	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •
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L= 1005-1030 mm
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Tasselli universali segati
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PIATTI PRE-LAVORATIB

200,4* 300,4* 400,4* 600,4*

Su richiesta sono fornibili altre 
dimensioni di Piatti segati 

I tasselli universali sono fresati in 
tondo e lo spessore è finemente 
fresato o pre-rettificato

	 C	 Si	 Mn	 Cr	 Ni	 Mo
	 0,45	 0,25	 0,40	 1,4	 4,0	 0,3

X45NiCrMo4

1.2767

Ricotto 880N/mm2 (260 HB max.)  Codice colore: MARRONE per 1.2767

B

L S

S =+0,2/0mm B =+0,4/0mm L =+0,4/0mm

 6

 10

10

6

	15,4	 20,4	 25,4	 30,4	 40,4	 50,4	 60,4	 80,4	100,4

	15,4	 20,4	 25,4	 30,4	 40,4	 50,4	 60,4	 80,4	100,4

B S

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

100,4

150,4

200,4

Lunghezza: 200,4 mm

B S

100,4

150,4

200,4

250,4

300,4

Lunghezza: 300,4 mm

100,4

150,4

200,4

250,4

300,4

400,4

Lunghezza: 400,4 mm

B S

100,4

150,4

200,4

250,4

300,4

400,4

500,4

Lunghezza: 600,4 mm

Sezione
Quadro

	15,4	 20,4	 25,4	 30,4	 40,4	 50,4	 60,4	 80,4	100,4

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

B S

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

	15,4	 20,4	 25,4	 30,4	 40,4	 50,4	 60,4	 80,4	100,4

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •
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	 C	 Si	 Mn	 Cr	 Ni	 Mo
	 0,45	 0,25	 0,40	 1,40	 4,00	 0,30

X45NiCrMo4

1.2767

TONDI PRE-LAVORATI Ø pelatoB

1,5 - 40 mm L = 1000 mm

C
BARRE TONDE

C= FINEMENTE RETTIFICATE
Rettificate secondo DIN 7154 (ISO h8)

	 20,5	 25,5	 30,8	 40,8	 50,8	 61	 71	 81	 91	 101	 121	 131	 141	 151	 181	 202

	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •	 •		  •

 m
m

Lunghezza: 1000 mm

MISURE SPECIALI SU RICHIESTA

	 1,5	 2,0	 2,5	 3,0	 4,0	 5,0	 6,0	 7,0	 8,0	 9,0	 10,0	 11,0	 12,0	 13,0

											           •		  •	

	 14,0	 15,0	 16,0	 17,0	 18,0	 19,0	 20,0	 22,0	 24,0	 25,0	 30,0	 35,0	 40,0

		  •					     •			   •	 •		  •

Lunghezza: 1000 mm

Diametro h 8 RettificatoN 7 Ra 1,6

Lunghezza + 5 / 0 mm SegatoN 15 Ra 25

RUGOSITÀTOLLERANZA

Diametro + 0,40 / 0 mm Prelavorato, finemente fresatoN 8 Ra 3,2

Lunghezza + 5 / 0 mm SegatoN 15 Ra 25

RUGOSITÀTOLLERANZA

Ricotto 880N/mm2 (260 HB max.)  Codice colore: MARRONE per 1.2767

20,5 - 202 mm L = 1000 mm


